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ZIS. FACUT. IMBINAT.

Aliaxis Germania prin intermediul FRIA TECHNIC WELD, va ofera
securitate si economie pentru retelele dumneavoastra de apa sau gaz.
Tehnologia noastra de imbinare este inima retelelor dumneavoastra de
tevi. Indiferent de imbinarea de care aveti nevoie, avem solutia si asistenta
potrivita pentru dumneavoastra.

Fitingurile de securitate FRIALEN

Tehnologia de imbinare sigura a tevilor din PE pentru retele de

gaz, apd, industriale si apa uzata. La bransamentele casnice, retelele
principale sau retelele de distributie, fitingurile de securitate FRIALEN,
conving prin usurinta lor de montare, economie si durabilitate.

Sisteme de apa uzata/canalizare FRIAFIT

Retele de canalizare inchise, eficiente din punctul de vedere al costurilor,
realizate din PE rezistenta, imbinari longitudinale puternice si etanse
datorita tehnologiei de sudare prin electrofuziune dovedite si a pieselor
noastre de tranzitie. Prin intermediul FRIAFIT evitati patrunderea apei
straine n teava, scurgerea apelor uzate in mediu si patrunderea/
cresterea radacinilor in conducta.

Tehnologia echipamentelor FRIATOOLS

Aliaxis ofera o gama variatd de aparate de sudura confortabile si
durabile,dispozitive de razuit, dispozitive de prindere sau alte dispozitive
de montare robuste pentru utilizarea in santier.Imbinare longitudinal&
puternica si etansa, universala, usor de utilizat: gama FRIAGRIP include o
gama completa de componente universale aplicabile pentru conectarea
sau repararea cu piese mecanice din fonta atevilor de gaz, apa, si
canalizarea de materiale diferite. Perfect adaptate lazona respectiva de
aplicare, pentru rezultate deosebite atunci cand conteaza.

Tehnologia de imbinare FRIACORE

Etansare longitudinala puternica, universala, usor de utilizat: Gama
noastra include intreaga gama de componente aplicabile universal
pentru conectarea mecanica sau repararea tevilor de gaz, apa si
canalizare. Perfect adaptat domeniului dvs. de aplicare, pentru
rezultate remarcabile atunci cand conteaza.

Fitinguri cu compresiune MAGNUM 3G, PHILMAC UNI

O Tmbinare usoara si simpla a tevilor din PE si a tevilor de alte
materiale in domeniul apei potabile. Pur si simplu glisati peste si
stréangeti — imbinare longitudinal puternica, dinamica si etansa.




INFORMATII
Cuprins - Modificare gama de produse
De retinut

FRIALEN®
Fitinguri de securitate

FRIAFIT®

Sisteme pentru apa uzata/canalizare

FRIATOOLS"®

Tehnologia sculelor, echipamentelor si a dispozitivelor

FRIACORE

Tehnologia pentru imbinarea si repararea mecanica

MAGNUM 3G° / PHILMAC® UNI

Fitinguri cu compresiune




Cuprins
WorkFlow modulul pentru schite

Modificari gama de produse

De retinut pentru o imbinare sigura a tevilor in retelele de
distributie cu Aliaxis Germania

Conditii de platad a FRIA TECHNIC WELD

Fitinguri de securitate FRIALEN

FRIALEN DAV RED SNAP - pentru eficienta maxima si
securitate la brangamentele casnice.

De retinut la fitingurile de securitate FRIALEN
FRIALEN Mufe
UB SDR 11 Mufa fara opritor, SDR 11

MB SDR 11 Mufa cu opritor usor indepartabil, SDR 11

FRIALONG SDR 11 mufe lungi cu opritor usor indrpartabil,
SDR 11

UB SDR 17 Mufe fara opritor, SDR 17

UB SDR 9 Mufe fara opritor, SDR 9

UB SDR 7,4 Mufe fara opritor, SDR 7,4

KM SDR 17 Mufa cu inel conic, SDR 17

MR SDR 11 Mufa redusa, SDR 11

REM SDR 17 Mufé redusa, SDR 17 pentru Relining
MV SDR 11 Muféa de inchidere, SDR 11

FRIALEN Coturi, Teuri egale si reduse, Piese Y
WS11 SDR 11 Cot 11° cu stut, SDR 11
W30 SDR 11 Cot 30°, SDR 11
W45 SDR 11 Cot 45°, SDR 11
W90 SDR 11 Cot 90°, SDR 11
WET SDR 11 Cot etajat/gat de lebada, SDR 11
WF SDR 11 Cot cu talpa, SDR 11
TA SDR 11 Teu egal cu stut de iesire, SDR 11
TA RED SDR 11 Teu redus cu stut de iesire, SDR 11
T SDR 11 Teu egal, SDR 11
TFL SDR 11 Teu egal cu flansa, SDR 11
Y SDR 11 Piesa - Y, SDR 11
YS SDR 11 Piesa - Y cu stut, SDR 11

FRIALEN Teuri de brangament
DAV Teu de bransament cu ventil si maner RED SNAP, SDR 11
DBS Tija de actionare pentru teuri de bransament cu ventil
DAV TL Teu de bransament Top-Loading, SDR 11
DAA Teu de bransament cu maner RED SNAP, SDR 11
DAA TL Teu de bransament Top-Loading, SDR 11
DAP Teu de bransament orizontal, SDR 1
DK Capac pentru teuri de bransament, SDR 11
GAB Rasuflator pentru aerisirea tevilor de gaz

FRIALEN Supape de debit
FRIASTOP M Supapa de debit SENTRI GS Sistem Maxitrol
MR STOP Supapa de debit SENTRI GS Sistem Maxitrol
n mufa redusa
FRIASTOP P Supapa de debit Gas-Stop Sistem Pipelife 42

FRIALOC Robinet cu bila din PE fara pierderi de flux
FBS Tija de actionare pentru robinet cu bila FRIALOC

KHP Robinet cu bila pentru gaz
KH Robinet cu bila pentru gaz fara pierderi de flux
KHW Robinet cu bila pentru apa

AKHP Robinet cu bila pentru gaz, pentru perforare laterala sub
presiune

AKHP TL Robinet cu bila Top-Loading pentru gaz pentru perforare
laterala sub presiune

10

13
15

17

18
20
22

22
23

23
24
24
25
25
26
26
27

28
28
28
29
30
30
31
31
32
33
33
34
34

35
35
36
36
37
38
39
39
40

41
41

41

43
43
44
44
45

46

46

KBS AS KBS Tja de actionare cu hexagon exterior

KBS Tija de actionare pentru robineti cu bila

FRIALEN Sei brangament

SA Sa bransament cu stut, SDR 11

SAFL Sa bransament cu flansa, SDR 11

SA TL Sa bransament cu stut Top-Loading, SDR 11
SA UNI Sa bransament universala cu stut, SDR 11
RS Sa pentru reparatie, SDR 11

RSV $a pentru reparatie si intarire, SDR11

RS TL Reparatursattel Top-Loading, SDR11

RW Manson reparatie

FIXBLOC Fixare pentru preluarea fortelor de tractiune axi
SPA Sa pentru reparatie cu balon

SPA TL $Sa pentru reparatie cu balon Top-Loading
SPAK Capac pentru sa reparatie cu balon

FRIALEN Tranzitii

VAM RG Sa bransament cu tranzitie PE-HD/Bronz

VAM RG TL Sa bransament Top-Loading cu tranzitie PE-HD/ Bronz

USTR Tranzitie la teava de otel

USTRS Tranzitie la teava de otel cu stut
UFLG Tranzitie PE-HD/Cupru (fitinguri cu stut)

USTN Tranzitie PE-HD/Otel cu filet exterior
USTM Tranzitie PE-HD/Otel cu filet interior
MUN Tranzitie PE-HD/Alama cu filet exterior
MUN V2A Tranzitie PE-HD/V2A cu filet exterior
MUM Tranzitle PE - HD/Bronz cu filet interior

UAM ET Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu mufa
libera cu filet interior

WUN 90 Cot de tranzitie 90° PE-HD/Alama cu filet exterior

WUN V2A 90 Cot de tranzitie 90° PE-HD/V2A cu filet exterior

UAN Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu filet exterior
si stut din PE

UAM Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu filet
interior

EFL Flansa sudabila (fitinguri cu stut)

FLR Reductie cu flansa
Piese cu stut
Coturi

Piese - T si ramificatii
Reductii
Endkappen

FRIATEC Teava

FRIAPIPE PE 100 - RC SDR 11
FRIAPIPE PE 100 - RC SDR 17
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FRIAFIT Sisteme pentru canalizare 79 FRIATOOLS Tehnologia sculelor 99

FRIALOAD - Tehnologia de prindere optima pentru toate seiile 80 FRIAMAT 8 Mini si FRIAMAT 7 Prime 100 =
De retinut la sistemele de canalizare FRIAFIT 82 De retinut la tehnologia dispozitivelor FRIATOOLS 102 5
<
Gama de baza FRIAFIT 83 o
< x . L
AM Mufe fara opritor, SDR 17 83 FRIATOOLS Aparate de suduré 104
UB SDR 17 Mufe fara opritor, SDR 17 83 FRIAMAT 7 prime Aparat sudura cu functie de documentatie 104
REM SDR 17 Mufe reduse, SDR 17 pentru Relining 84 FRIAMAT prime eco Aparat sudura cu functie de documentatie 104
ASF Element conectare pentru canine din beton 84 FRIAMAT 8 Mini Aparat sudura cu functie de documentatie 105
ASFL Element de conectare pentru camine zidite L = 250 mm 85 FRIAMAT 7 basic Aparat sudura fara functie de documentatien 105
AEM Mufd de inserare pentru canalizare 85 FRIAMAT basic eco Aparat de sudura fara functie de documentatie 105
FIXBLOC Fixare pentru preluarea fortelor de tractiune axiale 86 WORKFLOW WorkFlow - Asistentul digital pentru managementul -
ASA UNI Sa de bransament cu stut SDR 17 86 . . L
i ’ T proiectelor de constructie 106 <
ASA VL 160 Sa de bransament pentru canalizare B . Iz
i ) ) 87 FRIATOOLS Accesorii pentru aparate de sudura 106
Vakuum - loading (prindere cu vid) N L
ASA VL KG 160 Sa de tranzitie Vakuum-Loading 88 MINISCAN - Mini-Scanner 106
ASA VL 225 Sa de bransament pentru canalizare Vakuum-Loading 89 FWLESST Creion Cititor 106
ASAMULTIMS Cheie pentru montaj 90 2DSCAN  Scanner - 1D/2D 107
ASA MULTI Stut de conectare la tuburi de beton si ceramica 90 MEMSTICK Stick Memorie 107
ABM Curba canalizare (Mufa/Mufa) 91 SUPER P Permis Supervizor 107
ABMS Curba canalizare (Mufé/$tut) 91 SPASS Permis Sudor 107
« - (99}
AMKG  Mufa de tranzitie PE - PVC/PP 91 FPASS Card pornire/oprire de la distanta 108 6‘
UKG Piesa de tranzit,ie PE-PVC/PP 92 ALTK FMT Cutii pentru transport 108 o
USTZ Piesade tranzit’ie PE - ceramica 92 SPEZK FMT Valize SpeCiale 108 'E
FRIAFIT Piese complementare (fitinguri cu stut) 93 CONTACT4 Bucse contact 4,0 mm 108 E
ABS 15 Curba canalizare 15° 93 ADFL Adaptor pentru contacte plate 109
ABS 30 Curba canalizare 30° 93 ADBK Adaptor pentru contacte stift 4,7 mm 109
ABS 45 Curba canalizare 45° 94 Echipamentele noastre speciale va usureazi lucrulr 110
ABS 90 Curba canalizare 90° 94 . i, - .
FRIATOOLS Dispozitive pentru razuit tevi 111
ATS 45 Ramificatie simpla cu iesire la 45° 95 . » L o .
’ ] FWSG RA Dispozitiv pentru rdzuit omogen pentru tevi si stuturi L
ATSR 45 Ramificatie simpla cu iesire redusa 45° 95 de iesire d 25 - d 63 111 I
ATSRS 45 Ramificatle simplé cu leslre redusé 45° 9%  FWsG 63 Dispozitiv pentru rézuit tevi d 20 - d 63 11 8
ATSRS 90 Ramificatie simpla cu iesire redusa 90° 97 FWSG 225 Dispozitiv pentru razuit tevi d 75 - d 225 11 é
RES Reductie excentrica o7 FWSG 400 Dispozitiv pentru razuit tevi d 75 - d 400 111 w
FWSG 710 L Dispozitiv pentru razuit tevid 250 - d 710 12
FWSG 710 S Dispozitiv pentru razuit tevi d 250 - d 710 si fitinguri cu
stut 112
FWSG SE Dispozitiv pentru razuit omogen pentru tevi si suprafete
sad63-d315 112 o=
FWSK  Lant pentru razuit tevi si suprafete sa d 250 - d 1000 12 g =)
FWSK 1200 Lant pentru razuit tevi si suprafete sa d 800 - d 1200 113 D 2
FRIATOOLS Accesorii pentru dispozitive de razuit 113 % >
—
FWSGE 3 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit < T
=
FWSG 225 (pana la anul de fabricatie 2019) 113 =
FWSGE 4 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit
FWSG 63 (pana la anul de fabricatie 2018) 113
FWSGE 5 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG
710 L/S si FWSG 900 L 113
FWSGE 6 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit FWSGS
110 si FWSGS 180 114
FWSGE 8 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG
SE (pentru toate tipurile) 114
FWSGE 10 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG
RA 32 si40 114



FWSGE 11 Lama razuit rezerva pentru dispozitive de razuit

FWSG RA 50 si 63 114
FWSGE 12 Lama razuit pentru dispozitive de razuit FWSG XL 115
FWSGE 13 Lama rezerva pentru dispozitive FWSG RA 25 115
FWSGE 14 Lama rezerva pentru dispozitive FWSG 225 /

FWSG 400 (de la an fabricatie 2019) 115
FWSGE 15 Lama razuit rezerva pentru dispozitive FWSG 63
(de la an fabricatie 2018) 115
FWSGS K Rezerva lama pentru lant de razuit FWSK 115
PFSP Spray pentru curatare 116
ALTK FWSG Cutii pentru transport 116
FWZ Saber de ména 116
FWZ XL Lama de razuit pentru tevi cu diametre mari 116
FRIATOOLS Unelte ajutatoare pentru montarea retelelor 117
FRIATOP Dispozitiv de prindere (Top-Loading 117

UNITOP Dispozitiv de prindere pentru sei SA UNI/ ASA UNI 117
FRIALOAD Dispozitiv de prindere cu vid (VAKUUM LOAD) 118
FWAB Dlspozitiv pentru perforare 118
ASATOP Dispozitiv de prindere pentru Close-Fit-Liner DN 200 -

DN 500 (ASA VL 160) si seii de tranzitie (ASA VL KG160) 118
RPS Set reparatie 119
CLAMP 63 Clema de sustinere d 20 - d 63 120
CLAMP 180 Clema de sustinere d 63 - d 180 120
SQM Dispozitiv manual pentru obturarea tevilor d 20 - d 125 120
SQH Dispozitiv hidraulic pentru oturarea tevilor d 63 - d 180 120
RRC Dispozitiv pentru rerotunjirea tevilor d 63 - d 180 dupa

obturare 120
FWXR Dispozitiv manual pentru rerotunjirea tevilor d 63 - d 250 121
PCUT Dispozitiv pentru taiat tevi d 20 - d 140 122
PCUT S Foarfece pentru taiat tevid 20 - d 63 122
FWPM FRIALEN / FRIAFIT Creion marcator (argintiu) 122

FWSS Cheie de actionare pentru teuri de bransament DAA 123
FWSR T Cheie cu clicket pentru cheia de actionare a teurilor

de bransament DAA RED SNAP 123
FWSR Cheie de actionare pentru teuri de bransament cu dom /
cupola paralel (DAP) 123

FWDPA Adaptor pentru proba de presiune la DAA RED SNAP 124
FWDPA Adaptor de presiune la DAP, DAA TL, DAA TL RE 124

FWDPA SA Adaptor pentru proba de presiune 124
FRIATOOLS inchiriere echipamente 125

FRIATOOLS Inchiriere echipamente 125
Service echipamente 126

FRIACORE Tehnologia de reparatie

si imbinare
Portofoliul de reparatie FRIACORE

De retinut la tehnologia pentru reparatie si imbinare
FRIACORE

Conectarea la flansr conform DIN EN 1092 (extras)
Tabel cu dimensiunile pentru tevile de presiune

FRIASAFE
FSC FRIASAFE Cuplaj
FSCTS FRIASAFE Intinzétor tangential
FCS TK FRIASAFE Kit unelte
FRIAFLEX
FRC FRIAFLEX Cuplaj de reparatie din otel inoxidabil

FRIACLAMP

FCE FRIACLAMP Coliere reparatie dintr-o bucata

FCZ FRIACLAMP Colier de reparatie din doua bucati
FRIAGRIP

FGFA FRIAGRIP Adaptor cu flansa (Piesa-EU)

FGK FRIAGRIP Cuplaj (Piesa-U)

FGR FRIAGRIP Cuplaj redus (Piesa-U)

FGPA FRIAGRIP Adaptor - PE

FGE FRIAGRIP Capac

FGEG FRIAGRIP Capac cu filet interior

UltraGrip Amplificat

UGFA UltraGrip Adaptor cu flansa amplificat

UGK UltraGrip Cuplaj amplificat

??? UltraGrip Cuplaj redus amplificat

FRIAGRIP Piese de schimb si unelte

FGSM FRIAGRIP Suruburi, Saibe si piulite

LSN Chei tubulare lungi pentru produsele FRIAGRIP

FGDK FRIAGRIP Sistem de etansare complet
Suporti interni

SHVA Suport intern pentru tevi din f PE 80, PE 100 si
PEX

Ultra-Range
URFA Ultra-Range Adaptor cu flansa (piesa - EU)
URK Ultra-Range Cuplaj (Piesa - U)
Wide-Range
WRFA Wide-Range Adaptor cu flansa (piesa - EU)
WRK Wide-Range Cuplaj (piesa - U)
WRKR Wide-Range Cuplaj redus (piesa - U)
Coliere de reparatie din otel inoxidabil

452 Colier de reparatie, iesire cu flansa

129

130

132
132
133

134
134
134
135
136
136
137
137
139
141
141
142
143
144
145
146
148
148
148
149
150
150
150
151

152

152

153
153
155

157
157
159
160

162
162



MAGNUM 3G / PHILMAC UNI Fitinguri
compresiune 163

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune universale din materiale
plastice de inalta performanta pentru imbinarea tevilor in retelele de
tevi pentru apa potabila din PE 164

Philmac UNI Fitinguri cu compresiune pentru imbinarile cu tranzitie
sunt potrivite pentru imbinarea tevilor de apa potabila din diferite
materiale 165

De retinut la fitingurile cu compresiune MAGNUM 3G si PHILMAC
UNI

166MAGNUM 3G Fitinguri compresiune 167
PK Mufaegala | 167
PKS Mufa de reparatie 167
PKR Mufa redusa 168
PW90 Cot 90° 168
PW45 Cot 45° 169
PT Teu egal 169
PTS Teu egal culisabil 170
PTR Teu redus 170

PEK Capac 171

PMP Mufa mixta cu filet exterior din PP 172

PMM Mufa mixta cu filet exterior din Alama 173

PFP Mufa mixta cu filet interior din PP 174
PFM Mufa mixta cu filet interior din Alama 174

PWMP Cot mixt 90° cu filet exterior din PP 175

PWMM Cot mixt 90° cu filet exterior din Alama 175
PWFP Cot mixt 90° cu filet interior din PP 176
PWFM Cot mixt 90° cu filet interior din Alama 176
PTMP Teu mixt cu filet exterior din PP 177
PTFP Teu mixt cu filet interior din PP 177
PRS  Set pentru reparatie 178
PKF  Muféa cu flansa 178
PVS Capac 178
PVCK Inel de prindere pentru tevi din PVC 179
PHILMAC UNI Fitinguri compresiune 180
PUXK Mufa de tranzitie 180
PUXW Cot tranzitie 90° 180
PUK Mufa egala universala 181

PUKR Mufa redusa universala 181
PUW Cot universal 90° 182
PUM Mufa mixta cu filet exterior din PP 182
Prezentare generala a aplicatiei PHILMAC UNI

materiale pentru tevi si dimensiuni de prindere 183
PUT Teu egal universal 183

Scule pentru montarea fitingurilor compresiune 184
PHS Cheie pentru montaj 184
PZS Unealta pentru montaj 184

Fabricare — solutii speciale din PE
si PP 189
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Fluxul de lucru
Modulul de schita —
Schita de bransare a
casei prin apasarea

unui buton

Lucram constant la dezvoltarea continua a produselor si serviciilor noastre. Cu modulul de schita flux de lucru vom
lansa cea mai dorita functie pentru flux de lucru in toamna anului 2023: schita digitald a conexiunii casei sau schita de
masurare. Pana acum, toate componentele puteau fi documentate, s-au creat protocoale automate de sudare, datele
puteau fi Tnregistrate si partajate cu usurinta - totul fara documente. Singurul lucru pentru care aveai nevoie de pix si
hartie era schita de conectare a casei. De acum s-a terminat. Descoperiti ce va face munca si mai usoara. Descoperiti

WorkFlow/Fluxul de lucru.

Mai multe informatii gasiti Partenerul de informare
la pagina noastra:

Frederic Giloy

www.aliaxis.de/workflow " 2 workflow@aliaxis.com



https://www.aliaxis.de/de/services/digitales-baustellenmanagement-pe-schweissen-dokumentieren

Centrul de asistenta WorkFlow

Centrul de asistentd WorkFlow este suportul ideal pentru dvs. ca utilizator WorkFlow. Pentru a va facilita ihceperea

cu WorkFlow, am creat un centru de asistenta. Acolo veti gasi o explicat pas cu pas a tuturor functiilor aparatului de
sudurd FRIAMAT, aplicatia WorkFlow si versiunea de browser a WorkFlow. Nu sunteti inca utilizator WorkFlow?
WorkFlow este cel mai recent produs al nostru digital care simplificd munca de instalare la fata locului si documentatia
asociata. Descoperiti acum ce este WorkFlow si cat de usor este de utilizat, accesand in orice moment Centrul de
asistenta si obtinand informatiile de care aveti nevoie.

Faceti clic aici pentru a merge direct la
centrul de asistenta:

https://support.aliaxis.de/

Willkommen im WorkFlow
Support Center

wir helfen Ihnen gerne weiter, wonach suchen Sie?




Modificari in gama de produse

FRIALEN Fitinguri de securitate

UB SDR 11 Mufa fara opritor SDR 11

Status

indisponibil

indisponibil
Nou
Nou

TA

Status

Nou
Nou

TA RED

Status

Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou

Status

indisponibil

indisponibil

indisponibil

indisponibil

Status

NOU

SA UNI $a universala cu stut, SDR 11

Status

Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou
Nou

10

Executie

d 315
d 355
d 315
d 355

Teu egal cu stut

Executie

d 200/200
d 225/225

Teu redus cu stut

Executie

d 200/90
d 200/110
d 200/160

d 225/90
d 225/110
d 225/160

Cod comanda

612670
615074
617280
617281

Cod comanda

617179
617183

Cod comanda

617176
617177
617178
617180
617181
617182

disponibil
de la/pana la
T2 /2025
T4 /2025
T2/2025
T4 /2025

disponibil
de la/pana la

T4 /2025

T2/2025

disponibil
de la/pana la
T2 /2025
T2 /2025
T2/2025
T2/2025
T2 /2025
T2 /2025

predecesor
[ urmas

617280
617281
612670
615074

predecesor
[ urmas

predecesor
[ urmas

Tija de actionare pentru robinet FRIALOC - Otel inoxidabil

Executie

RD0,75-1,0
otel inoxidabil
RD0,9-1,3
otel inoxidabil
RD1,2-18
otel inoxidabil
RD 1,5-2,3
otel inoxidabil

Cod comanda

616315

616316

616317

616319

disponibil
de la/pana la

predecesor
[ urmas

616308
616309
616310

616318

Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu filet

exterior

Executie

d40xR1

Executie

d 315-355 /225
d 315-355/ 250
d 400-450 / 225
d 400-450 / 250
d 500-630 / 225
d 500-630 / 250
d 710-900 / 225
d 710-900 / 250

d 1000-1200 / 225
d 1000-1200 / 250

Cod comanda

616160

Cod comanda

617224
617225
617226
617227
617228
617229
617230
617231
617232
617233

disponibil
de la/pana la

Q3 /2024

disponibil
de la/pana la
T3 /2024
T3 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024

predecesor
[ urmas

predecesor
[ urmas

FRIALEN Fitinguri pentru canalizare

SAVL

Status

indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil
indisponibil

indisponibil
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Sa cu stut Vacuum-Loading SDR 11

Executie

d400/d 225
d 400/d 250
d 450/d 225
d 450 /d 250
d 500 /d 225
d 500/d 250
d 500/d 280
d500/d 315
d 560 /d 225
d 560 /d 250
d 560/d 280
d560/d 315
d 560/ d 355
d 560 /d 400
d630/d 225
d 630/d 250
d 630/d 280
d630/d 315
d630/d 355
d 630/d 400
d710/d 225
d710/d 250
d710/d 280
d710/d 315
d710/d 355
d 710/ d 400
d 800/d 225
d 800/d 250
d 800 /d 280
d800/d 315
d 800/d 355
d 800 /d 400
d 900 /d 225
d 900/d 250
d 900/d 280
d900/d 315
d 900 /d 355
d 900/ d 400
d 1000 /d 225
d 1000/ d 250
d 1000 /d 280
d 1000 /d 315
d 1000/ d 355
d 1000/ d 400
d 1200 /d 225
d 1200/ d 250
d 1200 /d 280
d 1200 /d 315
d 1200/ d 355

d 1200 /d 400
d 1000/d 160/
SDR 17
d 1200/d 160/
SDR 17

Cod comanda

616469
616779
616780
616781
616391
616782
616783
616784
616392
616785
616786
616787
616788
616789
616393
616790
616791
616792
616793
616794
616394
616795
616796
616797
616798
616762
616395
616799
616800
616801
616802
616803
616396
616804
616805
616806
616807
616808
616397
616809
616810
616811
616812
616813
616384
616814
616815
616816
616817
616818

616378

616383

disponibil
de la/pana
la

T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024
T4 /2024
imediat
imediat
imediat
imediat
T4 /2024

T4 /2024

predecesor
[ urmas

617226
617227
617226
617227
617228
617229

617228
617229

617228
617229

617230
617231

617230
617231

617230
617231

617232
617233

617232
617233

617232 +
616356
617232 +
616356

1
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Modificari in gama de produse

©
FRIALEN Fitinguri de securitate FRIAFIT Fitinguri pentru canalizare =
£

Tija de actionare pentru robineti cu bila ABS 15 -90 curba canalizare (fiting cu stut) suprafata interioara neagra

Status Executie Cod comanda disponibil  predecesor Status Executie Cod comanda disponibil  predecesor
dela/pandla | yrmas delalpanala | yrmas
indisponibil  d 20-50 RD 0,45-0,7 615741 617586 indisponibil 4110/ 15° 681004 imediat -
SW 30 indisponibil d125/15° 681005 imediat .
indisponipil 9 20-50RD 0610 445057 617587
indisponibi SW 14 indisponibil d180/15° 681007 imediat -
indisponibil d 20-52 Vsl% (;),6-1 0 615328 617587 indisponibil d110/30° 681009 imediat 191233517
indisponibil d125/30° 681010 imediat 191833517
indisponibil 42090 RD 1.0-1.5  g45466 617588
e eele] SW 14 indisponibil d 180/ 30° 681002 imediat 191133517
indisponibil @ 20'52 RD10-15 o paan 617588 indisponibil  d 110/ 45° 681011 imediat 191148517
W 30 indisponibil d 125/ 45° 681012 imediat 191248517
indisponibil 9 20-50 RD 1,2-2.0 616068 617589 o
Indisponibi SW 14 indisponibil d 180/ 45° 681202 imediat 191848517
indisponibil d 20-52\/3[; 01 ,2-2,0 615329 617589 indisponibil d 180 /90° 681602 imediat 191893517
indisponibil ¢ 50'2285\/5?40'7'1'0 615958 617590
_ _ ATS 45 Ramificatie simpla cu iesire 45° (fiting cu stut
indisponibil d50 2235\/53'300'7 10 615310 617590 2 e 2 (fiting cu stu)

d 50-225 RD 1.0-1.5 Status Executie Cod comanda  disponibil  predecesor
indisponibil swia 616467 617591 delalpandla | yrmas
indisponipil 490225 RD 1,015 5453 617591 indisponibil d 110 682001 imediat ;

4502 235V\|/:{%01 220 indisponibil d 125 681013 imediat -
indisponibil : S “ 616069 617592 indisponibil d 180 682003 imediat -
.. d50-225RD 1,2-2,0
indisponibil SW 30 615311 617592

nou %,27%-/52\/NR3?02-61%4: 617586 615741 Ramificatie simpla cu iesire cu stut 45° (Stutzenfitting)
d 20-50 / RD 0,77- 615957 + . = isponibi
’ Status Executie Cod comanda disponibil redecesor
nou - 109 /sw3o+14 017987 615328 ! xeet! delalpnala © | urma
d 20-50 / RD 1,02- 616466 + P o
; d bil d160/d 110 682201 diat -
nou 1,59 /SW 30 + 14 Bt 615330 ndispont! media
d 20-50 / RD 1,27- 616068 +
mou - 509 /sw3o+14 617989 615329
d 50-225 / RD 0,75- 615958 + . .
nou 405 /swao+14 617990 615310 FRIATOOLS Tehnologia echipamentelor
d 50-225 / RD 1,00- 616467 +
nou ’ 617591
1,56 /SW 30 + 14 615331 FRIATOOLS Aparate de sudura cu creion cititor optic
N d 50-225 / RD 0,75- 617562 616069 +
o8 1,07 / SW 30 + 14 615311 Status Executie Cod comanda  disponibil  predecesor

de la/pana la I urmas

- . FRIAMAT 7 prime

- .. FRIAMAT prime eco
Produs Executie indisponibil T oy 613124 T4 /2024 -
PE 10.00.517 Teava, PE 100, SDR 17 d32-d 1000 indisponibil F?Jﬁ':iﬂ}l;f;'c 613130 T4 /2024 ;
PE 10.00.511 Teava PE 100, SDR 11 d20-d 800 ndisponibil FRIAMAT basiceco o1 41 202 )
Teava PE 100-RC, SDR 17 d 32 -d 800 cu creion cititor
Teava, PE 100-RC, SDR 11 d 32-d800
Teava PE 100-RC, SDR 17 d32-d800 ;?:?MAT 8 Aparat de sudura cu functie de documentatie
Teava PE 100-RC, SDR 11 d 32 -d 800
Status Executie Cod comanda disponibil redecesor
FRIAPIPE, SDR 17 d 250 - d 630 y de la/pana la p | urmas
FRIAPIPE, SDR 11 d 250 - d 630 ’
nou FRIAMAT 8 Mini 614140 T2/2025 -
nou ~ 1D/2D-Blustooth- 64007 122025 -
Scanner
nou Valiza pentru 627002 T2/2025 -
transport speciala
FRIAFIT Sisteme de canalizare ——
CE " Bazi de date-Software FRIATRACE
G UL IR B G e e L O R Status Executie Cod comanda  disponibil  predecesor
de la/pana la
Status Executie Cod comanda  disponibil  predecesor FRIATRACE : L ikl
delalpandla "~ /urmas indisponibil 1 T e 613280 imediat -
indisponibil d 315/d 160 682615 imediat 682649 .
indi ibil FRIATRACE Kombi- 624026 it
nou d 315/d 160 682649 imediat 682615 indisponibi Paket imedia .
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Modificari in gama de produse

FRIATOOLS Tehnologia echipamentelor

Lant de razuit pentru capete de teava si suprafete

FWSK 1200 pentru sei d 800 - d 1200

Status

nou

UNITOP

Executie

FWSK 1200 pentru

4800 - 1200 613386

Dispozitiv de prindere

Cod comanda

disponibil

de la/pana la

imediat

predecesor
[ urmas

Status

nou

FWAB

delad315-d 1200

Executie

UNITOP 250 dis-

pozitiv de prindere

613387
cu iesire d225/d

250

Set pentru perforare

Cod comanda

disponibil
de la/pana la

imediat

predecesor
[ urmas

Status

indisponibil

indisponibil

indisponibil

indisponibil

indisponibil

Executie

FWAB ASA 160/450
ptr.FRIAFIT ASA VL
160, teava pana la d
450, SDR 17
FWAB 280 ptr.
FRIALEN SA VL
ptr. d 280
FWAB 315 ptr.
FRIALEN SA VL
ptr. d 315
FWAB 355 ptr.
FRIALEN SA VL
ptr. d 355
FWAB 400 ptr.
FRIALEN SA VL
ptr. d 400
FWAB 160 ptr.
FRIAFIT ASA UNI
ptr. d 160

613846

613850

613851

613852

613836

613838

Cod comanda

disponibil

de la/pana la

imediat

imediat

imediat

imediat

imediat

imediat

predecesor
[ urmas

de inchiriat

de inchiriat

de inchiriat

de inchiriat

Mietgerat

FRIACORE Tehnologia pentru reparatie si imbinare

FSC

Status

FRIASAFE Cuplaj de imbinare

Executie

d 40-64 /BL 200 / EPDM

d 46-72 /BL 200 / EPDM

d 63-90 /BL 200 / EPDM

d 78-105 /BL 200 / EPDM
d 104-132 /BL 240 / EPDM
d 130-161 /BL 240 / EPDM
d 158-192 /BL 240 / EPDM
d 218-256 /BL 240 / EPDM

Cod comanda

772101
772102
772103
772105
772107
772109
772111
772115

disponibil
de la/pana la

FSC TS

Status

nou
nou

FSC WK

FRIASAFE intinzitor tangential

Executie Cod comanda disponibil
de la/pana la
DN 40 - 80 770810
DN 100 - 200 770812

predecesor
[ urmas

Status

nou

FRIASAFE Valiza pentru scule

Executie

DN 40-200 770800

Cod comanda

disponibil
de la/pana la

predecesor
[ urmas

FRIACORE Tehnologia de raparatie si imbinare

UGFA

Status

UGK

Status

Executie

DN 700 /d 700 - 735 / flanga DN 600 /
EPDM /PN 16

DN 700 /d 700 - 735 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 16

DN 700 /d 727 - 762 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 16

DN 700 /d 750 - 785 / flansa DN 700 /
EPDM /PN 16

DN 800 /d 789 - 824 / flansa DN 700 /
EPDM /PN 16

DN 800/ d 789 - 824 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 16

DN 800/ d 825 - 860 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 16

DN 800 /d 853 - 888 / flanga DN 800 /
EPDM /PN 16

DN 800/ d 892 - 927 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 16

DN 900 / d 892 - 927 / flansa DN 900 /
EPDM /PN 16

DN 700 /d 700 - 735/ flansa DN 600 /
EPDM /PN 10

DN 700 /d 700 - 735 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 10

DN 700 /d 727 - 762 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 10

DN 700 /d 750 - 785 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 10

DN 800 /d 789 - 824 / flanga DN 700 /
EPDM /PN 10

DN 800 /d 789 - 824 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 10

DN 800 / d 825 - 860 / Flansch DN 800 /
EPDM /PN 10

DN 800/ d 853 - 888 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 10

DN 800 /d 892 - 927 / flansa DN 800 /
EPDM /PN 10

DN 900/ d 892 - 927 / flanga DN 900 /
EPDM /PN 10

UltraGrip Cuplaj amplificat

Executie

DN 700 /d 700-735 / EPDM
DN 700/ d 727-762 /| EPDM
DN 700/ d 750-785 / EPDM
DN 800/ d 789-824 /| EPDM
DN 800/ d 825-860 / EPDM
DN 800/ d 853-888 / EPDM

UltraGrip Cuplaj redus amplificat

UltraGrip Adaptor cu flansa amplificat

Cod
comanda

VJ35160
VJ35161
VJ35162
VJ35163
VJ35164
VJ35166
VJ35167
VJ35168
VJ35170
VJ35171
VJ35460
VJ35461
VJ35462
VJ35463
VJ35464
VJ35466
VJ35467
VJ35468
VJ35470
VJ35471

Cod
comanda

VJ35060
VJ35061
VJ35062
VJ35063
VJ35064
VJ35065

disponibil
de la/pana la

disponibil
de la/pana la

Status

Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024

Executie

d1700-735/ d2 727-762
d1700-735 / d2 750-785
d1727-762 / d2 750-785
d1700-735 / d2 789-824
d1727-762 / d2 789-824
d1789-824 / d2 825-860
d1789-824 / d2 853-888
d1 825-860 / d2 853-888

Cod
comanda

VJ35260
VJ35261
VJ35262
VJ35264
VJ35265
VJ35267
VJ35267
VJ35268

disponibil
de la/pana la

1

)
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De retinut pentru imbinari sigure in montarea retelelor de tevi cu Aliaxis Germania

Status stoc

Va rugam sa tineti cont la dispozitia dumneavoastra:

B Articole cu status 1 de regula se afla in stoc.
Marcate ulterior MTS (refaceti stoc).

M Articolele cu status 2, de regula sunt livrabile in 14 zile
lucratoare.

Marcate ulterior MTS (refaceti stoc).

B Articole cu status 3, sunt articole produse la comanda.
Pentru timpul de livrare cereti relatii. Articolele la comanda
nu pot fi returnate sau schimbate
Marcate ulterior MTO (produs la comanda),

Unitati de impachetare si paletare

Unitatile de ambalare in cutie (VE) si palet (PE) sunt prezentate in
actualul catalog pentru fiecare produs. O comanda in unitati complete
VE/PE simplifica procesul de receptionare si depozitare. De asemenea,
promoveaza pregatirea comenzilor si livrarea rapida de catre noi.
Catalogul de produse si lista de preturi arata ca am ales pentru dvs.
unitati accesibile si corecte.

Preturi si conditii de plata si livrare

Preturile sunt intotdeauna fara taxa pe valoarea adaugata aplicabila
legal.

La o valoare neta mai mare de 400- €, suportam cheltuielile de
impachetare si transport pe teritoriul Romaniei.

La o valoare mai mica de 400- € Cheltuielile de transport vor fi
suportate

de catre beneficiar.

Facturile noastre sunt platite imediat dupa primirea lor fara nocio
deducere, cu exceptia cazului in care s-a convenit altfel in scris.
Se aplica reglementarile legale privind consecintele neplatei la
termenul convenit.

Conditiile noastre de livrare si plata se aplica tuturor livrarilor. Alte
conditii nu devin parte a contractului, chiar dacé nu le contrazicem
in mod expres.

14 Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024

Returnarea produselor

Tn cazul unei returnari, valoarea neté a produselor returnate trebuie
sa fie de minim 100,- €.

Returnarea produselor trebuie sa fie aprobata de noi in avans. Va
rugam sa solicitati returnarea produselor la noi. Ca parte a
managementului nostru de calitate, marfurile trebuie sa
indeplineasca, de asemenea, anumite criterii. Vom fi bucurosi sa
va oferim informatii suplimentare in acest sens, daca este necesar.
Daca marfurile indeplinesc criterile si returnarea este aprobata, se
va emite un credit cu o deducere de 30 % din costurile de
inspectie.

Grupe de reducere

Pentru o mai buna orientare produsele au fost marcate pe grupe de
reducere:

Grupa reducere Produs
RL FRIALEN
G13 Piese cu stut
RF FRIAFIT
RT FRIATOOLS
RH FRIACORE
RP MAGNUM 3G / PHILMAC UNI

Certificate de testare

Pentru certificatele de inspectie in conformitate cu DIN EN 10 204
— 3.1, percepem o taxa de € 20,00 per cerere. Puteti comanda un
certificat de inspectie la plasarea comenzii.

Pentru a evita manipularea inutila, va putem furniza, de asemenea,
certificatul pentru articolele FRIALEN, dupa cum este necesar. Tot
ce trebuie sa faceti este sa specificati lotul de trasabilitate a pieselor,
pe care il gasiti pe eticheta codului de bare sau in documentale
de livrare

Catalog de produse si lista de pretur

Un catalog de produse este disponibil si la domeniul download
de site-ul nostru, www.friatechnic-weld.ro

Protectia datelor

Gestionarea responsabila a datelor dumneavoastra personale este
extrem de important pentru noi. de aceea, am adaptat declaratia
noastra de protectie a datelor la noua situatie legala

Nume de marca

Pentru a face lista aceasta de preturi mai usor de citit, utilizarea
semnelor © si ™ nu a fost utilizata in textele de difuzare. Urmatoarele
sunt marcé inregistrata: FRIALEN®, RED SNAP®, FRIAFIT®,
FRIALOC®, FRIAGRIP®, FRIATOOLS®, FRIAMAT® PHILMAC®,
MAGNUM 3G®, Sentry GS®, BAIO®, Rilsan® precum si Gas-Stop™.

Actualitate / Progres tehnic

Toate informatiile sunt corecte in momentul tiparirii. Ne rezervam
dreptul de a face modificati care sa serveasca progresului tehnic.
Pentru eventualele greseli de tipar nu ne asumam nicio vina.

oY/



De retinut pentru imbinari sigure in montarea retelelor de tevi cu Aliaxis Germania

Certificarile sistemelor noastre de management

Pe langa certificare sistemului de management al calitatii conform
1ISO 9001-2015, Aliaxis Germania a primit si certificari pentru
sistemul de gestionare a energiei conform ISO 50001: 2011 si pentru
sistemul de management de mediu conform DIN EN ISO 14001:
2015. Tn acest sens, subliniem eforturile noastre de a dezvolta,
fabrica si utiliza produsele noastre intr-o maniera durabila.

Calitate

Fitingurile de securitate FRIALEN, tehnologia pentru diametre
mari FRIALEN - XL, siteme de apa uzata FRIAFIT si tehnologia
echipamentelor, sculelor si dispozitivelor FRIATOOLS sunt
supuse controalelor de calitate in curs, dupa reglementari
stricte de testare, care fac parte din sistemul nostru complet
al al managementului calitatii certificat conform DIN EN ISO
9001 : 2015.

Fitingurile de securitate FRIALEN, tehnologia pentru diametre
mari FRIALEN-XL, sistemele de apa uzate FRIAFIT si tehnologia
echipamentelor, sculelor si dispozitivelor FRIATOOLS
sunt coordonate intre ele. In consecinta, toate modificarilesi
completarile care apar in cursul dezvoltarii tehnice ulterioare
sunt luate in considerare. Controalele noastre permanente
de calitate se extind la fitingurile de securitate FRIALEN,
tehnologia pentru diametre mari FRIALEN-XL, tehnologia
echipamentelor FRIATOOLS si calitatea imbinarilor sudate
ca urmare a interactiunii acestor componente. Modul de
functionare si fiabilitatea functionala a dispozitivelor de la alti
producatori (dispozitive terte) nu sunt supuse specificatiilor si
controalelor noastre. La montare, va rugam sa continuati in
conformitate cu instructiunile noastre de montare si cu
instructiunile noastre de montaresi cu instructiunile de utilizare
a dispozitivului.

Piesele de imbinare si reparatie FRIAGRIP, precum si compo-
nentele pentru reparatie FRIACLAMP sunt supuse controalelor
de calitate Tn curs, cu reglementari de testare stricte. Acestea
fac parte din sistemul de management al calitatii al companiilor
producatoare certificate conform BS EN ISO 9001:2015, SN
EN ISO 9001:2015, SN EN ISO 14001:2015.

Controalele continue de calitate cuprind gamele de produse
FRIAGRIP, ULTRA RANGE, WIDE RANGE, STANDARD
RANGE, AQUAFAST, LINERGRIP si FRIACLAMP.

Specificatii tehnice

Specificatiile tehnice din aceasta lista nu sunt complete. Puteti
gasi informatii detaliate in fisele tehnice, care sunt disponibile pe
site-ul nostru.

Specificatiile tehnice despre prelucare sau utilizare pot fi anexate
produsului si trebuie respectate.

Instructiuni de prelucrare si informatii suplimentare

Prelucrarea pieselor are loc in conformitate cu instructiunile noastre
de montare, care sunt de asemenea disponibile pe site-ul nostru la
domeniul de download la www.friatechnic-weld.ro; www.aliaxis.de
Prin intermediul navigarii veti gasi de asemenea informatii suplimentare
despre produse si prelucarea acestora, aprobari, publicatii

oY/

Cuprinsul prescurtarilor

Abreviere
a.A.

ABS
Articol

Cod comanda

=
®©
S
=
{2
=

Explicatie

la comanda
Acrilonitril-Butadina-Stiren
Nume articol

Codul pentru comanda produsului

CR Clorbutadina-Cauciuc

CT Timp de racire

de Diametrul exterior al tevii

DIN Institutul German pentru normare

DN Diametrul nominal exterior

DN/OD Diametrul nominal raportat la diametrul exterior

DVGW Asociatia Germana de Gaze si Apa e. v.

DVS Asociatia Germana pentru sudare si procese
conexe

e Grosimea peretelui

EN Norma Europeana

EPDM Etilena-Propilena-Cauciuc

FKM Cauciuc Fluor

GFK Plastic armat cu fibra de sticla

HM Sudarea cu spira de caldura

HS Sudarea cap/cap cu element incalzit

LS Stare stoc

ME Unitatea pentru cantitate

MOP Presiune de lucru maxima admisa

MTO Produs la comanda

MTS Produs pentru stoc

NBR Nitril-Butadina-Guma (cauciuc)

OP Presiune de lucru

PA Poliamida

PE Poliethilena

PE Palet

POM Polioximetilena

PP-B Bloc copolimer de polipropilena

PP-H Homopolimer de polipropilena

PP-R Copolimer aleator de propilena

PTFE Politetrafluoretilena

PVC-C Clorura de polivinil, postclorurata

PVC-U Clorura de polivinil, fara plastifianti

PVDF Fluorura de poliviniliden

RD Adéancimea de ingropare

RG Grupa de reducere

SBR Stirol-Butadina-Cauciuc

SDR S_tandard IZ_)imen_sion Ratio (ra_portul dintre
diametru si grosimea peretelui)

SF Factor de siguranta

STZ Ceramica

SW Dimensiunea cheii

VE Unitate de impachetare / Cutir

VE min. Comanda minima acceptata

799 Reducere la cerere
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Preturi si conditii de plata si livrare

Preturile sunt intotdeauna fara taxa pe valoarea adaugata aplicabila legal.

La o valoare neta mai mare de 300- €, suportdm cheltuielile de impachetare si transport pe teritoriul Romaniei.

La o valoare mai mica de 300- € Cheltuielile de transport vor fi suportate de catre beneficiar.

Facturile noastre sunt platite imediat dupa primirea lor fara nicio deducere, cu exceptia cazului in care s-a convenit altfel in scris.

Se aplica reglementarile legale privind consecintele neplatei la termenul convenit.

Conditiile noastre de livrare si plata se aplica tuturor livrarilor. Alte conditii nu devin parte a contractului, chiar daca nu le contrazicem in mod expres

O mica introducere despre noi LFRIA @

CINE SUNTEM NOI ? PROFILUL COMPANIEI

Suntem o companie tanara, dinamica si Prin dezvoltarea portofoliului, ne propunem sa
inovativa cu o experienta bogata in domeniul oferim partenerilor nostri 0 gama larga de produse
retelelor de gaz, apa, canalizare, sisteme de si servicii inovatoare pentru retele de gaz, apa,
irigatii si retele industriale din PE-HD sau alte canalizare, sisteme de irigatii si retele industriale
materiale. Dorim sa realizam mai mult impre- din PE-HD, focusandu-ne asupra beneficiilor aduse
una, colaborand cu si pentru oameni, pentru utilizatorului final

un viitor mai bun si mai durabil.

SCAN ME

LOCATIE
Pe piata din Roménia suntem parteneri oficiali E Y u
Aliaxis. Venim 1in fintdmpinarea nevoilor ——
partenerilor nostri cu brand-uri de top precum -
FRIALEN si VIKING JOHNSON. ? ’5jﬁ“’

|

1 o
Societatea FRIA TECHNIC WELD este situata Al C
in centrul tarii, in orasul Medias, o zona cu o E e ey
puternica traditie de peste 100 de ani in industria www friatechnicaweld ro
extractiva a gazelor naturale. ’ )
Str. Virgil Madgearu Nr. 4
551005 Medias - Sibiu
Romania
E-mail

Locatie GPS

office@friatechnic-weld.ro
Str. Michael Weiss Nr. 17.

WEB
Telefon / Fax

www.friatechnic-weld.ro
Tel: + 40 (0) 269 846 256

Fax:+ 40 (0) 269 839 011
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Pentru retele durabile de gaz, apa si tevi
industriale din PE.




FRIALEN DAV RED
SNAP - pentru eficienta
maxima si siguranta
la bransamentele
cashice

Aducem energia unde
este necesar

- pentru o IMBINARE
SUDATA PERFECTA.

—G— —G— —G—

Design inspirat din Parghia de Spira de caldura
natura pentru a eliberare rapida descoperita din
reduce timpul de RED SNAP sarma rezistenta
racire. faciliteaza la coroziune.
procesul de

montare.



Spira de caldura descoperita
pentru un transfer termic optim

Aripioare de racire inspirate din natura
pentru performante imbunatatite



De retinut pentru fitingurile de securitate FRIALEN

Mod de prelucrare si informatii suplimentare

Prelucrarea se efectueaza conform instructiunilor noastre de
asamblare, care sunt disponibile si pentru descarcare de pe Internet
la www.friatechnic-weld.ro.

De asemenea, puteti utiliza navigarea pentru a gasi informatii
suplimentare despre produse si prelucrarea acestora, aprobari,
publicatii, precum si persoanele de contact.

Trasabilitatea piesei

Fiecare piesa are un cod de bare suplimentar pentru trasabilitate
(Traceability) / urmarirea piesei. Codul 2D recent introdus va ofera
ambele: cod de bare de sudura plus date extinse de trasabilitate
intr-un singur cod.

Certificarea produselor

Fitingurile de securitate FRIALEN-, FRIALEN XL si mufele FRIAFIT
AM inclusiv armaturile de inchidere corespund cerintelori mpuse de
normele, ex. Gaz EN1555-3, -4, ISO 4437-3, -4, apa potabila, ape
uzate EN 12201-3, -4 si ISO 4427-3, -4. Domenile de utilizare sunt
specificate in descrierea produsului. Certificarile mondiale subliniaza
cel mai inalt nivel de calitate a fitingurilor de securitate FRIALEN,
FRIALEN XL si FRIAFIT inclusiv armaturile de inchidere, care sunt
marcate cu urmatoarele marci de calitate:

Puteti gasi certificate actuale in zona de descarcare de pe
pagina noastra de pornire.

Sfera de aplicare a certificarilor respective ale produselor individuale
depinde de aplicabilitatea acestora si de nevoile pietei. Va rugam sa
verificati in fiecare caz individual daca certificarea necesara este
disponibila pentru produsul respectiv.

@VGW | 2m svew

SSIGE
GEPRUFT APPROVED

Cw
@ @ kiwa €

Certificat de testare H,

Toate produsele noastre sunt ,H2 ready 100%! Domeniul de aplicare
al gamei de accesorii si fitinguri FRIALEN a fost extins pentru a include
hidrogen [H2]. Aceasta inseamna ca produsele noastre pot fi utilizate
cu hidrogen100% la o presiune de lucru pana la 10 bari. Acest lucru
este confirmat de certificatele de testare de la DBI - Gastechnisches
Institut GmbH precum si prin Kiwa Gastec in conformitate cu AR 214

Componentele adecvate sunt marcate in catalogul de produse cu o
pictograma H,. Va rugam sa contactati reprezentantii nostri de
vanzari in cazul unei aplicari planificate.

GEPRUFT/ TESTED

- H2ready 2
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Procesul de prelucrare

Fitingurile de securitate FRIALEN, se pot suda prin electrofuziune la
tevi din PE SDR 17.6 grosimea peretelui (s min. = 3 mm) pana la

SDR 11. Tolerantele de la acest domeniu vor fi mentionate in descrierea
produsului. Prelucrarea altui SDR, doar la comanda.Mufele FRIAFIT,
AM SDR17 se pot suda la tevi de la SDR17 pana la SDR 33.

Piesele cu sa/armaturile egale sau mai mici d 63 se pot suda doar la
tevi mai mici de SDR 11. Teurile de bransament cu maner rapid DAA
de la d 50 se pot suda la tevi SDR17.6 - SDR11. Va rugam sa retineti,
de asemenea, informatiile despre categorile SDR sudabile care sunt
specificate pe eticheta codului de bare a pieselor si a altor marcaje
obligatorii direct pe produs. Va rugam sa contactati departamentul
nostru de tehnologie de aplicatie daca trebuie prelucrate tevi cu pereti
subtiri > SDR17.6.

Fitingurile de securitate FRIALEN, FRIALEN XL si mufe AM FRIAFIT
se pot suda la tevi PE-100 precum si PE-100 RC, PE-80, PE-63, PE-50
n conformitate cu DIN 8074/75, EN 1555, EN 12201, ISO 4437 si ISO
4427, PE-Xa, la comanda, PE-LD in conformitate DIN 8072/73.

Pentru tevile din PE este valabila o rata de curgere a materialului topit
MFR 190/5 intre 0,2 pana la 1,7 g/10 min. Pentru piesele cu MFR < 0,20
este necesard o confirmare de adecvare. Tevile PE-LD se pot suda la
o temperatura a ambientului > 0 °C. Fitingurile de securitate FRIALEN,
FRIALEN XL si mufele AM FRIAFIT din PE 100 indeplinesc cerintele
n conformitate cu EN 1555, EN 12201, ISO 4427 si ISO 4437.

Prelucrarea fitingurilor de securitate FRIALEN, FRIALEN XL si FRIAFIT
prin intermediul aparatelor de sudura FRIAMAT, este posibila la o
temperatura ambientala de la - 10 °C pana la + 45 °C.

La tranzitile de imbinare de la un material la altul, ex. imbinari prin
filet sau imbinari sudabile, in plus fata de instructiunile noastre de
montare, se aplica standardele si directivele de montare specifice
materialului sau sistemului, in special cu privire la etansare, transferul
de caldura n timpul sudarii tevilor de otel si a protectiei impotriva
coroziunii.

Tn caz de restrictionari la montarea retelei si prelucrarea fitingurilor de
securitate FRIALEN, FRIALEN XL si FRIAFIT, in general cititi instruc -
tiunile noastre de montare pe care le gasiti in pagina de download.

Rezistenta la presiune

Rezistenta la presiune a fitingurilor de securitate FRIALEN si a mufelor
AM FRIAFIT din PE 100 se stabileste in functie de SDR (Standard
Dimension Ratio).

SDR = diametrul exterior -@ d / grosimea peretelui la teava s

Sunt valabile toate normele ca si la capitolul ,prelucrare”. Tinand
cont de factorul de design C (Coeficientul de calcul pentru piesele
din PE), rezulta urmatorii parametrii de presiune:

Material fititng:
PE 100 (FRIALEN Apa Gaz
Standard)

presiune max. de .
presiune max. de

SDR Tr:u;::: I(:EA=/F;’,\]2)5 lucruinbarlaC =2
26 6 (4)
17 10 5
1 16 10
9 20 -
7.4 25 -
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De retinut pentru fitingurile de securitate FRIALEN

Procesul de sudare

Fitingurile de securitate FRIALEN, FRIALEN XL, FRIAFIT, se pot suda
cu aparatele de sudura universale, ex. gama FRIAMAT. Parametrii
de sudare sunt preluati direct din codul de bare sau de pe codul -
2D.

Fitingurile de securitate FRIALEN si FRIALEN XL, se pot suda si cu
aparatele de sudura care au tensiunea de iesire fixa 39,5 V cu
introducere manuala a timpului de sudare. Pentru introducerea
manuala a parametrilor de sudare, timpul de sudare este specificat
pe eticheta codului de bare.

ATENTIE! La utilizarea aparatelor de suduréa cu tensiune de

iesire fixa, domeniul de temperatura in timpul prelucrari se afla

intre -5 °C pana la +35 °C.

Timpul de sudare specificat pe codul de bare este valabil pentru

toate temperaturile din acest interval.

ATENTIE! Timpul de sudare la 39.5 V si timpul de sudare de pe

codul de bare pot fi diferite!

Timpi de racire

La fitingurile de securitate FRIALEN, FRIALEN XL si mufele/coturile/
piesele T/tranzitile FRIAFIT:

Timpul de racire specificat pe eticheta codului de bare CT100 se
refera la timpul pana cand se atinge 100 °C in timpul r&cirii. CT si
CT70 reprezinta timpul de racire pana la 70 °C.

Informatie: la produsele mai vechi, CT a fost echivalat cu CT100.

Trebuie respectati timpii de racire mai lungi nainte de aplicarea
presiunii. Va rugam sa cititi instructiunile noastre de asamblare.

Fitinguri de securitate FRIALEN si FRIAFIT, fitinguri / vlave /
coliere: Timpii de racire indicati pe etichetele codurilor de bare
(CT100 sau CT70) sunt timpii pana la perforare.

Un test de presiune a seii / stutului de iesire se poate efectua
mai repede. Cititi Tnainte instructiunile de montare.

FRIALEN Piese sa Top-Loading

Informatiile despre dimensiuni, inclusiv valorile din paranteze, indica
zona de montare si sudare admisa pentru montarea seii. Zona standard
de aplicare poate fi limitata de restrictii tehnice (de exemplu, lungimea
burghiului de perforare/grosimea peretelui tevilor sau diametrul de
perforare/diametrul baloului de inchidere). Daca scopul propus este
diferit, trebuie verificatd adecvarea.

«J Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 2024
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FRIALEN Mufe

UB SDR 11

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—

Mufa fara opritor, SDR 11

Mufa sudabila UB SDR 11 fara opritor

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, apa 16 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
necesita dispozitive de sustinere)

m Marca de testare DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249,
DV-8611AU2250 si DW-8610CN04200

m Clasa de aprobare FM : 1613 (d 63 - d 500)

Nota:

De la diametrul 400 cu zone de sudare despartite si tehnologie de

preincalzire.
NI

Greutate

d Cod comanda SDR D L t [kg] VE PE

16 616577 11 29 60 30 0,030 135 4320
32 612662 11 45 77 39 0,064 60 1920
40 612663 11 54 86 43 0,096 40 1280
50 612664 11-17,6 68 98 49 0,151 25 800
63 612665 11-17,6 82 112 56 0,225 15 480
75 612666 11-17,6 98 122 61 0,360 50 400
90 612667 11-17,6 114 157 78 0,510 30 240
110 612668 11-17,6 137 159 79 0,705 24 192
125 612669 11-17,6 156 172 86 0,946 16 128
140 615001 11-17,6 174 184 92 1,270 12 96
160 612671 11-17,6 199 190 95 1,772 8 64
180 612672 11-17,6 220 210 105 2,088 6 48
200 612673 11-17,6 247 220 110 2,798 1 56
225 612674 11-17 277 236 118 3,930 1 36
250 617278 11-17,6 309 247 123,5 5,418 1 24
280 617279 11-17,6 344 269 134,5 7,068 1 18
1) 315 612670 11-17,6 390 300 150 10,040 1 18
2) 355 615074 11-17,6 445 300 150 14,600 1 9
400 615075 9-17,6 500 320 160 22,250 1 4
450 615076 9-17,6 560 340 170 29,100 1 4
500 615124 9-17,6 630 360 180 40,000 1 2
560 616312 9-17,6 715 380 190 55,000 1 2
630 616269 9-17,6 810 420 210 79,600 1 2
710 616313 11-17,6 900 442 210 101,000 1 1
800 616314 11-17,6 1000 500 250 138,800 1 1
900 616440 11-17,6 1130 600 300 210,300 1 1
1000 616989 11 1200 680 340 223,600 1 1

1) Design nou din trimestrul 2/2025
2) Design nou din trimestrul 4/2025
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FRIALEN Mufe

MB SDR 11 Mufa cu opritor usor indepartabil, SDR 11

Mufa sudabila MB SDR 11 cu opritor
_ mGaz, apa si H,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, apa 16 bar
m Material: PE 100
m Opritor usor indepartabil
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
necesita dispozitive de sustinere)
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si
DV-8606AU2249

FRIALEN

PE 100 SDR 11 b .,.,‘f., Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—

d Cod comanda SDR D L t Gre”[tka;; VE PE
20 612680 1 33 60 29 0,040 110 3520
25 612681 1 38 66 32 0,047 90 2880
32 612682 1 45 78 38 0,064 60 1920
40 612683 1 54 86 42 0,100 40 1280
50 612684 1-176 68 98 48 0,150 25 800
63 612685 1-17,6 82 110 55 0,221 15 480
75 612686 1-17,6 98 122 60 0,360 50 400
90 612687 1-17,6 114 157 77 0,510 30 240

110 612688 1-176 137 159 78 0,710 24 192
125 612689 1-17,6 156 172 85 0,950 16 128
140 612690 1-17,6 174 184 91 1,270 12 96
160 612691 1-17,6 199 190 94 1,770 8 64

FRIALONG SDR 11 Mufa lunga cu opritor usor indepartabil, SDR 11

Mufa lunga sudabila FRIALONG SDR 11 cu opritor
m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Material: PE 100

m Opritor usor indepartabil

m Ghidare optima a tevii

m Sudare fara tensiuni

T, | m Safety Technology / Tehnologie sigura
I m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai bun a tevilor (nu

necesita dispozitive de sustinere)
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248

PE 100 SDR 11 b ...Q. Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) e
Greutate

d Cod comanda SDR D L t Z kg] VE PE
32 615736 11 45 136 67 2 0,110 40 1280
40 615737 11 54 146 72 2 0,140 30 960
50 615608 11-17,6 68 175 86 2 0,250 16 512
63 615738 11-17,6 82 197 97 2 0,370 10 320
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FRIALEN Mufe

UB SDR 17

PE 100 SDR 17

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz) —_—

Mufa fara opritor, SDR 17

Mufa sudabila UB SDR 17 fara opritor

m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 5 bar, Apa 10 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Zone de sudare despartite de la d 400

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
necesita dispozitive de sustinere)

m Marca de testare - DVGW: DV-8611AU2250 si DW-8610CN0420
Nota

De la diametrul d 560 cu tehnologie de preincalzire si de la d 1000 se va
utiliza exclusiv doar aparatul FRIAMAT XL, care se regaseste ca aparat
de inchiriat la Nr. comanda 613091.

b).L

d Cod comand SDR D L t G’e“[tk";; VE PE
315 616529 17-26 356 280 140 5,880 1 18
355 616530 17-26 400 290 145 7,600 1 18
400 616531 17-26 450 300 150 10,100 1 9
450 616532 17-26 506 320 160 13,650 1 4
500 616533 17-26 562 350 175 18,250 1 4
560 615706 11-33 630 380 190 24,190 1 2
630 615726 11-33 710 420 210 34.870 1 2
710 615994 17-33 800 442 221 46,000 1 2
800 616290 17-33 900 500 250 65,900 1 1
900 616345 17-33 1024 500 250 91,500 1 1

1000 616403 17-33 1130 610 305 128,000 1 1
1200 616416 17-33 1356 670 335 205,000 1 1
UB SDR 9 Mufa fara opritor, SDR 9

Mufa sudabila UB SDR 9 fara opritor

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 20 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
necesita dispozitive de sustinere)

m Zone de sudare despartite si tehnologie de preincalzire

m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249,
DV-8611AU2250 siDW-8610CN04200

u Clasa de aprobare FM: 1613 (d 400 - d 630)

PE 100 SDR 9 Mo H2
Presiune de lucru maxima admisa 20 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_— |~

d Cod comandi SDR D L t G’e“[tlz’g; VE PE

400 615075 9-17,6 500 320 160 22,250 1 4

450 615076 9-17,6 560 340 170 29,100 1 4

500 615124 9-17,6 630 360 180 40,000 1 2

560 616312 9-176 715 380 190 55,000 1 2

630 616269 9-17,6 810 420 210 79,600 1 2
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FRIALEN Mufe

UB SDR 7,4 Mufa fara opritor, SDR 7,4

. Mufa sudabila UB SDR 7,4 fara opritor

m Apa

m Presiune maxima Druck: 25 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
necesita dispozitive de sustinere)

m Zone de sudare despartite de la d 280

m Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250 b
U m Clasa de aprobare FM : 1613 (d 90 - d 355) H
M Nota: <
— De la diametrul d 280 cu tehnologie de preincalzire si zone de sudare 4
despartite. L
PE 100 SDR 7.4 6
Presiune de lucru maxima admisa 25 bar (Apa) e
d  Cod comanda SDR D L t Grel'[tka;; VE PE
90 616270 74-11 17 138 69 0,530 30 240
110 616271 7,4-11 142 159 79 0,870 24 192
125 616272 74-11 160 172 86 1,230 16 128
140 616273 7,4-11 181 184 92 1,640 12 96
160 616274 74-11 206 203 101 2,360 8 64
180 616282 74-1 225 210 105 2,700 6 48
200 616283 74-11 250 224 112 3,610 2 36
225 616284 74-11 280 240 120 4,900 1 33
250 616285 74-11 315 246 123 6,700 1 24
280 616286 74-1 355 268 134 9,300 1 18
315 616287 74-11 400 285 142 12,100 1 18
355 616288 74-11 450 300 150 16,700 1 9
KM SDR 17 Mufa cu inel conic, SDR 17
" Mufa cu inel conic KM SDR 17
o m Gaz si apa
T m Presiune maxima: Gaz 5 bar, Apa 10 bar
e m Material: PE 100
m Combinatie intre o mufa sudabild si o mufa
= D de prindere
I m Rezolvarea problemelor (ovalitatea tevii si diferente de diametru)
m Safety Technology / Tehnologie sigura
I m Zone de sudare despartite
@ Hinweis:
. Se va utiliza exclusiv doar aparatul FRIAMAT XL, care se regaseste ca
. aparat de inchiriat la Nr. comanda 613091.
PE 100 SDR 17 b Q
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz)) — |~
d  Cod comanda SDR D L Gre“[:(a;;’ VE PE
355 616535 17-26 497 705 36,500 1 1
400 616536 17 - 26 550 730 46,000 1 1
450 616537 17 - 26 602 750 54,000 1 1
560 616539 17-26 730 850 88,100 1 1
630 616523 17 - 26 805 940 135,000 1 1
800 616541 17 - 26 1005 1065 207,000 1 1
1000 616434 17 - 26 1245 1145 350,000 1 1
1200 616435 17-26 1450 1290 500,000 1 1
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FRIALEN Mufe

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—

MR SDR 11

Mufa redusa, SDR 11

Mufa redusa MR SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu

necesita dispozitive de sustinere)
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si DV-8606AU2249

m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 90/63 - d 110/63 + d 110/90 - d 125/90
+d 160/110 - d 225/110)

& (.8 H

PE 100 SDR 17
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz) -

d, d, Codcomandi SDR D1 L G'e”[f;; VE PE
20 16 616824 1-17,6 32 75 0,035 70 2240
32 16 616452 1-17,6 45 91 0,060 80 2560
32 20 615386 1-17,6 45 88 0,060 80 2560
32 25 615502 1-17,6 45 88 0,070 70 2240
40 20 615387 1-17,6 54 98 0,080 60 1920
40 25 616751 1-17,6 54 101 0,090 120 1280
40 32 615388 1-17,6 54 98 0,090 50 1600
50 25 616752 1-17,6 66 107 0,120 130 960
50 32 612070 11-17.6 68 110 0,140 32 1024
50 40 612071 1-17,6 68 110 0,140 25 800
63 32 615389 1-17,6 82 125 0,210 18 576
63 40 615390 11-17,6 82 125 0,220 16 512
63 50 612072 1-17,6 82 125 0,230 16 512
75 63 616583 1-17,6 94 143 0,325 15 270
90 50 615391 1-17,6 17 160 0,470 15 270
90 63 615392 1-17,6 17 160 0,510 15 270
90 75 616582 1-17,6 13 159 0,505 15 270
110 63 615393 1-17,6 142 160 0,730 10 180
110 90 615693 1-17,6 140 180 0,900 8 144
125 90 615694 1-17,6 155 200 0,980 8 144
125 110 616510 1-17,6 157 202 1,300 16 128
160 110 615695 1-17,6 201 230 1,990 8 64
180 125 616511 1-17,6 214 275 2,600 1 60
225 160 616356 1-17,6 282 270 4,860 1 36
REM SDR 17 Mufa redusa, SDR 17 pentru Relining / Captusire

Mufa redusa REM SDR 17 pentru Relining

m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 5 bar, Apa 10 bar

m Material: PE 100

G m Rezolva problema pentru renovarea conductelor (recaptusire)

|1l o mSafety Technology / Tehnologie sigura

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buna a tevilor (nu
¢l z necesita dispozitive de sustinere)

m Zone de sudare despartite

m Tehnologie de preincalzire

b).L

26

d DN Cod comanda SDR D h1 L t G’e”[f; VE PE
160 150 615571 17-26 190 38 180 90 1,600 12 96
315 300 615576 17-26 355 78 300 150 7,700 1 18

Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024 «]



FRIALEN Mufe

MV SDR 11 Mufa de inchidere / Capac, SDR 11

Mufa de inchidere MV SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si
DV-8606AU2249

m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 63 - d 225)

FRIALEN

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

>
o
-

d Cod comanda SDR D L t G’e”[f;fa VE PE
20 612025 1-17,6 31 62 41 0,035 50 2500
25 612026 11-17,6 35 65 41 0,040 50 2500
32 612027 1-17,6 44 70 44 0,060 60 1920
40 612028 1-17,6 55 75 49 0,090 50 1600
50 612029 1-17,6 67 80 55 0,125 30 960
63 612030 1-17,6 84 88 63 0,210 20 640
75 612031 1-17,6 99 99 70 0,320 20 640
90 612032 1-17,6 18 114 79 0,500 16 288

110 612033 1-176 143 125 82 0,825 12 216
125 612034 1-17,6 163 135 87 1,160 8 144
160 612035 1-17,6 208 160 98 2,240 10 60
180 616183 1-17,6 224 157 100 2,180 6 48
200 616184 1-176 250,6 167 103 3,000 4 32
225 616185 11-17,6 279 184 114 3,970 4 32
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FRIALEN Coturi

WS11 SDR 11 Cot 11° cu stut, SDR 11

I grade

o o| o|—{4———

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

Cot WS11 SDR 11 cu stut
m Gaz, apa si H,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100

m Cot 11 grade
m Schimbare universala de directie

m In combinatie multipld se pot realiza = cot 22 grade si 33

vl m Safety Technology / Tehnologie sigura
H m Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249

0]

2

d Cod comanda SDR D L G’e“[:(a;f VE PE

110 616139 17,6 - 11 141 235 0,920 8 144

125 616140 17,6 - 11 160 250 1,250 5 20

160 616141 17,6 - 11 200 295 2,260 8 64

180 616142 17,6 - 11 226 310 3,050 4 32

225 616143 17,6 - 11 280 350 5,280 1 18
W30 SDR 11 Cot 30°, SDR 11

Cot W30 SDR 11
K m Gaz, apa si H,
< m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100

Ve m Cot 30 grade

W / m Safety Technology / Tehnologie sigura
1 m Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249
m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 90 - d 225)

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

>
ll>

d Cod comandi SDR D L t G’e“[t:‘;f VE PE

90 615272 17,6 - 11 115 224 72 0,780 8 144

110 615273 17,6 - 11 142 252 83 1,260 6 108
125 615274 17,6 - 11 158 270 85 1,640 4 72
160 615340 17,6 - 11 199 350 96 3,870 5 40
180 616261 17,6 - 11 229 390 101 4,990 3 24
200 616262 17,6 - 11 254 412 106 6,350 1 18
225 616263 17,6 - 11 281 456 123 8,220 1 18
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FRIALEN Coturi

W45 SDR 11 Cot 45°, SDR 11

Cot W45 SDR 11
m Gaz, apa si H,
" m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
Y m Material: PE 100
K m Cot 45 grade
P e m Safety Technology / Tehnologie de securitate
- m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249
si DV-8611AU2250
:[ m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 63 - d 225)

T

D

PE 100 SDR 11 b .~‘£~ Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

FRIALEN

d Cod comanda SDR D L t G'e“[f;; VE PE
25 616687 1 35 89 38 0,050 150 2400
32 612092 1 43 102 44 0,070 50 1600
40 612094 1 54 120 49 0,110 30 960
50 612096 17,6 - 11 66 136 54 0,175 20 640
63 612098 17,6 - 11 82 158 62 0,295 10 320
75 612100 17,6 - 11 9% 198 70 0,520 14 252
90 612102 17,6 - 11 115 232 79 0,810 8 144

110 612104 17,6 - 11 138 265 85 1,320 10 80
125 612106 17,6 - 11 157 279 87 1,770 10 80
160 615275 17,6 - 11 207 377 92 4,410 4 32
180 615687 17,6 - 11 228 382 o7 4,610 3 24
200 616264 17,6 - 11 254 415 106 6,760 1 18
225 615688 17,6 - 11 280 450 112 8,290 1 8
250 616404 17,6 - 11 310 621 128 17,300 1 6
280 616405 17,6 - 11 350 702 139 25,600 1 4
315 616406 17,6 - 11 396 755 150 36,000 1 2
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FRIALEN Coturi

W90 SDR 11

PE 100 SDR 11

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—

Cot 90°, SDR 11

Cot W90 SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, apa 16 bar

m Material: PE 100

m Cot 90 grade

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249
si DV-8611AU2250

m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 63 - d 315)

& (.8 H

d Cod comandi SDR D L t G'e“[f;; VE PE
20 616686 1 28,5 71 30 0,040 200 3200
25 612091 1 37 73 40 0,060 60 1920
32 612093 1 43 82 44 0,070 50 1600
40 612095 1 53 9% 49 0,110 30 960
50 612097 17,6 - 11 66 113 55 0,190 20 640
63 612099 17,6 - 11 83 136 62 0,340 10 320
75 612101 17,6 - 11 2 170 70 0,600 12 216
90 612103 17,6 - 11 115 202 75 0,950 6 108

110 612105 17,6 - 11 138 234 81 1,560 10 80
125 612107 17,6 - 11 157 254 87 2,030 8 64
160 615276 17,6 - 11 207 329 92 4,850 3 24
180 615689 17,6 - 11 228 354 94 5,760 3 24
200 616265 17,6 - 11 254 392 106 8,557 2 16
225 615690 17,6 - 11 280 430 113 10,220 1 8
250 616408 17,6 - 11 310 534 128 19,100 1 6
280 616409 17,6 - 11 350 621 139 27,500 1 2
315 616410 17,6 - 11 396 677 150 40,000 1 2
WET SDR 11 Cot etajat / Gat de lebada, SDR 11

XA
e

Cot etajat WET SDR 11

m Gaz, apa siH,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, apa 16 bar

m Material: PE 100

m Crearea de punti la montarea in paralel a conductelor
m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare DVGW: DV-8601AU2248

Y NOTA:
i La diametrul d 63 se utilizeaza coturi 90 grade. Ideal pentru
oF montarea a doua linii principale in paralel sau pentru linia de
+‘ conectare a casei la teul de bransament cu ventil DAV sau a
¢ teului de bransament DAA.
PE 100 SDR 11 b 6 Hz
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_— |~
d Cod comand SDR D L L1 t Gre“[tka;; VE PE
32 616051 11 49 177 74 42 0,220 15 750
40 616052 11 58 215 89 49 0,330 15 480
50 616053 1-17,6 70 242 101 53 0,510 15 270
63 616699 11-17,6 84 172 172 55 0,670 10 180
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FRIALEN Coturi/Teuri

WF SDR 11 Cot cu talpa, SDR 11

Cot cu talpa WF SDR 11

m Apa

m Presiune maxima: 16 bar

m Material: PE 100

m Cot 90 grade

m Posibila montarea pe o fundatie

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Nr. inregistrare - DVGW: DV-8606AU2249

+ Nota:
1L Ideal pentru conectarea unui hidrant langa o linie
L™ J principala.
PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) httuid
d Cod comandi SDR b1 H L G'e“[:f;f VE PE
90 617485 17,6 - 11 25 265 248 1,860 3 54
110 617486 17,6 - 11 25 290 248 2,460 1 32
TA SDR 11 Teu egal cu stut, SDR 11

d

E*H,ﬁ
]

PE 100 SDR 11

Presiunea de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

Cu stut de iesire lung

Teu egal TA SDR 11 cu stut

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Material: PE 100

m Stut

m Safety Technology

m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si DV-8606AU2249

]EN,

Greutate

d Codcomanda SDR D L L1 t [kl VE PE
20/20 616685 1 29 77 95 31 0,040 200 3200
25/25 616338 11 36 108 110 41 0,080 50 900
32/32 615719 1 44 116 131 39 0,120 35 630
40/40 615720 11 53 146 151 43 0,210 25 450
50/50 615721 17,6 - 11 67 175 186 49 0,358 15 270
63/63 615722 17,6 - 11 81 197 203 56 0,530 10 180
Cu stut de iesire normal
d Cod comandi SDR D L L1 t G'e”[tka;; VE PE
90/90 616677 17,6 - 11 116 280 219 79 1,250 12 96
110/110 616680 17,6 - 11 141 310 247 82 1,950 6 48
160/160 616684 17,6 - 11 203 390 326 98 4,950 3 24
180/180 617175 17,6 - 11 223 495 389 105 7,960 2 16
1) 200/200 617179 17,6 - 11 247 540 425 112 10,550 1 8
1) 225/225 617183 17,6 - 11 278 590 469 120 14,700 1 8
1) Disponibil din trimestrul 2 /2025 v
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FRIALEN Teuri

TARED SDR11  Teu redus cu stut, SDR 11

dy Teuredus TARED SDR 11 cu stut
" Gaz, apa si H,
t = Presiune de lucru: MOP (Gaz) 10 bar, PFA (Apa) 16
bar
= Material: PE 100
L ™ Stutde iesire redus

u Safety Technology / Tehnologie sigura
ol 4 ___del| ™ Nr.inregistrare DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249 si
dL DV-8611AU2250
JiN
t <Za
L

PE 100 SDR 11 b .,.Q., Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)
cu stut de iesire lung

d, d, Codcomandi SDR D L L1 t G'e”[tka;f VE PE
32 20 616417 1 46 116 17 44 0,110 30 540
40 32 616418 1 55 146 148 46 0,170 20 360
50 32 616419 17,6 - 11 69 175 158 55 0,295 10 180
50 40 616420 17,6 - 11 69 175 167 55 0,315 10 180
63 32 616421 17,6 - 11 84 197 173 63 0,435 10 180
63 40 616422 17,6 - 11 84 197 182 63 0,450 10 180
63 50 616423 17,6 - 11 84 197 197 63 0,490 10 180
cu stut de iesire normal
d, d, Codcomandi SDR D L L1 t G'e“[:(a;; VE PE
) 32 616675 17,6 - 1 116 280 172 79 1,050 17 136
9 63 616676 17,6 - 11 116 280 191 79 1,100 15 120
110 63 616678 17,6 - 11 141 310 216 82 1,700 8 64
110 90 616679 17,6 - 11 141 310 244 82 1,850 8 64
160 90 616681 17,6 - 11 203 390 305 98 4,400 4 32
160 10 616682 17,6 - 11 203 390 308 98 4,500 4 32
160 125 616683 17,6 - 11 203 390 313 98 4,600 3 24
180 125 617174 17,6 - 11 223 495 357 105 7,050 2 16
1) 200 9 617176 17,6 - 11 247 540 360 12 8,250 1 8
1) 200 10 617177 17,6 - 11 247 540 370 12 7,720 1 8
1) 200 160 617178 17,6 - 11 247 540 401 12 9,750 1 8
1) 225 90 617180 17,6 - 11 278 590 389 120 11,200 1 8
1) 225 10 617181 17,6 - 11 278 590 399 120 11,900 1 8
1) 225 160 617182 17,6 - 11 278 590 430 120 13,050 1 8
250 225 616427 17,6 - 11 310 770 440 128 23,500 1 2
280 225 616429 17,6 - 11 350 905 475 139 35,500 1 2
315 225 616431 17,6 - 11 396 940 525 150 43,500 1 2

1) Disponibil din trimestrul 2 /2025
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FRIALEN Teuri

T SDR 11 Teu egal, SDR 11

Teu egal T SDR 11
m Gaz, apa si H,
(—~— m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Safety Technology / Tehnologie sigura
i A 7 H1 | ;| mMarca de testare - DVGW: DV-8606AU2249 si
T DV-8611AU2250

°L L m Clasa de aprobare FM: 1613 (d 75 - d 315)
h i
t z

z

L

L —

<

14

L
PE 100 SDR 11 b ¢ HZ

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—
d Cod comandi SDR D L L1 t G'e“[f;; VE PE
75 612165 17,6 - 11 96 278 187 62 0,980 8 144
90 612166 17,6 - 11 117 305 211 71 1,650 10 80
110 612167 17,6 - 11 142 355 248 79 2,580 6 48
125 612168 17,6 - 11 160 384 272 79 3,520 5 40
160 615277 17,6 - 11 200 430 315 88 5,820 3 24
180 615691 17,6 - 11 228 480 354 95 7,900 2 16
200 616266 17,6 - 11 251 550 400 109 11,130 1 8
225 615692 17,6 - 11 284 580 432 111 13,900 1 8
250 616412 17,6 - 11 310 770 540 128 27,400 1 4
280 616413 17,6 - 11 350 905 630 139 42,200 1 2
315 616414 17,6 - 11 396 940 670 150 55,900 1 1
TFL Teu egal, iesirea cu flansa, SDR 11/ SDR 17
) Teu egal cu flansa TFL
o m Apa
s oN m Presiune maxima: Apa16 bar (SDR 11), 10 bar (SDR 17)

m Material: PE 100 si insertie metalica
— - m Safety Technology / Tehnologie sigura

b

Nota:

* Reductie si flansa sudabila. Insertie metalica in flansa pentru prevenirea
curgerii materialului topit.

Recomandam garniturile de etansare - GST.

Va rugam sa retineti cuplurile de strangere ale suruburilor

L specificate de producatorul garniturilor de etansare sau DVS.

Sunt necesare saibe

plate suplimentare.

)

|
|

PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) httid
d DN Cod comandi SDR D d, H L t G’e“[t:‘;f VE PE
110 80 615590 17,6 - 11 204 17 316 355 87 4,920 4 32
125 80 615591 17,6 - 11 204 17 343 384 87 5,480 3 24
160 80 615592 17,6 - 11 204 17 390 430 96 8,050 2 16
180 80 615910 17,6 - 11 204 17 416 480 103 10,000 1 8

PE 100 SDR 17 Q
Presiune maxima de lucru admisa 10 bar (Apa) htatutnd
d DN Codcomands SDR D d, H L t G’e“[tlfg]e VE  PE
225 80 616031 17,6 - 11 204 17 465 580 118 15,420 2 4
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FRIALEN Piese Y

Y SDR 11 Piese - Y, SDR 11

Piesa Y SDR 11
m Gaz si apa

m Material: PE 100

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248

Greutate

d Cod comanda SDR L Ikg] VE PE
32-32-40 640034 11 205 0,230 28 504
40-40-50 640036 11 219 0,340 18 324

YS SDR 11 Piesa - Y cu stut, SDR 11

m Gaz si apa

m Material: PE 100

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Safety Technology / Tehnologie sigura

d Piesa - Y, YS SDR 11 cu stut

I

i

{ m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248
i

>
o

d Cod comandi SDR Gre“[ﬁ;f VE PE
32-32-40 640035 11 0,190 28 504
40-40-50 640037 11 0,300 18 324
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FRIALEN Teuri de bransament

DAV Teu de bransament RED SNAP, SDR 11

Teu de bransament cu ventil DAV SDR 11
- z ; m Gaz, apa si H,
1 m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
4 t m Maner cu prindere rapida (RED SNAP):
I - Montaj simplu fara greseala
| | "‘l - Mai multa calitate, siguranta ridicata
»{ - Se economiseste 50 % din timpul de

s : montare
w m Burghiu integrat cu opritor inferior/superior
m Maxim 9 rotatii pentru inchidere/deschidere

m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-6611AU2255

By

FRIALEN

Nota:

Este disponibila o tija de actionare potrivitd DBS cu sistem KlickFix si
spuma cauciucata pentru dimensiunea cheii de 14 mm.

Diametrul nominal de iesire 63/40 este o solutie cu o

mufa redusa MR.

PE 100 SDR 11 b é Hz

Presiune de lucru maxima admisa16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) e

d, d, Cod comands Pegﬁj"’ L SW [mm] Gre“[:(a;f VE PE

50 32 617024 30 177 14 1,060 24 192

63 32 617025 30 177 14 1,100 24 192

63 40 617026 30 177 14 1430 20 160

63 63 616952 30 177 14 1210 20 160

75 32 617027 30 177 14 1,120 20 160

90 32 616960 30 183 14 1.230 12 9%

90 40 616961 30 183 14 1,240 12 96

90 50 616962 30 183 14 1,280 12 96

90 63 616963 30 183 14 1,350 12 9
110 32 616964 30 183 14 1,229 12 9%
110 40 616965 30 183 14 1239 12 96
110 50 616966 30 183 14 1,284 12 96
110 63 616967 30 183 14 1356 12 9%
125 32 616968 30 183 14 1270 12 9%
125 40 616969 30 183 14 1,280 12 96
125 50 616970 30 183 14 1330 12 9
125 63 616971 30 183 14 1,400 12 9
140 32 616972 30 183 14 1,300 12 9%
140 63 616973 30 183 14 1430 12 96
160 32 616974 30 208 14 1,440 10 80
160 40 616975 30 208 14 1450 10 80
160 50 616976 30 208 14 1,490 10 80
160 63 616977 30 208 14 1570 10 80
180 32 616978 30 208 14 1,440 10 80
180 40 616979 30 208 14 1450 10 80
180 50 616980 30 208 14 1,500 10 80
180 63 616981 30 208 14 1570 10 80
200 32 616982 30 208 14 1450 8 64
200 63 616984 30 208 14 1,590 8 64
225 32 616985 30 208 14 1470 8 64
225 40 616986 30 208 14 1,490 8 64
225 50 616987 30 208 14 1,540 8 64
225 63 616988 30 208 14 1,620 8 64
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FRIALEN Teuri de bransament

DBS Tija de actionare pentru teuri de bransament cu ventil

N = l Tija de actionare DBS
m Pentru actionarea DAV RED SNAP de la capacul stradal
m Sistem KlickFix (fara scule) cu spuma de cauciuc
m Dimensiune cheie SW14
m Telescopica:
- Potrivire la lungime
- Reglare in trepte (fara scule)
m Autoportanta
m Rezistenta la coroziune (elementul de actionare si mufa de
cuplare din otel turnat si zincata la cald, Tija din otel, zincat la
cald.

1703

Nota: Tija de actionare DBS este compatibila cu teurile de
bransament cu ventil DAV Classic si DAV RED SNAP FRIALEN.

RD [m] Lonin Lnax Cod comandi SW [mm] G’e“[t:;; VE PE
0,45-0,7 260 370 616998 14 1,740 1 42
0,7-1,0 410 670 616999 14 2,150 1 42
09-1,3 525 980 617000 14 2,650 1 42
1,2-1,8 860 1570 617001 14 3,600 1 42
1,8-2,7 1560 2870 617002 14 3,600 1 42
26-35 1670 3910 617003 14 4,500 1 42
DAV TL Teu de bransament cu ventil Top-Loading, SDR 11
Teu de bransament cu ventil Top-Loading DAV TL
SDR 11
m Gaz si apa
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Prindere universala (Top-Loading):
- Prindere sigura cu dispozitivul FRIATOP
- Potrivire universala la diametrele date la ds
m Dop de inchidere cu garnitura de etansare
tip inel
m Maximal 10 rotatii pentru inchis/deschis
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - OVGW: G2.318,
GRISW1.256
Nota:
Se poate prelucra doar cu dispozitivul
FRIATOP (Cod comanda 613350). Este
disponibila o tija de acsionare DBS cu sistem
KlickFix cu spuma de cauciuc pentru
dimensiune cheii SW14.
PE 100 SDR 11 b o
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_— |~
d, d, Codcomanda Pego(;-aare L t Gretﬁ(aé;e VE PE
250-315 63 616464 30 251 117 2,455 7 56
355-400 63 616465 30 251 117 2,459 7 56
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FRIALEN Druckanbohrsaittel / Tapping Tees

Teu de bransament RED SNAP, SDR 11

Teu de bransament DAA SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

m Material: PE 100

m Maner cu prindere rapida (RED SNAP):

- Montare simpla fara greseala

- Mai multa calitate siguranta ridicata

- Economisere cu 50 % din timpul de

montare

m Burghiu integrat cu opritoe inferior/superior

m Dop de inchidere cu garnitura de etansare tip inel

m Safety Technology / tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DV-6611CS0007

| Nota:

La utilizarea 100 % Hidrogen (Hz) cupola teului de bransament DAA se
fnchide obligatoriu cu un capac sudabil DK (cod comanda 612310). Se
recomanda folosirea unui capac DK la toate teurile de bransament
DAA nou montate.

FRIALEN

Cheia de actionare FWSS SW 17 (cod comanda 613246) se utilizeaza la
toate dimensiunile.

Toate iesirile (d2) cu diametrul 40 si 50 se pot realiza cu ajutorul mufelor
reduse MR.

Aplicatie speciala testul de presiune:

Pentru teul de bransament este disponibil un adaptor pentru testul de
presiune (cod comanda 613597).

PE 100 SDR 11 A o HZ

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—
d, d, Cod comands d Peg?“* L SW [mm] G’e“[‘lf';f VE PE
40 20 612630 50 25 120 17 0,370 30 240
40 25 616473 50 25 120 17 0,380 30 240
40 32 616474 50 25 120 17 0,385 30 240
50 20 616475 50 25 120 17 0,385 28 224
50 25 612702 50 25 120 17 0,390 28 224
50 32 615080 50 25 120 17 0,400 28 224
63 20 612631 50 25 130 17 0,450 20 160
63 25 612633 50 25 130 17 0,460 20 160
63 32 612632 50 25 130 17 0,465 20 160
63 40 616472 50 30 160 17 0,855 16 128
63 63 616334 50 30 160 17 0,635 16 128
75 32 616482 50 25 130 17 0,485 24 192
90 20 616483 50 30 160 17 0,600 14 112
90 25 616484 50 30 160 17 0,610 14 112
90 32 612634 50 30 160 17 0,615 14 112
90 40 615656 50 30 160 17 0,950 14 112
90 50 616476 50 30 160 17 0,960 14 112
90 63 612701 50 30 160 17 0,730 14 112
110 20 616487 50 30 160 17 0,620 14 112
110 25 616488 50 30 160 17 0,625 14 112
110 32 612637 50 30 160 17 0,630 14 112
110 40 615662 50 30 160 17 1,000 14 112
110 50 616477 50 30 160 17 1,010 14 112
110 63 612624 50 30 160 17 0,780 14 112
125 20 616491 50 30 160 17 0,650 12 96
125 25 616492 50 30 160 17 0,655 12 96
125 32 612649 50 30 160 17 0,670 12 96
125 40 615668 50 30 160 17 1,020 12 96
125 50 616478 50 30 160 17 1,030 12 96
125 63 612309 50 30 160 17 0,800 12 96
140 32 616495 50 30 160 17 0,700 12 96
140 63 616496 50 30 160 17 0,830 12 96
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FRIALEN Teuri de bransament

DAA Teu de bransament RED SNAP, SDR 11

PE 100 SDR 11 [) o HZ

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)
Perforare Greutate

d, d, Codcomanda d; gd, L SW [mm] Ikg] VE PE
160 20 616497 50 30 160 17 0,730 10 80
160 25 616498 50 30 160 17 0,735 10 80
160 32 612641 50 30 160 17 0,745 10 80
160 40 615675 50 30 160 17 1,095 10 80
160 50 616480 50 30 160 17 1,105 10 80
160 63 612650 50 30 160 17 0,875 10 80
180 20 616501 50 30 190 17 0,785 10 80
180 25 616502 50 30 190 17 0,790 10 80
180 32 612651 50 30 190 17 0,790 10 80
180 50 616481 50 30 190 17 1,170 10 80
180 63 612652 50 30 190 17 0,940 10 80
200 32 612654 50 30 190 17 0,810 8 64
200 63 612659 50 30 190 17 0,950 8 64
225 32 612657 50 30 190 17 0,835 8 64
225 50 616486 50 30 190 17 1,210 8 64
225 63 612655 50 30 190 17 0,980 8 64

DAA TL Teu de brangament Top-Loading, SDR 11

Teu de bransament Top-Loading DAA TL SDR 11
m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Prindere universala (Top-Loading):
- Prindere sigura cu dispozitivul FRIATOP
- Potrivire universala la diametrele date la d1
4. m Posibil test de etansare inainte de perforare
m Burghiu integrat cu opritor inferior / superior
m Dop de inchidere cu garnitura de etansare tip inel
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testaqre - DVGW: DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul FRIATOP (Best.-Nr. 613350). Se
utilizeaza doar o cheie de actionare FWSS SW 19 (cod comanda
613250) pentru toate dimensiunile.

Este disponibil un adaptor pentru testul de presiune FWDPA pentru DAA
TL (cod comanda 613595).

La utilizarea Hidrogenului (Hz2) cupola teului de bransament DAA se va
inchide obligatoriu cu un capac sudabil DK (cod comanda 612310).

De la diametrul d 355 pana la d 400, DAA TL este adecvat doar pentru

tevi SDR 17.
PE 100 SDR 11 b 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_— |~
= Perforare Greutate
d, d, Codcomanda ds Bd, L [kg] VE PE
250-315 (- 400) 63 615339 50 30 167 1,360 4 72
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FRIALEN Teuri de bransament
DAP Teu de bransament vertical, SDR 11

dz

- m Gaz si apa: Gas

.~] ]“’ m Material: PE 100

DV-8606AU2249

Nota:

4 Teu de bransament orizontal DAP SDR 11

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

N m Prindere conventionala (colierl + suruburi)

ﬂ m Stut de iesire vertical pentru solutii speciale:
- Economie de spatiu la montare
E :l - Cu cot 90 grade si robinet cu bila = dom rotativ 360 grade
m Este posibil testul de presiune inainte de perforare. zZ
s H ‘Hi=H‘ H m Burghiu integrat cu opritor inferior / superior H
m Dop de inchidere cu garnitura tip inel <
S = m Safety Technology / Tehnologie sigura o
(TR

m Marca de testare - DVGW-Prifzeichen: DV-8601AU2248 si

— La utilizarea 100 % Hidrogen (Hz) domul teului de bransament DAP
- se inchide obligatoriu cu un capac DK (cod comanda 612310).

este similar cu DAA, presupunem ca este potrivit pentru Ha.

Recomanda ca la toate teurile DAP noi montate sa fie utilizat capacul

H DAP, nu a fost testat cu Hz. Cu toate acestea, deoarece designul
S’

de inchidere DK.

Se vor utiliza cheile FWSS SW 17 pentru d 63 (cod comanda
613246) respectiv FWSS SW 19 de la d 90 (cod comanda 613250).
Este disponibil un adaptor pentru testul de presiune FWDPA pentru

DAP(cod comanda 613595).

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

b).L

d, d, Cod comanda d Pegﬁf” L G'e“[:(a;; VE PE
63 32 616042 40 21 125 0,630 16 288
110 32 615581 50 30 158 1,280 i 96
110 50 615606 50 30 158 1,380 12 96
125 32 615711 50 30 158 1,310 12 96
125 50 615712 50 30 158 1,360 12 9
160 32 615713 50 30 170 1,540 8 64
160 50 615714 50 30 170 1,560 8 64
180 32 615715 50 30 170 1,540 6 48
180 50 615716 50 30 170 1,560 6 48
225 32 615717 50 30 170 1,570 6 48
225 50 615718 50 30 170 1,590 6 48

DK Capac pentru teuri de bransament, SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Material: PE 100
m Safety Technology / Tehnologie sigura

-

Nota:

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

Capac pentru teuri de bransament DK SDR 11

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar

“|  mMarca de testare - DVGW: DV-8601AU2248

La utilizarea Hidrogenului (Hz) domul de la teurile de bransament DAA,
P DAA TL si DAP se inchide cu un capac sudabil DK.

6.4 H

d Cod comanda D L t Gl'eu[':f;;e VE o=
50 612310 69 72 55 0,110 30 960
39
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FRIALEN Rasuflator

GAB

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admis- 10 bar (Gaz)

Rasuflator pentru aerisirea tevilor de gaz

ot

Rasuflator GAB pentru tevile de gaz din PE
m Gaz si H,

m Presiune maxima: 10 bar

m Material: PE 100

m Deschidere rasuflator: 1” si 2”

m Cu DAV RED SNAP

m Teleskopic:

- Potrivire la lungime

- Reglabil in trepte (fara scule)

m Maximl 9 rotatii pentru inchidere/deschidere
m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DV-6611AU2255
Hinweis:

GAB se livreaza fara scule suplimentare.

Greutate

40

d, R RD [m] Cod comanda Ikg] VE
63 1” 0,7-1,0 2006380 4,440 1
63 2’ 0,7-1,0 2006383 6,710 1
90 17 0,7-1,0 2009080 5,240 1
90 2’ 0,7-1,0 2009083 7,400 1
110 1” 0,7-1,0 2011080 4,740 1
110 2’ 0,7-1,0 2011083 6,800 1
125 17 0,7-1,0 2012580 5,700 1
125 2’ 0,7-1,0 2012583 7,850 1
160 17 0,7-1,0 2016080 6,200 1
160 2’ 0,7-1,0 2016083 8,330 1
180 17 0,7-1,0 2018080 6,200 1
180 2’ 0,7-1,0 2018083 8,340 1
225 1” 0,7-1,0 2022580 6,300 1
225 2’ 0,7-1,0 2022583 8,440 1
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FRIALEN Valve

FRIASTOP M Gasstromungswachter Sentry GS System Maxitrol

Supapa de debit FRIASTOP cu SENTRI GS sistem
Maxitrol in mufa lunga
m Gaz si H, (100 %)
m Presiune maxima:
- < - Tip Z si B 5 bar Gaz
DU[M, | 1|l -TipD1barGaz
J m Material: PE 100
. m Sistem de preaplin la tip D si Z
L m Functionare pana la un amestec de 100 % Hidrogen
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si
DG-4360B0O0438
Nota:
Utilizare 100 % Hidrogen conform regulamentelor actuale.

PE 100 SDR 11 b Hz

Presiune de lucru maxima admisa Tip Z, B: 5 bar (Gaz), Tip D: 1 bar (Gaz) —_—
Domeniul de presiune Greutate

FRIALEN

d Boi = P Cod comanda Typ D L t VN [kg] VE PE
32 35 mbar-5bar 616187 z 45 136 65 17 - 40 0,140 40 1280
40 35 mbar-5bar 616188 A 54 146 71 26 - 62 0,220 30 960
50 35 mbar-5bar 616189 Z 68 175 85 41-99 0,380 16 512
63 35 mbar-5bar 616190 VA 82 197 96 66 - 158 0,530 10 320
32 25 mbar-1bar 616191 D 45 136 65 11-16 0,140 40 1280
40 25 mbar-1bar 616193 D 54 146 71 19 -27 0,220 30 960
50 25 mbar -1 bar 616195 D 68 175 85 28 -40 0,380 16 512
63 25 mbar - 1 bar 616197 D 82 197 96 51-72 0,530 10 320
32 100 mbar - 5 bar 616192 B 45 136 65 26 - 60 0,140 40 1280

MR STOP Supapa de debit SENTRI GS Sistem Maxitrol in

mufa redusa

Supapa de debit FRIASTOP cu SENTRI GS sistem
Maxitrol in mufa redusa

m Gaz si H, (100 %)

' -!?]' — o m Presiune maxima:
| "% =" - Tip Z 5 bar gaz

B I ; - Tip D 1 bar gaz
] m Material: PE 100
J ; || A m Sistem de preaplin la tip D si Z
. m Functionare pana la un amestec de 100 % Hidrogen
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si

DG-4360B0O0438

Nota:
Utilizare 100 % Hidrogen conform regulamentelor actuale.

PE 100 SDR 11 b H2

Presiune de lucru maxima admisa Tip Z: 5 bar (Gaz), Tip D: 1 bar (Gaz) —_—

d, d, e d; p_'e_s")“"e Cod comandi Tip D1 L VN Gre“[:(a;f VE PE
50 40 35 mbar- 5bar 616218 z 68 110 26 - 62 0,210 12 600
63 32 35 mbar-5bar 616219 z 82 125 17 - 40 0,240 18 576
63 40 35 mbar - 5bar 616220 z 82 125 26 - 62 0,290 8 400
63 50 35 mbar - 5bar 616221 z 82 125 41-99 0,360 8 400
63 32 25 mbar- 1 bar 616238 D 82 125 11-16 0,240 10 500
63 50 25 mbar - 1 bar 616240 D 82 125 28 - 40 0,360 16 512
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FRIALEN Valve

FRIASTOP P Mufa cu supapa de debit Gas-Stop Sistem Pipelife

Supapa de debit FRIASTOP cu gaz stop sistem Pipelife in
mufa lunga.
m Gaz si H, (100 %)
m Presiune maxima:
- Tip U, UUE, S si SOU 5 bar gaz
\’ - Tip A/D 1 bar gaz
ﬂE'}* - *ﬂd D = Material: PE 100
m Sistem de preaplin la tip A/D, UUE si S
L m Fara sistem de preaplin la tip U si SOU
m Functionare pana la un amestec de 100 % Hidrogen
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si
DG-4360BP0060 (DVGW G 5305-2)

o

PE 100 SDR 11

Presiune de lucru maxima admisa Tip U, UUE, S, SOU: 5 bar (Gaz), Typ A/D: 1 bar b Hz
(Gaz) -

f) LGt dz pres:o““e Codcomandd  Tip D L t VN G’e“[:(a;f VE PE

32 35 mbar-5bar 616199 u 45 136 38 16 - 38 0,140 40 1280

50 35mbar-5bar 616201 u 68 175 54 38-91 0,350 20 640

63 35mbar-5bar 616203 u 82 197 59 58 - 140 0,560 12 384

32 35 mbar-5bar 616200 UUE 45 136 38 16 - 38 0,140 40 1280

50 35mbar-5bar 616202 UUE 68 175 54 38-91 0,350 20 640

63 35mbar-5bar 616204 UUE 82 197 59 58 - 140 0,560 12 384

32 25 mbar - 1bar 616205 AD 45 136 38 10 - 14 0,140 40 1280

50 25 mbar-1bar 616207 A/D 68 175 54 25-36 0,350 20 640

63 25 mbar - 1 bar 616209 AD 82 197 59 40-55 0,560 12 384

32 200 mbar - 5 bar 616339 S 45 136 38 36- 80 0,140 40 1280

50 200 mbar - 5 bar 616340 S 68 175 54 110 - 240 0,350 20 640

63 200 mbar - 5 bar 616341 S 82 197 59 180 - 400 0,560 12 384

32 200 mbar - 5 bar 617353 SOuU 45 136 38 36 - 80 0,140 40 1280

63 200 mbar - 5 bar 617354 SOuU 82 197 59 180 - 400 0,560 12 384
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FRIALEN Robineti cu bila

FRIALOC Robinet de inchidere cu bila din PE, fara pierdere de flux

Robine de inchidere FRIALOC

m Apa

m Presiune maxima: 16 bar

m Material: PE 100

m Functie de inchidere dubla

m Fara spatii goale de stagnare

m Fara pierdere de flux

m Maxim 14 Rotatii pentru Inchidere / Deschidere
m Marca de testare - DVGW: DW-6210BT0171

Nota:

Diametrele 200 pana la 250 au trecerea restransa la d 180.

Este disponibila o tija de actionare potrivita FBS cu sistem KlickFix pentru
dimensiunea cheii SW19.

Valoarea da, este diametrul maxim de, perforare al dispozitivului extern
de perforare.

FRIALEN

PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Wasser) hnd
d d, Cod comanda da H L SW1 [mm] t Gmitka;; VE PE
90 80 616293 65 450 720 19 158 13,900 1 8
110 80 616294 84 450 720 19 164 14,200 1 8
125 80 616295 84 450 720 19 174 14,500 1 8
160 80 616296 123 608 1010 19 196 37,900 1 2
180 80 616297 123 608 1030 19 210 39,000 1 2
200 80 616453 123 608 1030 19 120 40,500 1 2
225 80 616298 123 608 1030 19 124 40,500 1 2
250 80 616438 123 608 1030 19 132 41,940 1 2

FBS Tija de actionare pentru robinet cu bila FRIALOC

Tija de actionare FBS pentru FRIALOC

m Pentru actionarea FRIALOC de la capacul stradal

m KlickFix (fara scule)

m Dimensiunea cheii SW19

m Telescopica:

- Potrivire la lungime

- Reglare in trepte (fara scule)

m Autoportanta

m Rezistenta la coroziune (elementul de actionare si mufa de
cuplare din otel turnat si zincata la cald, Tija din otel, zincat la

cald.
Tija otel zincat la cald
RD [m] Lonin Lax Cod comands SW2 [mm] G'e“[t:;; VE PE
0,75-1,0 397 571 616308 30 2,500 1 42
09-13 552 881 616309 30 2,950 1 42
12-18 817 1441 616310 30 3,850 1 42
15-23 1035 1847 616318 30 4,400 1 42

RD = adancimea de ingropare a tevii
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FRIALEN Robineti cu bila

KHP Robinet cu bila pentru gaz

Robinet cu bila KHP pentru gaz
mGazsiH,
m Presiune maxima: 10 bar
m Material: PE 100
v i m Garnitura de etansare: NBR
m 1/4 rotatie pentru Inchidere / Deschidere

-y m Marca de testare - DVGW: DG-8631AU2251, DG-8631AU2252 si
DG-8631AU2253
Nota:

Pana la diametrul d 50 se utilizeaza KBS d 20 - d 50.
Este disponibila o tija de actionare potrivita KBS dimensiunea cheii SW14
si SW30.

PE 100 SDR 11 b Hz

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Gaz) —_—

d d, Cod comandi H h1 L SW1[mm] SW2 [mm] t G’e“[tka;f VE PE
32 24 612490 138 82 310 50 x 50 20 96 0,540 1 170
40 24 612497 138 78 310 50 x 50 20 9 0,580 1 170
50 24 612492 138 73 310 50 x 50 20 9% 0,680 1 170
63 43 612494 195 9655 410 50 x 50 25 128 2,300 1 50
90 67 612495 241 109 553 50 x 50 25 154 4,200 1 24

110 67 612493 241 99 553 50 x 50 25 154 4,500 1 24
125 67 612496 241 915 553 50 x 50 25 154 5,200 1 24
160 98 612483 332 122 539 50 x 50 25 202 12,000 1 8
180 98 615309 332 112 539 50 x 50 25 202 12,500 1 8
200 98 612480 332 102 539 50 x 50 25 202 13,500 1 8
225 98 616186 332 895 539 50 x 50 25 202 14,500 1 8

KH Robinet cu bila pentru gaz fara pierderi de flux
Robinet cu bila KH pentru gaz fara pierderi de flux
mGazsiH,
swi sw2 m Presiune maxima: 10 bar

g m Material: PE 100
m Garnitura de etansare: NBR
| '; : m Faré pierderi de flux
‘{ =i “ m1/4 rotatie pentru Inchidere/Deschidere
m Marca de testare - DVGW: DG-8631AU2251 si
DG-8631AU2252

Nota:

De la diametrul d 50 se utilizeaza KBS d 50 - d 225.

Este disponibila o tija de actionare potrivitda KBS dimensiunea cheii SW14
si SW30.

PE 100 SDR 11 b Hz

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Gaz) —_—

d d, Cod comandi H h1 L  SWi[mm]  SW2[mm] t G’e“[tka;; VE PE
20 24 616470 138 88 310 50 x 50 20 98 0,500 1 100
25 24 616471 138 855 310 50 x 50 20 98 0,550 1 170
32 34 616176 156 92 324 50 x 50 20 108 0,770 1 100
40 34 616177 156 88 324 50 x 50 20 108 0,800 1 100
50 51 616178 204 109 405 50 x 50 25 129 2,240 1 50
63 51 616179 206 1045 410 50 x 50 25 134 2,420 1 50
9 98 616180 293 130 577 50 x 50 25 173 6,600 1 18

10 98 616181 293 120 577 50 x 50 25 173 6,750 1 18
125 98 616182 293 12,5 577 50 x 50 25 173 6,900 1 18
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FRIALEN Robineti cu bila

KHW Robinet cu bila pentru apa
Robinet cu bila KHW pentru apa
m Apa
sw 1 sw2 m Presiune maxima: 16 bar
t m Material: PE 100
m Garnitura de etansare: EPDM
| “’"‘7 m 1/4 rotatie pentru Inchidere / Deschidere
‘% | Sl “ mMarca de testare - DVGW: DW-6210CQ0059
. Nota: zZ
De la diametrul d 50 se utilizeaza KBS d 50 - d 225. |-_||J
Este disponibila o tija de actionare potrivita KBS dimensiunea cheii SW14 <
si SW30. 4
T
PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Wasser) o~
d d, Codcomanda H h1 L SWi[mm]  SW2[mm] t G’e“[t:‘;; VE PE
32 34 616656 156 92 324 50 x 50 20 108 0,770 1 100
40 34 616657 156 88 324 50 x 50 20 108 0,800 1 100
50 43 616658 204 109 405 50 x 50 25 129 2,240 1 50
63 51 616659 206 104,5 410 50 x 50 25 134 2,420 1 50
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FRIALEN Robineti cu bila

AKHP Robinet cu bila gaz, pentru perforare laterala sub presiune

Robinet cu bila pentru perforare laterala AKHP, pentru gaz
mGazsiH,

m Presiune maxima: 10 bar

m Material: PE 100

m Garnitura de etansare: NBR

m 1/4 rotatie pentru Inchidere/Deschidere

m Piesa cu sa si colier

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DG-8631AU2252 si DG-8631AU2253

?

Nota:

Este disponibila o tija de actionare potrivita KBS pentru cheie SW14 si
SW30.

Pentru perforarea sub presiune recomandam dispozitivul pentru
perforare de la firma Hutz & Baumgarten
(www.huetz-baumgarten.de).

PE 100 SDR 11 b Hz

Presiune de lucru mxima admisa 10 bar (Gaz) —_—

d, d, Codcomands Peg°Ja’e H L SWi[mm]  SW2[mm] t G’e”[tka;;* VE PE
110 63 615427 42 180 330 50 x 50 25 110 3,070 6 48
110 90 615428 60 240 335 50 x 50 25 90 4,670 4 32
125 90 615431 60 240 335 50 x 50 25 90 4,790 4 32
160 63 615433 42 180 330 50 x 50 25 110 3,300 4 32
160 90 615434 60 240 335 50 x 50 25 90 5,000 4 32
180 90 615437 60 240 335 50 x 50 25 90 5,000 4 32
225 90 615440 60 240 335 50 x 50 25 90 5,000 4 32

Robinet cu bila Top-Loading gaz, pentru perforare laterala sub
AKHP TL .
presiune
Robinet cu bila AKHP TL, gaz
mGazsiH,
SW, W, m Presiune maxima: 10 bar
m Material: PE 100
t m Garnitura de etansare: NBR
. m 1/4 rotatie pentru Inchidere / Deschidere
,,,,,,,, m Sa -Top-Loading
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DG-8631AU2252 si DG-8631AU2253
t Nota:
Se poate prinde doar cu dispozitivul de prindere FRIATOP (cod comanda
613350).
Este disponibila o tija de actionare potrivita KBS pentru cheie SW14 si
SW30.

Pentru perforarea sub presiune recomandam dispozitivul pentru perforare
de la firma Hutz & Baumgarten (www.huetz-baumgarten.de).

De la diametrul 450 pana la 560 se va utiliza

doar la tevi SDR 17.

PE 100 SDR 11 b H2

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Gaz) —_—

d, d, Codcomanda Peg°f'e H L SWi[mm] SW2[mm] t G’e”[tlf‘;;’ VE PE
250-450 (-560) 90 615526 60 240 335 50 x 50 2% 9 4470 4 32
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FRIALEN Robineti cu bila

KBS Tija de actionare pentru robineti cu bila
sw Tija de actionare KBS pentru robineti cu bila.
m Pentru actionarea robinetilor cu bila de la capacul stradal
- m Dimensiune cheie SW14 si SW30
g m Telescopica:
- Potrivire la lungime
il - Reglabila in trepte (fara scule)
g 3 m Autoportanta
£ m Rezistentd la coroziune.
pd
) Nota: 5
In cursul anului 2024, va exista o standardizare si astfel o <
® ':D fmbunatatire a ofertei noastre. E
d RD [m] L min Ln.x Best.-Nr. SW [mm] VE PE
20-50 0,62-0,79 520 350 617586 30+ 14 1 42
20-50 0,77 - 1,09 820 500 617587 30 + 14 1 42
20-50 1,02 - 1,59 1320 750 617588 30 + 14 1 42
20-50 1,27 - 2,09 1820 1000 617589 30+ 14 1 42
63-225 0,75-1,05 780 480 617590 30+ 14 1 42
63-225 1,00 - 1,56 1290 730 617591 30 + 14 1 42
63-225 0,75-1,07 800 480 617592 30 +14 1 42
KBS AS KBS Set adaptor cu hexagon exterior

Adaptor pentru reconficurarea tijei de actionare KBS

m Continutul setului: Manson cu clopot lung si adaptor metalic pentru hexagonul exterior

d Codcomanda

20-50 615868
20-50 615869

RD = adancimea de ingropare a tevii

«J Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024

Greutate
L VE PE
[kg]
900 1,490 1 42
900 1,600 1 42
a7



PE 100 SDR 11

SA

FRIALEN Sei de bransament

Sa de bransament cu stut, SDR 11

Sa bransament cu stut SA SDR 11

mGaz, a

pa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Piesa sa cu colier

m Este posibila perforarea sub presiune
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248 si DV-8606AU2249.

Nota:

Pentru perforarea fara presiune este disponibil un dispozitiv

pentru perforare FWAB.
Pentru perforarea sub presiune recomandam dispozitivul de la firma

Hultz & Baumgarten (www.huetz-baumgarten.de).

Pentru informatii apelati la:
Tel. + 40 (0) 269 846 256.

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

)

H,

48

d, d, Cod comanda d, Peg°c';:re L t G’e“[:f;f VE PE

63 32 612757 22 20 100 44 0,330 20 360

63 50 612759 37 36 113 55 0,370 20 360

75 50 615020 38 36 82 55 0,430 15 270

90 32 615285 21 20 103 44 0,700 20 160

90 63 612819 50 46 103 63 0,720 20 160
10 32 615334 2 20 125 51 0,788 12 9
110 50 615031 39 36 132 60 0,816 12 9
110 63 612760 49 46 150 81 0,868 12 9
10 90 615411 70 65 115 79 0,960 12 9
125 32 615087 21 20 109 44 0,945 12 9
125 63 612761 47 46 109 63 0,990 12 9
125 90 615412 70 65 116 79 1,080 12 9
125 110 615584 86 84 116 82 1,150 10 80
160 32 612886 21 20 126 44 1,440 8 64
160 63 612762 47 46 140 63 1,520 6 48
160 90 615413 70 65 140 79 1,640 2 36
160 110 615739 86 84 140 82 1,765 2 36
160 125 615585 98 95 140 87 1,880 2 36
180 63 612763 47 46 109 63 1,190 6 48
180 90 615414 70 65 116 79 1,820 2 36
180 10 615948 86 84 136 82 1,960 2 36
180 125 615740 98 95 141 87 2,110 2 36
200 63 612764 47 46 109 63 1,260 5 40
225 63 612765 47 46 109 63 1,210 5 40
225 90 615415 70 65 130 79 1,950 5 40
225 110 616044 86 84 140 82 1,960 5 40
225 125 616045 o7 95 146 87 2,240 4 32
225 160 616046 125 123 157 98 2,580 4 32
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SAFL

Sa cu flansa, SDR 11

FRIALEN Sei de bransament

Sa cu flansa SAFL SDR 11

m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100

m Piesa sa cu colier si flansa

m Este posibila perforarea sub presiune

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249

Nota:

Pentru perforarea fara presiune este disponibil un dispozitiv
pentru perforare FWAB.

Pentru perforarea sub presiune recomandam dispozitivul de la firma Hutz
& Baumgarten (www.huetz-baumgarten.de).

Va rugam sa retineti cuplurile de stréangere ale suruburilor

specificate de producatorul garniturilor de etansare sau DVS

si utilizarea unei garnituri de etansare GST.
Pentru informatii suplimentare apelati:

FRIALEN

Tel. + 40 (0) 269 846 256.

PE 100 SDR 11 el. + 40 (0) b o
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_— |~
d, DN  Cod comandi D d Peg°;a’e H L z G’e”[tkas:f VE  PE

110 80 616016 204 16,5 65 296 190 180 3,700 3 54

125 80 616017 204 16,5 65 311 205 180 3,940 2 36

160 80 616018 204 16,5 65 346 245 180 4,320 2 36

180 80 616019 204 16,5 65 366 285 180 4,610 2 36

225 80 616020 204 16,5 65 411 284 180 4,720 2 16

160 100 616022 224 16,5 84 346 245 180 5,270 2 36

225 100 616024 224 16,5 84 411 284 180 5,635 2 16

SATL Sa cu stut Top-Loading, SDR 11

PE 100 SDR 11

Sa cu stut Top-Loading SA TL SDR 11
m Gaz, apa si H,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa16 bar
m Material: PE 100
m Prindere universala (Top-Loading):
- Prindere sigura cu dispozitivul FRIATOP
- Potrivire universala la diametrele date la d1
m Este posibila perforarea sub presiune
m Safety Technology / Tehnologie sigura
m Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249 si
DV-8611AU2250

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul FRIATOP (cod
comanda 613350). Pentru

perforarea sub presiune recomandam dispozitivul de la firma
Hultz & Baumgarten

(www.huetz-baumgarten.de).

Pentru informatii suplimentare apaelati la:

Tel. + 40 (0) 269 846 256.

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)
Perforare

o)

Greutate

d, d, Codcomanda d; gd, L t Ikg] VE PE
250-560 32 615465 21 20 109 42 0,621 5 90
250-560 63 615466 47 46 109 56 0,676 5 90
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FRIALEN Sei de bransament

SA UNI Sa de bransament universala cu stut, SDR 11

" Sa universala cu stut SA UNI SDR 11
e Gaz, apé si H,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Prindere universala (Balanced-Loading):
- - Prindere sigura cu dispozitivul UNITOP
- Distributia ideala a aplicarii fortei
JE——— - Potrivire perfecta la diametrela date la d1
o ; . =T m Este posibil test de presiune inainte de perforare
e = "~ - mEste posibila perforarea sub presiune
m Safety Technology / Tehnologie sigura

g1

Nota:

Se prelucreaza doar cu dispozitivul UNITOP (cod comanda 613385).

= Pentru perforarea fara presiune este disponibil dispozitivul pentru perforare

. FWAB. Se poate efectua o proba de presiune inainte de perforare cu
adaptorul pentru testul de presiune FWDPA SA (cod comanda 613596).

| Pentru perforarea sub presiune cereti informatii la:

Tel. + 40 (0) 269 846 256.

De asemenea, potrivit pentru toate dimensiunile speciale in captusirea

tevilor. Pentru dimensiuni intermediare in intervalul de diametre d 280 - <

d 315 utilizati SA UNI d 250 -280.

PE 100 SDR 11 A _~‘5~ Hz
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) — |~
d, d, Cod comanda Pegﬁ:‘"’ L t G'e“[:f;;’ VE PE
250-280 90 616553 65 130 79 1,465 5 40
250-280 110 616554 84 140 82 1,610 5 40
250-280 125 616555 95 146 87 1,790 5 40
250-280 160 616556 123 158 98 2,180 5 40
315-400 90 616557 65 130 79 1,485 5 40
315-400 110 616558 84 140 82 1,630 5 40
315-400 125 616559 95 146 87 1,810 5 40
315-400 160 616560 123 158 98 2,190 5 40
450-900 90 616561 65 130 79 1,500 5 40
450-900 110 616562 84 140 82 1,645 5 40
450-900 125 616563 95 146 87 1,820 5 40
450-900 160 616564 123 158 98 2,200 5 40
315-355 225 617224 172 226 164 7,300 1 4 NOU
315-355 250 617225 187 226 164 7,900 1 4 NOU
400-450 225 617226 172 226 164 7,100 1 4 NOU
400-450 250 617227 187 226 164 7,900 1 4 NOU
500-630 225 617228 172 226 164 7,000 1 4 NOU
500-630 250 617229 187 226 164 7,700 1 4 NOU
710-900 225 617230 172 226 164 6,900 1 4 NOU
710-900 250 617231 187 226 164 7,600 1 4 NOU
1000-1200 225 617232 172 226 164 6,800 1 4 Nou
1000-1200 250 617233 187 226 164 7,500 1 4 NOU
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FRIALEN Sei de bransament

RS Sa pentru reparatie, SDR 11

Sa pentru reparatie RS SDR 11

m Gaz, apatiH,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100

m Piesa sa cu colier

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Se va utiliza doar la defecte mici ale tevilor.

Defectul trebuie sa se afle in interiorul suprafetei de reparatie, nu trebuie
sa

patrunda in zona de sudare.

PE 100 SDR 11 b .~‘£~ Hz

FRIALEN

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) —_—
d, Codcomands H G'e“[:(a;f VE PE
63 612519 106 0,260 20 360
RSV Sa de reparatie si intarire, SDR11

Sa de reparatie si intarire RSV SDR 11

m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100

| m 2 piesa sa combinate

[ ' m Safety Technology / Tehnologie sigura

Y Nota:

Se va utiliza doar la defecte mici ale tevilor.

| Defectul trebuie sa se afle in interiorul suprafetei
de reparatie, nu trebuie sa patrunda in zona de
sudare

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

>
o
-

Greutate

d, d, Codcomanda H t kg] VE PE

90 50 615164 148 21 0,920 24 192
110 50 615165 170 21 1,162 16 128
125 50 615166 183 21 1,360 15 120
160 50 615168 218 21 1,670 10 80
180 50 615169 238 21 1,810 6 48
200 50 615170 258 21 1,820 5) 40
225 50 615171 283 21 1,900 5 40
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RS TL

PE 100 SDR 11

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz)

Cod comanda

FRIALEN Sei de bransament

Reparatursattel Top-Loading, SDR11

Sa reparatie Top-Loading RS TL SDR 11
m Gaz, apa si H,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar, Apa 16 bar
m Material: PE 100
m Prindere universala (Top-Loading):

- Prindere sigura cu dispozitivul FRIATOP

- Potrivire universala la diametrele date la d1
m Safety Technology / Tehnologie sigura

° m Marca de testare - DVGW: DV-8611AU2250

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul FRIATOP

(cod comanda 613350).

Se va utiliza doar la defecte mici ale tevilor.

Defectul trebuie sa se afle in interiorul suprafetei de reparatie, nu trebuie
sa patrunda in zona de sudare

>
o
-

250-560 615397

RW

L

Este adecvat doar pentru teava SDR 11

Greutate

t VE PE
[kg]

20 0,570 10 180

Manson pentru reparatie

Manson pentru reparatie RW

m Pentru repararea bransamentelor casnice de apa lipsite de presiune.
m Previne patrunderea apei in zona de sudare a mufelor MB sau UB
FRIALEN.

Nota:

Dimensiunea d inseamna: manson reparatie pentru teava d xy.

ll>

d d, d, Cod comands L L1 G’e”[tka;f VE PE
32 21 27 615127 35 16 0,004 50 4500
40 28 34 615128 35 16 0,005 50 2500
50 36 42 615129 35 16 0,007 50 2500
63 46 53 615130 47 22 0,012 40 2000
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FRIALEN Sei de bransament

FIXBLOC Fixare pentru preluarea fortelor axiale de tractiune si impingere

Fixiare pentru preluarea fortelor axiale de tractiune si impingere

FIXBLOC

m Pentru realizarea unui punct fix pe o teava din PE ca si
protectie la extragere, ajutor de asamblare sau fixare pentru tevi.

m Rezistenta per punct fix pana la 40 kN

m Utilizare multipla pe toata circumferinta tevii.

m Se poate prelucra cu chinga de prindere uzuala cu Istimea 50
mm, care se introduc prin 2 urechi.

m Lungimea minima cca. 3,5 x d teava (la utilizare multipla, trebuie sa fie
mai lunga)

m Daca chinga nu are acces la circumferinta tevii, se poate utiliza
diapozitivul de prindere FIXBLOC FWFB (Best.-Nr. 613380), ex. bei
la un PE-Liner, care trebuie ancorat vizavi de peretele unui camin.

FRIALEN

PE 100
Rezistenta per FIXBLOC: 40 kN
d, Cod comandi H h1 L G'e“[tka;;* VE PE
160 - 1600 680600 40 45 220 0,310 15 750
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SPA

PE 100 SDR 11

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz)

FRIALEN Sei de bransament

Sl

Sa pentru dispozitive de reparatie cu balon

Sa pentru dispozitive de reparatie cu balon SPA
m Gaz, apa si H,

m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 10 bar

m Material: PE 100 si Alama

m Piesa se cu colier

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Piesa din Alama cu filet interior si exterior este integrata ferm in PE-HD,
nu se smulge si nu se roteste.

Inclus dop din Alama cu patrat interior. Pentru preluarea dispozitivelor de
reparatie cu balon uzuale.

Ca si siguranta suplimentara, dom-ul/ cupola se poate inchide prin
intermediul unui capac cu filet livrat in pachet sau prin sudarea unei mufe
de inchidere / capac electrosudabil FRIALEN SPAK (la d 63 cu un capac
DK, cod comanda 612310 ).

La utilizarea Hz, saua SPA pentru dispozitive de reparatie cu balon

se va inchide obligatoriu cu un capac SPAK (cod comanda 612311).

& (.8 H

d, R Rp Cod comands Pegﬂ:"* H L t G’e”[tlf‘;; VE PE

1) 63 1172 11/8" 612753 31 151 80 19 0,610 20 360
90 2112 > 612677 56,5 197 104 24 1,380 16 128

110 2112 2 612750 56,5 217 104 24 1,540 12 96

125 2112 > 612751 56.5 232 104 24 1710 12 9

160 2172 > 612752 56,5 267 104 24 1823 8 64

180 212" > 612754 56,5 287 104 24 1,860 7 56

200 2112 2 612755 56,5 307 104 24 1,830 6 48

225 212" > 612756 56,5 332 104 24 1,850 5 40

1) SPA d 63 se pot suda doar la tevi SDR 11.
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FRIALEN Sei de bransament

SPATL Sa pentru dispozitive de reparatie cu balon Top-Loading

Sa pentru dispozitive de reparatie cu balon
Top-Loading SPA TL

m Gaz, apa si H2

m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 10 bar

m Material: PE 100 si Alama

- Prindere universala (Top-Loading):

- Prondere sigura cu dispozitivul FRIATOP

m Safety Technology / Tehnologie de securitate

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul de prindere FRIATOP (cod
comanda 616650). Piesa din Alama cu filet interior si exterior este
integrata ferm in PE-HD. Inclus dop din Alama cu patrat interior. Ca si
sigurantasuplimentara,dom-ul / cupola se poate inchide prin intermediul
unui capac cu filet livratin pachet sau prin sudarea unei mufe de
inchidere / capac electrosudabil SPAK FRIALEN.

La utilizarea Hz, saua SPA pentru dispozitive de reparatie cu balon

se va inchide obligatoriu cu un capac SPAK (cod comanda 612311).

PE 100 SDR 11 0 *Q_ Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz)

d, R Rp Codcomands Pegﬂa’e L SW[mm] t G’e“[tlf‘;f VE PE
250-355 (560) 21/2” 2" 615395 56,5 115 19 24 1,358 18 144
SPAK Capac sei pentru dispozitive de reparatie cu balon

Capac sei pentru reparatie cu balon SPAK

Cu spira de caldura pentru un transfer termic optim, adtncime
mare de insertie, zona lata de sudura precum si zona rece care
previne curgerea materialului topit.

La utilizarea Hidrogenului, capacul SPAK se va utiliza obligatoriu
la inchiderea seii SPA.

PE 100 SDR 11 0 *Q‘_ Hz

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz)

d Cod comanda D L t Gl'eu[tkagt]e VE o=
75 612311 99 99 70 0,280 20 640
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FRIALEN Piese de tranzitie

VAM RG Sa de bransament cu tranzitie PE-HD/Bronz, filet interior

Sa de bransament cu tranzitie PE-HD/Bronz VAM RG

ow m Gaz, apa

Rp

UBA.

Nota:

solutie

. m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 10 bar
T T m Material: PE 100 Bronz (filet interior)

f m Piesa sa cu colier
L m Safety Technology / Tehnologie sigura
plin

m Metalele in contact cu apa in conformitate cu recomandarile

Pentru montarea armaturilor cu filet din Alama uzuale. Ca si

completa, recomandam teul de bransament cu ventil DAV.

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz)

a)

ll>

d Rp Cod comanda H L t Gre"[t:;f VE PE
63 114" 612794 146 75 23 0,730 20 360
63 112 612743 149 78 23 0,780 20 360
75 1147 615213 161 76 23 0,850 15 270
90 1172 612798 172 68 27 1370 16 128
90 > 612778 199 95 27 1,560 16 128
110 1172 612732 182 70 27 1488 12 9%
110 2 612733 205 92 27 1,684 12 9%

125 1172 612734 207 68 27 1610 12 9
125 2 612735 234 95 27 1,850 12 9
160 1172 612728 242 68 27 1,800 8 64
160 2 612729 269 95 27 2,040 8 64
225 > 612827 322 95 27 1,990 5 40

VAM RG TL S$a de brangsament Top-Loading cu tranzitie - PE-HD/Bronz

Sa de bransament cu tranzitie Top-Loading PE-HD/Bronz

m Gaz, apa

UBA.
Nota:

comanda

Loading

ventil DAV.

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz)

VAM RG TL

m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 10 bar
m Material: PE 100 si Bronz (filet interior)
- Prindere universala (Top-Loading):
- Prindere sigura cu dispozitivul FRIATOP
m Safety Technology / Tehnologie de siguranta
m Metalele in contact cu apa in conformitate cu recomandarile

Se poate prinde doar cu dispozitivul de prindere FRIATOP (cod
616650). Pentru montarea armaturilor cu filet din Alama uzuale.
Dimensiunile d 250 - d 560 sunt sudabile standard cu
procedeul Top-

Ca si o solutie completa, recomandam teul de bransament cu

4]

lt>

d Rp Cod comandi L G'e“[tka;; VE PE
250 - 560 2" 615470 90 1,505 8 144
56 Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024



FRIALEN Piese de tranzitie

USTR Tranzitie la teava otel
Tranzitie la teava de otel USTR
mGazsiH,
m Presiune maxima: Gaz 10 bar
d/DN 25/20-76/65 m Material: PE 100 si otel [EN 10220 / EN 10216-1 - P235TR2]

- m Safety Technology / Tehnologie sigura

A

— ) — Nota:
[ _J( [ "4{] Piesa din otel este integrata ferm in PE, nu se smulge
i nu se roteste.

Geometrie de autoetansare brevetata fara elastomeri. Pentru utilizarea in
domeniul gazelor naturale. Stutul din otel este marcat pentru utilizarea la
gaze naturale.

PE 100 SDR 11 b Hz

FRIALEN

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Gaz) —_—

d DN Cod comands D1 L t G’e“[:(a;f VE PE

1) 32 25 612780 34 387 44 0,820 15 360
1) 40 32 612781 42 393 49 1,070 10 240
1) 50 40 612782 48 409 54 1,320 8 192
1) 63 50 612783 60 410 55 1,880 6 144
1) 90 80 612784 89 405 79 5,350 1 77
1) 110 100 612785 114 420 82 8,380 1 54
1) 125 100 612786 114 425 87 8,870 1 45
160 150 612787 168 484 98 17,000 1 24

180 150 615030 171 500 105 19,697 1 18

200 200 612795 219 480 112 27,020 1 12

225 200 612370 219 505 120 27,350 1 11

1) Conducta fara sudura, capetele sudabile in conformitatea cu normele: DIN EN 10220/EN 10216-1, ASTM A106/A106M-14
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FRIALEN Piese de tranzitie

USTRS Tranzitie la teava de otel, capetele sudabila

Tranzitie la teava de otel USTRS, capetele
sudabile

m Gaz

m Presiune maxima: Gaz 10 bar

m Material: PE 100 si otel [ISO 3183 / API5L]

e e : ﬁ L Nota:
v [ —1  Se utilizeaza cu mufe sudabile UB.

Piesa din otel este integrata ferm in PE-HD. Stutul din otel este marcat
pentru utilizarea la gaze naturale.

PE 100 SDR 11 b
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Gaz) —_—
d DN Cod comands D L L1 w z G’e“[t:‘;f VE PE
20 15 616632 45 425 80 2,60 15 0,450 21 630
25 20 616633 45 460 90 2,60 35 0,650 21 630
32 25 616634 51 460 95 3,20 35 0,950 18 540
40 32 616635 63 470 100 3,20 35 1,250 12 360
50 40 616636 70 480 110 3,20 35 1,450 8 240
63 50 616637 89 480 110 3,60 35 2,150 6 216
75 65 616638 95 540 130 3,60 35 2,950 2 98
90 80 616639 117 580 140 4,00 45 3,950 2 98
110 100 616640 150 585 145 5,40 45 7,050 2 50
125 100 616641 150 585 150 5,40 45 7,300 2 50
140 125 616642 163 580 155 5,00 45 8,000 1 25
160 150 616643 210 610 160 5,00 45 10,500 1 25
180 150 616644 210 610 170 5,00 45 11,000 1 25
200 200 616645 259 630 155 6,30 45 17,500 1 16
225 200 616646 259 610 145 6,30 45 18,000 1 16
250 250 616647 324 640 140 6,30 45 30,500 1 8
280 250 616648 324 640 160 6,30 45 31,000 1 8
315 300 616649 368 725 220 8,80 45 46,500 1 6
355 300 616650 368 735 260 8,80 45 48,000 1 6
400 400 616651 475 770 190 8,80 45 83,200 1 3
500 500 616652 590 1050 365 10,00 50 127,500 1 2
630 600 616653 735 1100 430 12,70 50 242,000 1 2
UFLG Tranzitie PE-HD/Cupru (fitinguri cu stut)
Tranzitie la teava de Cupru, UFLG
m Gaz

m Presiune maxima: Gaz 5 bar

m Material: PE 100 si Cupru [SF Cu-F25, DIN EN 1057-R250]

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din Cupru este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru utilizare la gaze

lichefiate
PE 100 SDR 11 [)
Presiune de lucru maxima admisa 5 bar (Gaz) —_—
d DN Cod comanda D D1 L t z G'e”[f;; VE PE
32 20 615733 49 22 340 44 296 0,510 25 750
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FRIALEN Piese de tranzitie

USTN

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 5 bar (Gaz)

Tranzitie PE-HD/Otel cu filet exterior

Tranzitie la teava de otel USTN

mGazsiH,

m Presiune maxima: Gas 5 bar

m Material: PE 100 si otel [EN 10278, EN 10277-3 - 11SMn30+C -,
filet in conformitate cu EN 10226-1]

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din otel este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru utilizare la gaze
Pentru alte dimensiuni ale filetului,

doar la comanda

FRIALEN

& H,

d R Cod comanda D L t ore VE PE
32 17 612580 47 119 42 0,345 20 1080
40 11/4" 612582 58 131 46 0,530 20 800
50 11/2" 612584 70 146 53 0,700 15 600
63 2" 612586 84 152 53 1,050 10 400
USTM Tranzitie PE-HD/Otel cu filet interior

— e

PE 100 SDR 11
Presiune de lucru maxima admisa 5 bar (Gaz)

Tranzitie la teava de otel USTM

mGazsiH,

m Presiune maxima: Gaz 5 bar

m Material: PE 100 si otel [EN 10278, EN 10277-3 - 11SMn30+C -,
filet in conformitate cu EN 10226-1]

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din otel este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
autoetansare brevetata fard garnituri din elastomeri pentru utilizare la gaze
Pentru alte dimensiuni ale filetului,

doar la comanda

& H,

Greutate

d Rp Cod comanda D L t [kg] VE PE
32 1”7 612570 47 112 42 0,340 20 1080
40 11/4” 612572 58 121 46 0,500 20 800
50 11/2” 612574 70 136 53 0,650 15 600
63 2" 612576 84 141 53] 1,010 10 400
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FRIALEN Piese de tranzitie

MUN Tranzitie PE-HD/Alama cu filet exterior
Tranzitie la teava de Alama MUN
m Apa
i m Presiune maxima: Apa 16 bar
m Material: PE 100 si Alama [EN 12168 - CW617N, filet in conformitate cu

EN 10226-1]
m Safety Technology / Tehnologie sigura

i

h Partea din Alama este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
L autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru utilizare la apa

Standard: Alama Bronz la comanda

Pentru alte dimensiuni ale filetului,
doar la comanda

PE 100 SDR 11 Q
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) o~
d R Cod comands D L t Gre“[:f;; VE PE
32 17 612712 47 112 42 0,310 20 1440
B2 11/4” 612709 47 120 42 0,390 20 1080
32 11/2° 612698 47 121 42 0,450 15 810
40 17 612721 58 123 46 0,480 20 800
40 11/4” 612713 58 126 46 0,460 20 800
40 11/2° 612718 58 127 46 0,520 20 800
40 2’ 612725 58 132 46 0,680 20 600
50 17 612719 70 134 53 0,620 15 600
50 11/4” 612716 70 136 53 0,610 15 600
50 1127 612714 70 137 53 0,620 15 600
50 2> 612706 70 147 53 0,760 15 600
63 11/4” 612722 84 138 53 0,910 10 400
63 11/27 612717 84 137 53 0,890 10 400
63 2> 612715 84 142 53 0,920 10 400

MUN V2A Tranzitie PE-HD/V2A cu filet exterior

Tranzitie la teava V2A, MUN V2A

m Apa

m Presiune maxima: Apa16 bar

m Material: PE 100 und V2A (EN 10278 , EN 10088-3 - 1.4305
-X8CrNiS18-9, filet in conformitate cu EN 10226-1)

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din V2A este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru utilizare la apa
Pentru alte dimensiuni ale filetului,

doar la comanda

PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) S~~~
d R Cod comand D L t G'e“[f;; VE PE
40 1”7 616516 58 123 46 0,460 20 800
40 11/2" 612727 58 127 46 0,495 20 800
50 11/2” 612726 70 137 53 0,600 15 600
63 11/2” 612705 84 137 53 0,865 10 400
63 2" 612899 84 142 53 0,910 10 400
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FFRIALEN Piese de tranzitie

MUM

PE 100 SDR 11

Tranzitie PE-HD/Bronz cu filet interior

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)

Tranzitie PE-HD/Bronz MUM

m Apa

m Presiune maxima: Apa 16 bar

m Material: PE 100 si Bronz [EN 1982 - CC499K-GC, filet in
conformitate cu EN 10226-1]

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din Bronz este integrata ferm in partea din PE-HD. Geometrie de
autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru utilizare la apa
Standard Bronz, V2A la comanda

Pentru alte dimensiuni ale filetului,

doar la comanda

FRIALEN

2

d Rp Cod comanda D L t Greu[:(agt;e VE PE
32 17 612595 47 112 42 0,360 20 1080
40 11/4” 612596 58 121 46 0,520 20 800
50 11/2” 612692 70 136 53 0,650 15 600
63 11/2" 612708 84 141 53 1,230 10 300
63 2" 612693 84 141 53 1,050 10 400

UAM ET Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu piulita

PE 100 SDR 11

libera, filet interior

Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)

Adaptor universal de tranzitie la teava de Alama UAM ET

m Apa

m Presiune maxima: Apa 16 bar

m Material: PE 100 si Alama [CW617N sau CW612N, filet in
conformitate

cu ISO 228]

Nota:

Piesa di Alama este integrata ferm in PE.

Cu piluita liberd pentru o mantare simpla si rapida.
Pentru utilizarea la apa.

Alte dimensiuni ale filetului, doar la comanda.

ll>

d Rp Cod comand L SW [mm] t G’e“[:(a;f VE PE
32 1" 616655 120 36 47 0,330 30 1080
50 112" 616627 150 58 57 0,650 16 576
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FRIALEN Piese de tranzitie

WUN 90 Cot de tranzitie 90° PE-HD/Alama cu filet exterior

Cot de tranzitie la teava de Alama WUN 90

m Apa

m Presiune maxima: Apa 16 bar

m Material: PE 100 si Alama [EN 12168 - CW617N, filet in conformitate cu
EN 10226-1]

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Partea din Alama este integrata ferm in partea din PE-HD.

Geometrie de autoetansare brevetata fara garnituri din elastomeri pentru
utilizare la apa.

Standard: Alama, Bronz la comanda.

Alte dimensiuni ale filetului, doar la

Ol il
|

comanda.

PE 100 SDR 11 Q
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) o~
d R Cod comanda D L t G’e“[:(a;; VE PE
32 17 612120 47 85 42 0,340 20 1000
&2 11/2” 612140 47 94 42 0,470 20 800
40 17 612127 58 102 46 0,500 15 750
40 11/4” 612122 58 102 46 0,520 15 750
40 11/2" 612121 58 102 46 0,560 15 750
50 17 612119 70 118 53 0,680 10 500
50 11/4” 612123 70 118 53 0,670 10 500
50 11/2 612124 70 118 53 0,680 10 500
63 11/27 612125 84 128 53 0,980 10 320
63 2’ 612126 84 128 53 1,000 10 320

WUN V2A 90 Cot de tranzitie 90° PE-HD/V2A cu filet exterior

Cot de tranzitie la teava - V2A WUN V2A 90

m Apa

m Presiune maxima: Apa 16 bar

m Material: PE 100 si V2A (EN 10278 , EN 10088-3 - 1.4305 -
X8CrNiS18-9, filet in conformitate cu EN 10226-1)

m Safety Technology / Tehnologie de siguranta

Hinweis:

Partea din V2A este integrata ferm in partea din PE-HD.
Geometrie de autoetansare brevetata fara garnituri din
elastomeri pentru utilizare la apa.

Alte dimensiuni ale filetului, doar la

comanda.

PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) S~~~
d R Cod comand D L t G'e“[f;f VE PE
40 1 616514 58 102 455 0,540 15 750
40 11/2” 612148 58 102 455 0,535 15 750
50 11/2° 612118 70 118 53 0,650 10 600
63 11/2” 612186 84 128 53 0,980 10 320
63 2" 616515 84 128 53 0,950 10 320
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FRIALEN Piese de tranzitie

Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu filet exterior
UAN . . ’
si stut din PE
Adaptor universal de tranzitie la teava de
Alama UAN
m Apa si Gaz
m Presiune de lucru: Apa 16 bar, Gaz 5 bar
1 = Material: PE 100 si Alama [CW617N / CW612N, filet in conformitate cu

—| k
- - \’- . 180 228]
— '

Nota:

Partea din Alama este integrata ferm in partea din PE-HD. zZ
. Geometrie de autoetansare brevetata fara garnituri din H
elastomeri pentru utilizare la apa si gaz. <
Alte dimensiuni ale filetului si alte materiale, doar la 4
comanda. L
PE 100 SDR 11 b Q
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/5 bar (Gaz) —_— |~
d R Cod comandi L SW [mm] t (ETEELE VE PE
20 1/2” 616604 94 22 41 0,100 70 4200
25 3/4” 616605 92 28 44 0,150 60 3600
32 1”7 616152 104 35 47 0,240 30 1800
40 1”7 616160
40 11/4” 616153 121 44 56 0,400 20 1200
50 11/2” 616154 123 50 57 0,520 16 960
63 11/2” 616610 136 50 63 0,620 9 540
63 2" 616155 140 62 63 0,730 9 540
75 21/27 616612 155 77 70 1,200 10 300
90 3" 616613 172 90 78 1,600 6 180
110 4" 616614 200 115 87 2,900 4 120
125 4" 616664 200 115 92 2,950 4 120
UAM Adaptor universal de tranzitie PE-HD/Alama cu filet interior
Adaptor universal de tranzitie la teava de
Alama UAM
m Apa si gaz

m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 5 bar
] m Material: PE 100 si Alama [CW617N / CW612N, filet in conformitate cu
.. 180 228]

Nota:

Partea din Alama este integrata ferm in partea din PE-HD.
Posibild montare in orice pozitie.

Pentru utilizarea la apa si gaz.

Alte dimensiuni ale filetului si alte materiale, doar la

comanda.

PE 100 SDR 11 b Q
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/5 bar (Gaz) —_— |~
d Rp Cod comanda L SW [mm] t G'e“[:(a;;’ VE PE
20 1/2" 616615 79 26 41 0,080 80 4800
25 314 616616 77 32 44 0,120 60 3600
32 1" 616156 88 40 47 0,190 36 2160
40 11/4” 616157 100 49 56 0,290 20 1200
50 11/2" 616158 102 55 57 0,350 16 960
63 11/2° 616621 115 55 63 0,450 10 600
63 2" 616159 120 67 63 0,580 10 600
75 21/2" 616665 128 82 70 0,760 10 300
90 3" 616623 144 94 78 1,030 10 240
110 4 616624 161 120 87 1,870 6 180
125 4" 616666 161 120 92 1,990 4 180
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FRIALEN Piese de tranzitie

EFL Flansa sudabila (fitinguri cu stut)

Adaptor sudabil si flansa EFL

m Apa si gaz

o m Presiune maxima: Apa 16 bar, Gaz 10 bar
L m Material: PE 100 si insertie metalica

Nota:
Insertie metalica in flansa pentru a preveni curgerea materialului

A % topit.

| Al *’1 Partea sudabila se prelucreaza cu mufe MB sau UB FRIALEN.
4 Recomandam garniturile de etansare - GST.
Va rugam sa tineti cont de cuplurile de strangere ale
suruburilor specificate de producatorul de garnituri sau

2K

DVS.
Sunt necesare saibe suplimentare.
PE 100 SDR 11 b 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa)/10 bar (Gaz) —_— |~
d DN  Cod comandi D d, dy L s t Gre“[f;;* VE PE
63 50 615417 169 51 17 105 5,8 53 1,500 5 250
90 80 615418 204 72 17 130 8,2 71 2,540 5 160
110 100 615419 224 87 17 150 10 83 3,310 3 96
125 100 615605 224 101 17 160 11,4 85 3,280 2 64
160 150 615421 288 127 21 190 14,6 120 6,140 2 36
180 150 615927 288 123 21 200 16,4 120 6,660 2 36
1) 225 200 615607 343 180 21 225 20,4 120 9,100 1 27
1) Flanschbohrung fiir PN 10
FLR Reductie cu flansa
. Reductie cu flansa FLR
u Apa
= Presiune de lucru: PFA (Apa) 16 bar
= Material: PE 100 si insertie metalica
.| Nota:
Insertie metalica in flansa pentru a preveni curgerea
materialului topit.
Partea sudabila se prelucreaza cu mufe MB sau UB FRIALEN.
Recomandam garniturile de etansare - GST.
Va rugam sa tineti cont de cuplurile de strangere ale
suruburilor specificate de producatorul de garnituri sau
PE 100 SDR 11 6
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) S~
d DN Cod comandi D d L s t G'e“[f;;’ VE PE
110 80 616065 204 17 161 10 82 3,500 3 96
160 100 616241 224 17 180 14,6 85 4,060 2 64
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Piese cu stut / Cap cap

PE 34.010.36 Winkel 90°, PE 100, SDR 17, lang

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura
m Injectate
m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:
Rl Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.
L]
pd
4
<
GDE-SDR17 4
TR
de | z e VE Commercial ArtNr.
50 80 108 0,138 40 GDE17050 73401036050
63 67 130 0,190 24 GDE17063 73401036063
75 76 153 0,280 16 GDE17075 73401036075
90 83 173 0,450 12 GDE17090 73401036090
110 84 195 0,765 14 GDE17110 73401036110
125 92 216 1,000 6 GDE17125 73401036125
140 97 237 1,745 5 GDE17140 73401036140
160 103 262 2,300 4 GDE17160 73401036160
180 113 290 3,149 4 GDE17180 73401036180
200 122 317 4,230 5 GDE17200 73401036200
225 130 350 5,000 3 GDE17225 73401036225
250 134 382 7,800 2 GDE17250 73401036250
280 154 430 10,713 2 GDE17280 73401036280
315 153 465 15,810 1 GDE17315 73401036315
PE 34.010.31 Cot 90°, PE 100, SDR 11, lung
m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura
m Injectate
m Cu capete lungi pentru sudare
Nota:
Rl Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.
1
GDE-SDR11
de | z o VE colod Cod Articol
20 52 73 0,021 60 GDE11020 73401031020
25 56 80 0,065 50 GDE11025 73401031025
32 48 79 0,065 20 GDE11032 73401031032
40 52 92 0,060 14 GDE11040 73401031040
50 59 107 0,153 40 GDE11050 73401031050
63 69 131 0,270 24 GDE11063 73401031063
75 76 153 0,415 16 GDE11075 73401031075
90 83 173 0,640 12 GDE11090 73401031090
110 84 195 1,070 14 GDE11110 73401031110
125 92 216 1,450 6 GDE11125 73401031125
140 96 237 2,270 5 GDE11140 73401031140
160 103 262 3,360 4 GDE11160 73401031160
180 115 294 3,600 4 GDE11180 73401031180
200 122 317 5,000 5 GDE11200 73401031200
225 131 351 8,030 3 GDE11225 73401031225
250 133 382 10,132 2 GDE11250 73401031250
280 153 432 16,284 2 GDE11280 73401031280
315 154 471 21,360 1 GDE11315 73401031315
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Piese cu stut / Cap cap

66

PE 34.015.36

—

HDE-SDR17

de

50

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
S5

PE 34.015.31

!
1 1 !
de

HDE-SDR11

de

25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315

Cot 45°, PE 100, SDR 17, lung

61
65
71
83
91
97
120
142
141
152
153
133
142
154

z

76

88

90
105
121
137
168
190
196
207
210
220
227
250

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

m Injectat

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

Greutate
[ka]
0,084
0,126
0,195
0,340
0,575
0,810
1,276
1,600
2,450
2,340
4,100
5,860
7,650
10,440

Cot 45°, PE 100, SDR 11, lung

57
71
74
62
66
71
83
93
99
121
142
141
153
154
133
144
155

75
90
95
76
88
90
105
121
137
168
190
196
207
210
220
227
250

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

m Injectate

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

Greutate
[kal
0,030
0,058
0,090
0,110
0,240
0,290
0,480
0,850
1,090
1,760
2,720
3,450
4,750
6,140
8,300
11,035
14,670

VE
10

NN WSRO N

VE

40
30
16
60
30

NN WSRO N

Cod
Comercial
HDE17050
HDE17063
HDE17075
HDE17090
HDE17110
HDE17125
HDE17140
HDE17160
HDE17180
HDE17200
HDE17225
HDE17250
HDE17280
HDE17315

Cod
Comercial

HDE11025
HDE11032
HDE11040
HDE11050
HDE11063
HDE11075
HDE11090
HDE11110
HDE11125
HDE11140
HDE11160
HDE11180
HDE11200
HDE11225
HDE11250
HDE11280
HDE11315

Cod Articol

73401536050
73401536063
73401536075
73401536090
73401536110
73401536125
73401536140
73401536160
73401536180
73401536200
73401536225
73401536250
73401536280
73401536315

Cod Articol

73401531025
73401531032
73401531040
73401531050
73401531063
73401531075
73401531090
73401531110
73401531125
73401531140
73401531160
73401531180
73401531200
73401531225
73401531250
73401531280
73401531315
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Piese cu stut / Cap cap

PE 34.020.36 Teu egal 90°, PE 100, SDR 17, lung
~ L m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura
m Injectate
= m Cu capete lungi pentru sudare
E{"' Nota:
t L /‘l\\ N ! Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.
: ]
|
| ' i
TDE-SDR17 =
TR
de L | z G’e“[f;f VE colod Cod Articol
50 184 57 90 0,130 6 TDE17050 73402036050
63 214 64 106 0,260 16 TDE17063 73402036063
75 246 72 122 0,395 12 TDE17075 73402036075
90 277 81 137 0,690 12 TDE17090 73402036090
110 321 84 161 1,140 10 TDE17110 73402036110
125 345 100 174 1,977 6 TDE17125 73402036125
140 395 104 197 2,322 4 TDE17140 73402036140
160 410 104 206 3,600 8 TDE17160 73402036160
180 525 141 260 4,880 4 TDE17180 73402036180
200 501 123 250 8,600 3 TDE17200 73402036200
225 555 129 276 8,260 2 TDE17225 73402036225
250 576 132 288 9,380 1 TDE17250 73402036250
280 617 132 309 12,980 1 TDE17280 73402036280
315 695 153 346 17,650 1 TDE17315 73402036315
PE 34.020.31 Teu egal 90°, PE 100, SDR 11, lung
~ L m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura
m Injectate
=t m Cu capete lungi pentru sudare
E{L Nota:
t L /‘l\\ | ] ! Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.
: ™~
|
I '
|
TDE-SDR11
de L | z SIRIELD VE L] Cod Articol
[kgl Comercial
20 108 41 54 0,021 10 TDE11020 73402031020
25 120 41 60 0,033 30 TDE11025 73402031025
32 139 46 67 0,060 20 TDE11032 73402031032
40 165 52 82 0,130 10 TDE11040 73402031040
50 184 57 92 0,187 6 TDE11050 73402031050
63 216 65 105 0,033 16 TDE11063 73402031063
75 248 72 122 0,545 12 TDE11075 73402031075
90 277 80 137 0,940 12 TDE11090 73402031090
110 321 88 162 1,580 10 TDE11110 73402031110
125 350 98 176 2,240 6 TDE11125 73402031125
140 399 104 200 2,904 4 TDE11140 73402031140
160 413 104 206 4,290 8 TDE11160 73402031160
180 528 143 260 6,890 12 TDE11180 73402031180
200 505 124 253 8,330 3] TDE11200 73402031200
225 559 129 278 11,700 3 TDE11225 73402031225
250 582 132 291 13,900 1 TDE11250 73402031250
280 622 133 312 18,860 1 TDE11280 73402031280
315 690 153 351 26,150 1 TDE11315 73402031315
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Piese cu stut / Cap cap

68

PE 34.091.36
pe=a
—
:I.1 L (13 ]
RDE-SDR17
de d1
63 50
75 63
90 63
90 75
110 75
110 90
125 63
125 90
125 110
140 90
140 110
140 125
160 90
160 110
160 125
160 140
180 125
180 140
180 160
200 140
200 160
225 160
225 180
250 160
250 180
250 200
250 225
280 200
280 225
280 250
315 225
315 250
315 280

Reductie, PE 100, SDR 17, lunga, centrica

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

152
166
182
185
183
185
200
200
200
235
237
235
254
254
254
254
250
277
279
279
278
275
275
308
316
325
330
330
335
340
371
367
369

1

64

70

79

80

83

83

90

90

91
112
114
17
109
110
110
110
105
123
126
123
122
125
125
151
153
154
155
142
140
139
152
151
150

m Injectate

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

58
63
63
63
73
80
68
81
90
86
91
96
84
89
95
106
87
114
125
114
124
118
118
98
105
113
122
116
124
134
125
133
140

Greutate
[kg]
0,095
0,152
0,241
0,238
0,315
0,382
0,467
0,460
0,500
0,630
0,690
0,740
0,820
0,890
0,960
1,010
1,201
1,201
1,450
1,590
1,650
2,175
2,140
2,480
2,850
3,969
4,368
3,880
4,100
4,415
5,290
5,635
5,950
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Cod
Comercial

RDE17063050
RDE17075063
RDE17090063
RDE17090075
RDE17110075
RDE17110090
RDE17125063
RDE17125090
RDE17125110
RDE17140090
RDE17140110
RDE17140125
RDE17160090
RDE17160110
RDE17160125
RDE17160140
RDE17180125
RDE17180140
RDE17180160
RDE17200140
RDE17200160
RDE17225160
RDE17225180
RDE17250160
RDE17250180
RDE17250200
RDE17250225
RDE17280200
RDE17280225
RDE17280250
RDE17315225
RDE17315250
RDE17315280

Cod Articol

73409136063050
73409136075063
73409136090063
73409136090075
73409136110075
73409136110090
73409136125063
73409136125090
73409136125110
73409136140090
73409136140110
73409136140125
73409136160090
73409136160110
73409136160125
73409136160140
73409136180125
73409136180140
73409136180160
73409136200140
73409136200160
73409136225160
73409136225180
73409136250160
73409136250180
73409136250200
73409136250225
73409136280200
73409136280225
73409136280250
73409136315225
73409136315250
73409136315280
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Piese cu stut / Cap cap

PE 34.091.31
“ |[ .
.
:u— L LE ]
RDE-SDR11
de d1
25 20
32 20
32 25
40 25
40 32
50 25
50 32
50 40
63 32
63 40
63 50
75 50
75 63
90 50
90 63
90 75
110 63
110 75
110 90
125 63
125 90
125 110
140 90
140 110
140 125
160 90
160 110
160 125
160 140
180 125
180 160
200 160
225 160
225 180
250 160
250 180
250 200
250 225
280 200
280 225
280 250
315 225
315 250
315 280

o)

Reductie, PE 100, SDR 11, lunga, centrica

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

90
101
100
104
105
118
132
134
144
147
152
148
171
174
182
180
185
185
186
200
200
200
237
230
235
254
254
254
254
245
279
277
295
285
308
316
324
330
345
335
340
365
365
365

41
44
44
49
49
55
57
55
63
63
64
70
70
79
79
79
84
84
84
91
87
87

112

116

117

109

110

110

110

105

126

122

132

130

149

151

151

155

140

142

139

150

150

150

m Injectate

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

M
4
41
41
44
43
47
51
44
49
58
57
65
57
70
70
69
74
81
69
79
82
86
90
96
84
89
95

106
87

125

122

123

118

100

105

116

122

116

122

135

125

134

145
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Greutate
[kg]
0,013
0,021
0,021
0,036
0,039
0,059
0,065
0,075
0,109
0,120
0,140
0,169
0,210
0,280
0,300
0,350
0,450
0,480
0,550
0,635
0,655
0,760
0,900
1,035
0,980
1,100
1,300
1,300
1,580
1,730
2,100
2,200
3,070
3,466
4,070
4,270
4,578
5,280
6,700
6,090
6,700
7,960
8,470
5,160

VE

60
40
120
100

A A A A A A a A A A AN NN WONOO =N N
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Cod
Comercial

RDE11025020
RDE11032020
RDE11032025
RDE11040025
RDE11040032
RDE11050025
RDE11050032
RDE11050040
RDE11063032
RDE11063040
RDE11063050
RDE11075050
RDE11075063
RDE11090050
RDE11090063
RDE11090075
RDE11110063
RDE11110075
RDE11110090
RDE11125063
RDE 11125090
RDE11125110
RDE11140090
RDE11140110
RDE11140125
RDE11160090
RDE11160110
RDE11160125
RDE11160140
RDE11180125
RDE11180160
RDE11200160
RDE11225160
RDE11225180
RDE11250160
RDE11250180
RDE11250200
RDE11250225
RDE11280200
RDE11280225
RDE11280250
RDE11315225
RDE11315250
RDE11315280

Cod Articol

73409131025020
73409131032020
73409131032025
73409131040025
73409131040032
73409131050025
73409131050032
73409131050040
73409131063032
73409131063040
73409131063050
73409131075050
73409131075063
73409131090050
73409131090063
73409131090075
73409131110063
73409131110075
73409131110090
73409131125063
73409131125090
73409131125110
73409131140090
73409131140110
73409131140125
73409131160090
73409131160110
73409131160125
73409131160140
73409131180125
73409131180160
73409131200160
73409131225160
73409131225180
73409131250160
73409131250180
73409131250200
73409131250225
73409131280200
73409131280225
73409131280250
73409131315225
73409131315250
73409131315280
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Piese cu stut / Cap cap

Capac, PE 100, SDR 17, lung

70

PE 34.096.36

de

o —

CDE-SDR17

de

50
125
140
160
180
200
225
250
280
315

PE 34.096.31
| o~ ™,
!

|
|
| i
|
de

=

CDE-SDR11

de

25
32
40
50
63
75
90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
315

L

70
127
136
155
166
179
203
216
238
258

59

92

97
107
114
117
127
140
149
158

S

3
7.4
8.3
9,5

10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

m Injectate

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

Greutate

Capac, PE 100, SDR 11, lung

52
58
67
75
85
95
110
127
128
136
156
167
180
203
217
239
256

40
44
50
55
62
63
79
88
93
97

108

113

17

127

138

151

158

m Pentru sudarea cap la cap sau cu piese cu spira de caldura

m Injectate

m Cu capete lungi pentru sudare

Nota:

Adecvat pentru sudarea cu mufele electrosudabile FRIALEN.

Greutate
[ka]
0,010
0,017
0,027
0,050
0,100
0,136
0,226
0,400
0,530
0,789
2,250
1,430
1,930
2,250
5,250
4,815
6,860

[kg]
0,033
0,630
0,480
0,740
1,660
1,489
1,800
4,760
3,290
4,560
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VE

180
100
50
20
15
10
36
18
18
12

12
10

N OB

VE

40
18
12

12
10

N O B

Cod
Comercial

CDE17050
CDE17125
CDE17140
CDE17160
CDE17180
CDE17200
CDE17225
CDE17250
CDE17280
CDE17315

Coc
Comercial
CDE11025
CDE11032
CDE11040
CDE11050
CDE11063
CDE11075
CDE11090
CDE11110
CDE11125
CDE11140
CDE11160
CDE11180
CDE11200
CDE11225
CDE11250
CDE11280
CDE11315

Cod Articol

73409636050
73409636125
73409636140
73409636160
73409636180
73409636200
73409636225
73409636250
73409636280
73409636315

Cod Articol

73409631025
73409631032
73409631040
73409631050
73409631063
73409631075
73409631090
73409631110
73409631125
73409631140
73409631160
73409631180
73409631200
73409631225
73409631250
73409631280
73409631315

o)



FRIATEC Teava

PE 10.00.511 Teava, PE 100, SDR 11

m Lungime: 6 m, cu capete netede

m Culoare: negru

m Conform DIN 8074/8075 si DIN EN ISO 15494
= max. 16,0 bar, 20 °C, Apa (conform DIN 8074)
m Retururile sunt in general excluse

Nota:
Alte dimensiuni la cerere.

e
-
<

de e G’e“[t:;f Cod Articol i
32 3 0,274 100300511
40 3,7 0,434 100400511
50 46 0,673 100500511
63 58 1,060 100600511
75 6.8 1,480 100700511
90 8.2 2,140 100900511

110 10 3,180 101100511

125 1.4 4120 101200511

140 127 5,130 101400511

160 14,6 6,740 101600511

180 16,4 8,510 101800511

200 18,2 10,500 102000511

225 20,5 13.300 102200511

250 227 16,300 102500511

280 25,4 20,500 102800511

315 28,6 25,900 103100511

355 32,2 32,900 103500511

400 36,3 41,700 104000511

450 40,9 52,800 104500511

500 45,4 65,200 105000511

560 50,8 81,700 105600511

630 57,2 103,000 106300511

710 64,5 131,000 107100511

800 72,7 230,000 108000511

«J Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024 71



FRIATEC Teava

72

PE 10.00.517

Teava, PE 100, SDR 17

de

32

40

50

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
S5
355
400
450
500
560
630
710
800

Lungime: 6 m, cu capete netede
Culoare: negru

n
n
m Conform DIN 8074/8075 si DIN EN ISO 15494
m max. 10,0 bar, 20 °C, Apa (conform DIN 8074)
n

Retururile sunt in general excluse

Nota:

Alte dimensiuni la cerere.

1,9
2,4

3,8
4,5
54
6,6
7,4
8,3
9,5
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
211
23,7
26,7
29,7
33,2
37,4
42,1
47,4

Greutate
[kg]
0,198
0,299
0,458
0,728
1,030
1,470
2,190
2,790
3,500
4,570
5,770
7,120
9,030
11,100
13,900
17,600
22,400
28,300
35,800
44,200
55,400
70,200
89,000
113,000

Cod Articol

100300517
100400517
100500517
100600517
100700517
100900517
101100517
101200517
101400517
101600517
101800517
102000517
102200517
102500517
102800517
103100517
103500517
104000517
104500517
105000517
105600517
106300517
107100517
108000517
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FRIATEC Teava

Teava, PE 100-RC, SDR 11 (pentru apa potabila)

= Lungime 12 m, cu capete netede

m Culoare: albastru / negru, Tip 2, cu strat exterior colorat integrat
dimensional pentru a identifica mediul

m Conform DIN 8074/8075 si EN 12201

= max. 16 bar Apa (conform DIN 8074)

m de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate

m Retururile sunt in general excluse

Nota:

Alte dimensiuni precum si mod de livrare (colac, tamburi sau bare) la cerere.

de e Gre“[tlfgf VE Cod Articol
32 3 0,282 12 100311511
40 3.7 0,434 12 100411511
50 46 0,673 12 100511511
63 58 1,060 12 100611511
75 6.8 1,480 12 100711511
90 8,2 2.140 12 100911511
110 10 3,180 12 101111511
125 1.4 4120 12 101211511
140 127 5130 12 101411511
160 146 6,740 12 101611511
180 16,4 8,510 12 101811511
200 18,2 10,500 12 102011511
225 20,5 13.300 12 102211511
250 227 16,300 12 102511511
280 244 20,500 12 102811511
315 28,6 25,900 12 103111511
355 322 32,900 12 103511511
400 36,3 41,700 12 104011511
450 40,9 52,800 12 104511511
500 454 65,200 12 105011511
560 50,8 81,700 12 105611511
630 57,2 103,000 12 106311511
710 64,5 131,000 12 107111511
800 72,2 167,000 12 108011511
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FRIATEC Teava

Teava, PE 100-RC, SDR 17 (pentru apa potabila)

74

de

32

40

50

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
3jl5
355
400
450
500
560
630
710
800

2,4

3,8
4,5
54
6,6
7.4
8,3
9,5
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
211
23,7
26,7
29,7
33,2
37,4
42,1
47,4

= Lungime 12 m, cu capete netede

m Culoare: albastru / negru, Tip 2, cu strat exterior colorat integrat

dimensional pentru a identifica mediul
m Conform DIN 8074/8075 si EN 12201
m max. 10 bar Apa (conform DIN 8074)

m de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate

m Retururile sunt in general excluse

Nota:

Alte dimensiuni precum si mod de livrare (colac, tamburi sau bare) la cerere.

Greutate
[kal
0,198
0,299
0,458
0,728
1,030
1,470
2,190
2,790
3,500
4,570
5,770
7,120
9,030
11,100
13,900
17,600
22,400
28,300
35,800
44,200
55,400
70,200
89,000
113,000

VE

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Cod Articol

100311517
100411517
100511517
100611517
100711517
100911517
101111517
101211517
101411517
101611517
101811517
102011517
102211517
102511517
102811517
103111517
103511517
104011517
104511517
105011517
105611517
106311517
107111517
108011517
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FRIATEC Teava

Teava, PE 100-RC, SDR 11 (pentru Gaz)

= Lungime 12 m, cu capete netede

m Culoare: portocaliu / negru, Tip 2, cu strat exterior colorat integrat
dimensional pentru a identifica mediul

m conform DIN 8074/8075 si EN 1555

m max. 10 bar Gas (nach DIN 8074)

m de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate

m Retururile sunt in general excluse

Nota:
Alte dimensiuni precum si mod de livrare (colac, tamburi sau bare) la cerere.

de e G'e“[tlfgf VE Cod Articol
32 3 0,282 12 100331511
40 37 0,434 12 100431511
50 46 0,673 12 100531511
63 5.8 1,060 12 100631511
75 6.8 1.480 12 100731511
90 8,2 2,140 12 100931511
110 10 3,180 12 101131511
125 1.4 4120 12 101231511
140 12,7 5130 12 101431511
160 146 6,740 12 101631511
180 16,4 8,510 12 101831511
200 18,2 10,500 12 102031511
225 20,5 13.300 12 102231511
250 227 16,300 12 102531511
280 24,4 20,500 12 102831511
315 28,6 25,900 12 103131511
355 32,2 32,900 12 103531511
400 36,3 41,700 12 104031511
450 40,9 52,800 12 104531511
500 45,4 65,200 12 105031511
560 50,8 81,700 12 105631511
630 57,2 103,000 12 106331511
710 64,5 131,000 12 107131511
800 72,2 167,000 12 108031511
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FRIATEC Teava

Teava, PE 100-RC, SDR 17 (pentru Gaz)

76

de

32

40

50

63

75

90
110
125
140
160
180
200
225
250
280
S5
355
400
450
500
560
630
710
800

2,4

3,8
4,5
54
6,6
7.4
8,3
9,5
10,7
11,9
13,4
14,8
16,6
18,7
211
23,7
26,7
29,7
33,2
37,4
42,1
47,4

= Lungime 12 m, cu capete netede

m Culoare: portocaliu / negru, Tip 2, cu strat exterior colorat integrat

dimensional pentru a identifica mediul
m conform DIN 8074/8075 si EN 1555
m max. 5 bar Gas (nach DIN 8074)

m de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate

m Retururile sunt in general excluse

Nota:

Alte dimensiuni precum si mod de livrare (colac, tamburi sau bare) la cerere.

Greutate
[kg]
0,198
0,299
0,458
0,728
1,030
1,470
2,190
2,790
3,500
4,570
5,770
7,120
9,030
11,100
13,900
17,600
22,400
28,300
35,800
44,200
55,400
70,200
89,000
113,000

VE

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Cod Articol

100331517
100431517
100531517
100631517
100731517
100931517
101131517
101231517
101431517
101631517
101831517
102031517
102231517
102531517
102831517
103131517
103531517
104031517
104531517
105031517
105631517
106331517
107131517
108031517
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FRIATEC Teava

FRIAPIPE PE 100-RC, SDR 11

Mufa sudata pe o parte cu PE 100 RC, Tip 2
@ Material fiting: PE 100 Safety Technology / Tehnologie sigura
Adéancime mare de insertie pentru o ghidare buna a tevilor (nu sunt necesare dispozitive de prindere)

de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate
Aprobari / Norme teava: DIN8074/75; EN 12201, EN 1555, DVGW 335-A2; PAS 1075
d 250 - d 355 Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250
d 355 Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250

[ d 400 - d 630 Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249, DV-8611AU2250 si
Te— DW-8610CN04200
Clasa de aprobare FM: 1613 (d 63 - d 500)

u
FRIALEN

PE 100 SDR 11 b Q
Presiune de lucru maxima admisa 16 bar (Apa) / 10 bar (Gaz) o~
d Cod comandi Domeniu SDR D L t G’e“[t:‘;; VE
250 640000 11-17,6 309 247 123,5 202,900 12
280 640001 11-17,6 344 269 134,5 256,700 12
315 640002 11-17,6 390 300 150 325,600 12
355 640003 11-17,6 445 300 150 412,900 12
400 640004 9-17,6 500 320 160 523,300 12
450 640005 9-17,6 560 340 170 663,100 12
500 640006 9-17,6 630 360 180 823,400 12
560 640007 9-17,6 715 380 190 1036,100 12
630 640008 9-17,6 810 420 210 1314,000 12

FRIAPIPE PE 100-RC, SDR 17

Mufa sudata pe o parte cu PE 100 RC, Tip 2
@ = Material fiting: PE 100 Safety Technology / Tehnologie

sigura
' .
1 < %

~ ® Adancime mare de insertie pentru o ghidare buna a tevilor (nu sunt necesare dispozitive de prindere)
I—‘ de la OD d 630 mm marcaj cu dungi colorate
] ' il ] ¥

Aprobari / Norme teava: DIN8074/75; EN 12201, EN 1555, DVGW 335-A2; PAS 1075

d 250 - d 355 Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250
d 355 Marca de testare - DVGW: DV-8606AU2249 si DV-8611AU2250

d 400 - d 630 Marca de testare - DVGW: DV-8601AU2248, DV-8606AU2249, DV-8611AU2250 si
DW-8610CN04200

Clasa de aprobare FM: 1613 (d 63 - d 500)

PE 100 SDR 17 b Q
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz) o~
d Cod comanda Domeniu SDR D L t Greu[tkzg;a VE
250 640026 310 247 123,5 12
280 640027 350 269 134,5 12
315 640028 17-26 396 300 150 216,900 12
355 640029 17-26 450 300 150 276,600 12
400 640030 17-26 450 320 160 350,100 12
450 640031 17-26 506 340 170 443,700 12
500 640032 17-26 562 360 180 548,300 12
560 640033 11-33 630 380 190 688,600 12
630 640038 11-33 710 420 210 876,900 12
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Sisteme de canalizare din PE sudate pentru apa de
ploaie, apa uzata si apa amestec




FRIALOAD -

Technologia optima pentru
prinderea seilor de bransament

Cu FRIALOAD, prinderea tuturor
tipurilor de sa este mai usoara, mai
rapida si mai sigura ca niciodata.
Tehnologia cu vid face posibil acest
lucru. Tensionare incomoda a
curelei? Sapatura manuala consuma-
toarede timp? Datorita FRIALOAD,
aceastd lucrare nu mai este

necesara. Totul este usor de facut -
Cu o solutie potrivitd pentru o mare
varietate de sei.

Asa simplu functioneaza FRIALOAD.
Componenta PUMP alimentata de
bateriicreeaza si mentine un vidul
dupa necesitate.

Covorasul de cauciuc autoadeziv de pe
ASA VL d160 etanseaza saua pe teava.

Saua se etanseaza cu ajutorul a doua
placi, numite PLATE. Acest lucru este
posibil pentru iesirile de lad 160 la d
400. Etanseitatea poate fi verificata
direct la fata locului.

Avantaje convingatoare pentru uti-
lizator

FRIALOAD aduce mai multa eficienta
si confort santierului. Dispozitivul este
confortabil de transportat si poate fi
operat independent de alte surse de
alimentare datorita bateriei.

Pompa de vid PUMP este usor de utilizat.

Timpul de montare este redus semnificativ
deoarece nu trebuie tensionate chingi. In
plus, doar o mica zona a tevilor trebuie sa
fie accesibila. Prin urmare, sapaturile la
scara larga nu sunt necesare. Siguranta
si calitatea cresc si ele.

Vidul asigura o distributie uniforma a pre-
siunii n timpul sudarii si in faza de racire
si asigura astfel un rezultat fiabil.

Vidul este mentinut in timpul procesului de
sudare.



Acesta este modul in care beneficiaza Acesta este modul in care beneficiaza
companiile de constructii birourile de proiectare

Prelucrare rapida: Aplicatie de incredere:
Tehnologia cu vid economiseste timp si bani Nu exista reclamatii din cauza asezarii incorecte
' ’ si a altor erori

Montaj simplu: Constructori multumiti:
Tehnologie de prindere universala pentru Progresul sigur al constructiei este garantat
toate seile

Aplicare sigura: Design de inalta calitate:

Testul de etanseitate este posibil direct Inspectia directd a calitatii folosind vid
' minimizeaza defectele

Utilizare confortabila: Suport eficient:

Echipament compact, independent de Mai putin timp de informare pe santier
sursele de alimentare

Mai multe informatii gasiti pe Partenerul de informare
pagina noastra:

Kai Buissecker
www.aliaxis.de/friaload Kai.buessecker@aliaxis.com




De retinut la sistemele de canalizare FRIAFIT

Instructiuni de prelucrare si informatii suplimentare

Prelucrarea se efectueaza conform instructiunilor noastre de

asamblare, care sunt disponibile si pentru descarcare de pe Internet
la www.friatechnic-weld.ro.

De asemenea, puteti utiliza navigarea pentru a gasi informatii supli-
mentare despre produse si prelucrarea acestora, aprobari, publicatii,
precum si datele seminarului si persoanele de contact.
Conformitatea cu normele

Sistemul de apa uzata FRIAFIT realizat din PE 100 este conform cu
EN 12666 si, prin urmare, este considerat un produs de constructie
reglementat. Prin urmare, nu este necesara aprobarea generala a
cladirii.

Prelucrarea

Fitingurile de securitate FRIAFIT pot fi sudate cu tevi de la SDR 33
pana la SDR 17. Prelucrarea altor categorii de SDR la cerere.

Va rugam sa retineti si informatiile despre categoriile SDR care pot fi
sudate, care sunt mentionate pe eticheta cu codul de bare a fitingului
si alte marcaje obligatorii direct pe produs. Va rugam sa contactati
departamentul nostru tehnologic de aplicatie daca urmeaza sa fie
procesate tevi cu pereti subtiri > SDR33.

Fitingurile de securitate FRIAFIT pot fi prelucrate cu tevi din PE 100,
precum si PE 100-RC, PE 80 conform EN 12666, DIN 8074/75,

EN 12201-2, ISO 4427-2. Pentru tevi din alte materiale PE, de
exemplu PE-Xa, PE-RT, PE-EL, va rugam sa solicitati confirmarea
pentru prelucrare.

Fitingurile de securitate FRIAFIT pot fi prelucrate cu aparatele de
sudurd FRIAMAT la temperaturi ambientale cuprinse intre -10 °C si
+45 °C.

Pentru imbinérile de tranzitie a materialului, se aplica, de asemenea,
standardele si liniile directoare de montare specifice pentru material
sau sistem.

Va rugam sa cititi instructiunile noastre de asamblare pentru restrictiile
ocazionale privind montarea si prelucrarea fitingurilor de securitate
FRIAFIT in general. De asemenea, inginerii nostri de servicii pentru
clienti si aplicatii pe teren vor fi bucurosi sa va raspunda la orice
intrebari pe care le aveti.

Rezistenta la presiune

Sistemul de apa uzata FRIAFIT este proiectat pentru conducte fara
presiune (conducte gravitationale). Conform DIN EN 1610, presiunea de
incercare este de maximum 0,5 bar. Coturile de apa uzata
FRIAFIT ABM/ABMS precum si seile de canalizare ASA VL 160/225 si
ASA UNI sunt proiectate pentru sistemele de tevi sub presiune cu o
presiune de functionare permanenta de max 2,5 bar.

Rezistenta la presiune a fitingurilor de siguranta FRIALEN si a mufei
FRIAFIT AM din PE 100 este determinata de marcajul SDR (Standard
Dimension Ratio).

SDR = diametrul exterior-& d / grosimea peretelui s

Standardele actuale sunt decisive in acest sens, asa cum sunt
enumerate in capitolul ,Procesabilitate”. Luand in considerare factorul
de proiectare C (coeficientul de calcul pentru componentele PE si
temperatura de referinta de 20 °C), rezulta urmatoarele niveluri de
presiune:

Material - Piesa:

PE 100 Apa Gaz
presiunea maxima presiunea maxima
SDR de lucru in bar lai de lucru in bar la
Cc=1,25 c=2
26 6 (4)
17 10 5
10
" 16 (CH: 5)
9 20 -
7,4 25 2

82

Procesul de sudare

Fitingurile de securitate FRIAFIT pot fi prelucrate cu aparate de sudura
universale, de exemplu seria FRIAMAT. Parametrii de sudare sunt
transferati automat din codul de bare a fitingului.

Timpi de racire

Mufe, mufe de inserare, coturi canalizare, mufe de tranzitie
FRIAFIT si FIXBLOC:

Timpii de racire (CT) indicati pe codurile de bare sunt timpii pana la
miscarea conexiunii sudate.

Seile de canalizare ASA VL 160/225, ASA UNI precum si seile de
tranzitie ASA VL KG d 160: Timpul de racire inscris pe codul de bare
al seii este timpul pana la perforarea tevii.

Va rugam sa consultati instructiunile noastre de montare pentru mai
multe detalii.
Statica

Calculul static al tevilor de canalizare PE-HD trebuie efectuat in
fiecare caz individual de catre producatorul de tevi sau biroul de
inginerie respectiv, in functie de conditiile ambientale.

Rigiditatea inelara a imbinarii tevii sudate cu mufe FRIAFIT este
intotdeauna mai mare decét rigiditatea inelara a tevii utilizate.
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FRIAFIT Programul de baza

AM

Mufe fara opritor, SDR 17

Mufa fara opritor AM, SDR 17
m Pentru imbinarea retelelor de apa sau canalizare din PE-HD

PE 100 SDR 17
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa/Canalizare)

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Pentru prelucrare fara alte dispozitive de sustinere
m Cu indicatoare tip stift pentru controlul vizual al sudurii
m Marca de testare - DVGW: DV-8606BO6114 (d 110 - d 225)

ll>

d Cod comandi Domeniul SDR D L t Gre”[tka;; VE PE
110 680001 17 - 33 130 160 80 0,600 24 192
125 680013 17-33 146 160 80 0,650 o0 176
160 680002 17-33 184 180 90 1,100 12 9 =
180 680003 17 - 33 207 180 90 1,450 8 64 %
200 680004 17 - 33 236 180 90 2,070 1 75 r
225 680005 17-33 263 200 100 21723 1 52 =
250 680006 17-33 282 220 110 2,200 1 44
280 680007 17-33 316 220 110 3,800 1 32
315 680008 17 - 33 355 220 110 4,750 1 24
355 680009 17-33 400 220 110 5,900 1 24
400 680010 17-33 450 220 110 7,300 1 12
450 680011 17 - 33 506 270 135 11,200 1 6
1) 500 680012 17-33 562 270 135 14,450 1 4

1) zone de sudare despartite

UB SDR 17

Mufa fara opritor, SDR 17

Mufa sudabila UB SDR 17 fara opritor

m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 5 bar, Apa 10 bar

m Material: PE 100

m Safety Technology . Tehnologie sigura

m Zone de sudare despartite de la d 400

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buma a tevilor (nu

BRIALEW Secmamon s

FlbAEb St T
FELLNL PTALER e et B p—=

necesitd alte dispozitive de sustinere)

PE 100 SDR 17

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz)

m Marca de testare - DVGW: DV-8611AU2250 si DW-8610CN0420

Nota:
De la d 560 cu tehnologie de preincalzire si de la d 1000 se va utiliza
exclusiv un aparat FRIAMAT XL .

)

2

d Cod comanda Domeniul SDR B D h L t G'e“[tka;;* VE PE
560 615706 11-33 632 630 77 380 190 24,190 1 2
630 615726 11-33 712 710 101 420 210 34,870 1 2
710 615994 17 - 33 802 800 112 442 221 46,000 1 2
800 616290 17 - 33 902 900 137 500 250 65,900 1 1
900 616345 17 -33 1026 1024 110 500 250 91,500 1 1

1000 616403 17 - 33 1132 1130 129 610 305 128,000 1 1
1200 616416 17 - 33 1358 1356 155 670 335 205,000 1 1
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FRIALEN Mufe

REM SDR 17

PE 100 SDR 17

Mufa redusa, SDR 17 pentru Relining / Captusire

w

|

DN

Mufa redusa REM SDR 17 fiir Relining

m Gaz si apa

m Presiune maxima: Gaz 5 bar, Apa 10 bar
m Material: PE 100

m Rezolvator de probleme pentru renovarea conductelor (recaptusire)

m Safety Technology / Tehnologie sigura

m Adancime mare de insertie pentru o ghidare mai buma a tevilor

(nu necesita alte dispozitive de sustinere)
m Zone de sudare despartite
m Tehnologie de preincalzire

Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (Apa) / 5 bar (Gaz)

2

d DN Cod comands Domeniul SDR B D h1 L t G’e“[:(a;f VE PE
160 150 615571 17-26 199 190 38 180 90 1,600 12 96
315 300 615576 17 -26 355 355 78 300 150 7,700 1 18

ASF Element de conectare la camine prefabricate din beton
Element de Tmbinare pentru camine prefabricate din
beton ASF
m Element de imbinare intre un camin prefabricat din
beton si o mufa de anserare AEM
m Profilul de ancorare intors (profil - T) de pe intreaga
] circumferinta, asigura o ancorare rigida si stransa in
caminul din beton.
| m Suprafata interioara definita si raportul de potrivire
7 pentru etansarea fiabila a sistemului cu mufele
inserabile AEM.
i m Diametru interior stabil datorita grosimii peretelui.
L m Conectare la acelasi nivel (interior si exterior) in partea inferioara a
caminului din beton in conformitate cu DIN 4034
PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in donformitate
@ Teava d; Cod comanda D L Greu[Lagt;e VE PE
110 134 680401 200 135 1,600 12 96
160 190 680402 250 135 1,900 8 64
180 218 680403 280 135 2,300 6 48
200 250 680404 18 135 2,700 4 32
gég 280 680405 355 135 3,700 4 32
280 316 680407 400 135 4,800 4 32
315 357 680408 450 135 6,200 1 18
355 402 680409 500 135 7,400 1 18
400 452 680410 560 135 9,300 1 12
450 502 680411 630 135 12,700 3 6
500 562 680414 670 135 11,300 3 6
560 628 680412 710 135 8,800 3 6
630 713 680413 800 135 10,700 3 6
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ASFL

FRIAFIT Programul de baza

Element de imbinare pentru camine zidite L = 250 mm

T

Element de Tmbinare L = 250 mm ASFL
m Elemente de conectare intre un camin zidit si mufele inserabile

pentru apa uzata AEM pentru montarea in santier

m Profilul de ancorare intors (profil - T) de pe intreaga

circumferinta, asigura o ancorare rigida si stransa in camin

m Suprafata interioara definita si raportul de potrivire

pentru etansarea fiabila a sistemului cu mufele inserabile
AEM

m Diametrul interior stabil datoritd grosimii peretelui

PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate
@ Teavi d; Cod comanda D L G"’”[La;f VE PE
ggg 280 680505 355 250 4,670 2 16
280 316 680507 400 250 6,650 2 16
315 357 680508 450 250 8,750 1 9 E
355 402 680509 500 250 11,050 1 6 <
450 502 680511 630 250 23,400 1 2 E
560 628 680512 710 250 16,400 1 2
630 713 680513 800 250 20,300 1 2
AEM Mufa de inserare
& Mufa de inserare AEM
m Pentru o integrare articulata a conductelor din PE-HD in
caminele de vizitare in conformitate cu DIN 4034 respectiv
DWA-A 157 impreuna cu elementele de imbinare ASF/ASFL
m Partea de conectare la ASF/ASFL cu 2 inele de etansare din
s il el e o2 elastomer pentru o presiune optima.
m Ca si siguranta suplimentara, include si inelul de etansare Q.
< m Partea de imbinare la conducta din PE-HD,cu
|| spira de caldura descoperita pentru un transfer termic optim pentru o
_ prelucrare fara dispozitive suplimentare de prindere
m Safety Technology / Tehnologie sigura
: m Pasaj de trecere egal de la un capat la altul
L Nota:
Disponibil si cu etansari NBR (manipularea substantelor poluante a
apei conform AwSV, aplicatie WHG, de exemplu, separatoare de grasimi
si coalescentd): Status 3
PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate cu DIN EN 1610
d d, Cod comands D L t G’e“[tlfgf VE PE
110 131 680201 133 165 135 0,700 8 144
160 187 680202 193 225 135 1,900 8 64
180 215 680203 225 220 135 3,100 1 54
200 247 680204 250 220 135 3,500 1 56
225 277 680205 280 220 135 4,600 1 32
250 277 680206 280 220 135 2,500 1 32
280 313 680207 315 220 135 3,600 1 32
3il5 354 680208 355 220 135 4,350 1 24
355 399 680209 400 220 135 5,800 1 20
400 449 680210 450 220 135 8,300 1 12
450 499 680211 500 220 135 8,900 1 8
500 559 680214 562 220 135 11,050 1 8
1) 560 624 680212 630 220 135 13,400 2 4
1) 630 709 680213 710 270 135 22,400 1 )
1) Cu tehnologie de preincalzire pentru compensarea optima a decalajului inelar
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FRIAFIT Programul de baza

FIXBLOC Piesa de fixare pentru preluarea fortelor axiale si de tractiune

Piesa de fixare pentru preluarea fortelor axiale si de tractiune

FIXBLOC

m Pentru realizarea unui punct fix pe teava PE, ca siguranta la
smulgere, ajutor de montare sau fixare

m Rezistenta per punct fix pana la 40 kN

m Este posibila utilizarea multipla pe toara circumferinta tevii

m Prelucrare cu chingi uzuale de 50 mm, care se ghideaza prin 2
urechi

m Lungimea minima cca. 3,5 x d teava (la utilizarea multipla mai lungi)

m Daca utilizarea chingilor nu este posibila, se va utiliza dispozitivul
FIXBLOC-FWFB (cod comanda 613380), ex. la un PE-Liner, care
trebuie ancorat in fata caminului

PE 100
Rezistenta maxima per FIXBLOC: 40 kN
d, Codcomandi B H h1 L Gre”[t:;;* VE PE
160 - 1600 680600 60 40 45 220 0,310 15 750
ASA UNI $a de brangsament cu stut SDR 17
Sa de bransament cu stut de iesire ASA UNI, SDR 17
) m Pentru integrarea unei ramificatii la o retea din - PE, aflata sub presiune
a sau fara presiune
; m Piesa omogena din PE-HD, sa cu Safety Technology/Tehnologie sigura
: m Stutul de iesire se prelucreaza cu mufe AM FRIAFIT

m Pentru potrivirea universala la toate diametrele date la d1
m Cu martori pentru controlul vizual al sudurii

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul UNITOP (cod comanda 613385) si
adaptorul pentru prindere la stutul de iesire SDR 17 (cod comanda
613839).

Pentru perforarea fara presiune recomandam dispozitivul pentru perforat
FWAB (cod comanda 613838).

a7

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 2,5 bar
d, d, Codcomandi Gre“[t:;f VE PE
630-900 160 682639 1,650 5 40
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FRIAFIT Programul de baza

ASA VL 160 Sa de brangsament pentru canalizare Vakuum-Loading

Sa de bransament pentru canalizare Vakuum-Loading ASA VL 160,
SDR 17

m Piesd omogena din PE-HD cu mufa sudabila integrata in stutul de
iesire (d 160)

m Pentru bransarea unei linii secundare la o linie principala din - PE
m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Se poate prelucra doar cu dispozitivul de prindere FRIALOAD.
Covorasul autoadeziv pentru vid este furnizat impreuna cu saua
Componente: PUMP/Pompa (cod comanda 613810), PLATE /
Taler(Cod

comanda 617372) si FWAB ASA VL d 160 (cod comanda 613816).
La montajul pe Close-Fit-Liner si tevi d 560/d 630, cereti relatii la
tel: + 40 (0)269 846 256.

FRIAFIT

i

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 2,5 bar
d, d, DN Cod comandi t G'e“[:(a;f VE PE
200 160 150 682618 76 0,990 8 64
1) ggg 160 150 682613 76 0,943 8 64
280 160 150 682614 76 0,802 10 80
315 160 150 682649 76 0,986 10 80
355 160 150 682620 76 0,952 10 80
400 160 150 682621 76 0,894 10 80
450 160 150 682616 76 0,882 10 80
500/560/630 160 150 682622 76 0,900 10 80

1) Pentru utilizarea tevilor d 250, cereti informatii la + 40 (0) 269 846 256.
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FRIAFIT Programul de baza

ASA VL KG 160 Sa de tranzitie Vakuum-Loading

Sa de tranzitie Vakuum-Loading ASA VL KG 160, SDR 17

m Piesa omogena din PE-HD cu mufa pentru inserare la iesire (d 160)

m Pentru bransarea unei linii secundare PVC/PP DN 150 la o linie
principala din PE

m Safety Technology / Tehnologie sigura

Nota:

Se poate prelucra doar cu sistemul de prindere FRIALOAD. Covorasul
autoadeziv pentru vid este furnizat impreuna cu saua.

Componente: PUMP/Pompa (cod comanda 613810), PLATE /Taler (Cod
comanda 617372) si FWAB ASA VL d 160 (cod comanda 613816).

La montajul pe Close-Fit-Liner si tevi d 560/d 630, cereti relatii la

tel: + 40 (0)269 846 256.

i

PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate cu DIN EN 1610
d, d, DN COd comandi t G'e“[:(a;f VE PE
1) 225 160 150 682624 76 1,192 8 64
280 160 150 682625 76 1,106 10 80
315 160 150 682626 76 1,106 10 80
355 160 150 682627 76 1,106 10 80
450 160 150 682628 76 1,136 10 80
500/560/630 160 150 682629 76 1,136 10 80

1) Pentru utilizarea tevilor d 250, cereti informatii la + 40 (0) 269 846 256.
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FRIAFIT Programul de baza

ASA VL 225 Sa bransament pentru canalizare Vakuum-Loading

d2 Sa bransament pentru canalizare Vakuum-Loading ASA VL 225, SDR 17
m Pentru integrarea ramificarilor cu volum mare la conductelede
colectare din PE-HD cu efort minim, lucrari de excavare redusefara
intreruperea fluxului.

m Sa din PE-HD cu Safety Technology / Tehnologie sigura

m Stutul de iesire ofera un pasaj egal la utilizarea tevilor d 225 SDR
17/17,6

m Sudabil cu mufe AM FRIAFIT sau mufa de tranzitie AMKG d 225 la
PVC/PP DN 200

m Tehnologie de prindere cu vid inovatoare pentru compensarea sigura a
ovalizrilor sau devieri de la forma conductei. Inainte de perforare se
poate realiza un test de presiune

Nota:

Se poate prelucra doar cu sistemul de prindere FRIALOAD. Covorasul
autoadeziv pentru vid este furnizat impreuna cu saua.

Componente: PUMP/Pompa (cod comanda 613810), PLATE /Taler (Cod
comanda 617372) si FWAB ASA VL d 160 (cod comanda 613816).
Pentru prelucrarea conform dimensiunii este necesara utilizarea ajutorului
pentru montaj ASA VL (cod comanda 613371).

FRIAFIT

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 2,5 bar
d, d, Codcomandi t s G'e“[:f;;’ VE PE
355 225 682640 144 13,4 3,080 1 4
450 225 682641 144 13,4 2,900 1 6
560 225 682642 144 13,4 3,065 1 6
630 225 682643 144 13,4 3,080 1 6
Prelucrare conform dimensiunii
@ Teaa d2 Cod comanda
315 + 400 225 682640
500 225 682641
710 225 682643
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FRIAFIT Programul de baza

ASA MULTI Stut de conectare la tevile din beton sau ceramica

‘5 Stut de conectare la tevile din beton sau ceramicd ASA MULTI
m Pentru conectarea liniilor secundare din PE-HD sudate si
rezistente la patrunderea radacinilor la tevile din beton sau
- ceramica
m La retele noi precum si la reabilitarea retelelor fara taierea
sau decopertarea totala a liniei principale
m Stutul de iesire d 160, la utilizarea tevilor SDR 17/17,6 un
pasaj egal
m Partea interioara a stutului este de culoare deschisa pentru o vedere
optima la introducerea camerei de luat vederi, sudabil cu mufe AM
FRIAFIT sau curbe ABM/ABMS FRIAFIT

Nota:
Pentru montarea stutului de conectarea FRIAFIT , este necesara
utilizarea cheii de montare ASA MULTI MS. (Cod comanda

PE 100 682660)
Presiune de lucru maxima admisa 0,5 bar in conformitate
Teavi d Cod comandi B H t s Gre“[:(a;;’ VE PE
1) Ceramica DN 250 160 682650 265 250 146 9,5 2,700 5 40
2) Ceramica DN 300/350 160 682651 265 250 146 9,5 2,800 5 40
3) Beton DN 250/300 160 682651 265 250 146 9,5 2,800 5 40
1) Adecvat pentru utilizarea la tevile din ceramica DN 250 N/H (clasa de sarcind normala si ridicatd in conformitate cu EN 295)
2) Adecvat pentru utilizarea la tevile din ceramicd DN 300 / DN 350 N/H (clasa de sarcind normala si ridicata in conformitate cu EN 295)
3) Adecvat pentru utilizarea la tevile din beton DN 250 / DN 300 (in conformitate cu EN 1916)
ASA MULTIMS  Cheie pentru montare
Cheie pentru montare ASA MULTI MS
m Pentru montajul usor si sigur a stutului de conectare ASA MULTI FRIAFIT
Cod comanda Sresais VE
[kg]
682660 0,150 20
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FRIAFIT Programul de baza

ABM

Curba canalizare (Mufa/Mufa)

Curba canalizare (Mufa/Mufa) ABM

m Necesita un spatiu redus datorita constructiei omogene

m Divizarile unghiulare 15°, 30°, 45° permit o montare
comfortabila a liniei

m La ambele capete sunt integrate mufe sudabile pentru
reducerea timpului de montare, cu Safety Technology /
Tehnologie sigura

m Conturul interior neted si optimizat hidraulic permite un pasaj
de trecere egal la utilizarea tevilor SDR 17/17,6

m Suprafata deschisa la culoare pentru o vedere optima la
inserarea camerei de luat vederi

m Cu martori tip stift pentru verificarea vizuala a sudurii

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 2,5 bar
d w  Cod comanda D L t Gre“[f;; VE PE
160 15° 681100 185 279 92 1,870 6 48
160 30° 681101 185 306 92 2,100 6 48
160 45° 681102 185 320 92 2,060 6 48 —
T
<
¥
ABMS Curba canalizare (Mufa/Stut)
Curba canalizare (Mufé/Stut) ABMS
o5 m Necesita un spatiu redus datorita constructiei omogene. Divizarile
_ . unghiulare 15°, 30°, 45° permit o montare comfortabila a liniei.
Y m Partea cu mufa, cu Safety Technology / Tehnologie sigura
L m Stutul este adecvat pentru sudarea directa la iesirea seii de
z bransament pentru canalizare ASA TL FRIAFIT
| m La utilizarea multipla a ABM se pot realiza coturi de ax. 60°, 90° etc.
m Conturul interior neted si optimizat hidraulic permite un
pasaj de trecere egal la utilizarea tevilor SDR 17/17,6
m Suprafata deschisa la culoare pentru o vedere optima la
i inserarea camerei de luat vederi
d m Cu martori tip stift pentru verificarea vizuala a suduri.
PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 2,5 bar
d w Cod comanda D L t s Greu[t':a;;e VE PE
160 15° 681103 185 286 92 9,5 1,510 6 48
160 30° 681104 185 329 92 9,5 1,680 6 48
160 45° 681105 185 325 92 9,5 1,730 6 48
AMKG Mufa de tranzitie PE - PVC/PP
Mufé de tranzitie PE-PVC/PP AMKG
m Tranzitie fara trepte de la tevi PE-HD (SDR 33 - 17) la tevi din
PVC/PP
m Capatul din PE-HD cu mufa sudabila integrata si Safety
® Technology / Tehnologie sigura
o -+ — = m Capatul din PVC/PP, ca mufa de inserare cu garnitura de
o ® j etansare SBR si adancime mare de insertie.
t
L
PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate
d DN Cod comandi D L t Gre“[tlfgf VE PE
160 150 682630 193 183,5 80 1,780 1 120
225 200 682631 270 270 100 5,820 1 32
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FRIAFIT Programul de baza

UKG Tranzitie PE-PVC/PP

Tranzitie PE-PVC/PP UKG

m Tranzitie de la un material la altul fara trepte de la tevi din PE-HD
(SDR 33 - 17) la tevi din PVC/PP.

m Capatul din PE-HD se poate suda cu mufe AM FRIAFIT, curbe

q ABM/ABMS sau cu sei de bransare pentru canalizare ASA TL
FRIAFIT.
DNL m Capatul din PVC/PP ca mufa de inserare cu garnitura de
etansare SBR si insertie mare de adancime.
t
L

PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate

d DN Cod comandi L t G'e“[:f;]e VE PE
160 150 682617 194 70 1,070 12 9

UsTZ Tranzitie PE-Ceramica

Tranzitie PE-Ceramica USTZ

m Tranzitie de la un material la altul fara trepte de la tevi din PE-HD
(SDR 33 - 17) la tevi din PVC/PP. (fitinguri cu stut)

m Capatul din PE-HD se poate suda cu mufe AM FRIAFIT, curbe
ABM/ABMS sau cu sei de bransare pentru canalizare ASA TL
FRIAFIT

m Capatul inspre ceramica ca mufa de inserare cu garnitura de

g etansare SBR si insertie mare de adancime

e

d

PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate
d DN Cod comanda L t Gre“[:f;; VE PE
160 150 682623 194 70 1,250 2 36
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FRIAFIT Piese cu stut

ABS 15 Curba canalizare 15° (fitinguri cu stut)

Curba canalizare 15°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ABS 15
m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara
s dispozitive de sustinere suplimentare.
m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare

z t
PE 100
Presiune maxima de lucru 10 bar (20°C, Apa/Canalizare)
d Cod comanda z t s Greu[tkas;;e VE
160 681006 280 170 9,1 2,780 1
225 681008 370 250 12,8 6,870 1
280 681023 438 300 15,9 12,500 1
355 681020 528 300 20,1 24,300 1
ABS 30 Curba canalizare 30° (fitinguri cu stut)
Curba canalizare 30°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ABS 30
& & m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara

dispozitive de sustinere suplimentare.
m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare

s;(\

1
i [
PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (20°C, Apa/Canalizare)
d Cod comanda z t s Greu[tkas;;e VE
160 681001 280 170 9,1 2,780 1
225 681003 371 250 12,8 6,870 1
280 681022 440 300 15,9 12,500 1
315 681021 480 300 17,9 17,400 1
355 681019 520 300 20,1 22,100 1
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FRIAFIT Piese cu stut

ABS 45 Curba canalizare 45° (fitinguri cu stut)

Curba canalizare 45°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ABS 45

g m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara
o dispozitive de sustinere suplimentare.
m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare
L
“ |
-
PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (20°C, Apa/Canalizare)
d Cod comanda z t s Greu[tkas;;e VE
160 681201 280 170 9,1 2,780 1
200 681203 349 250 11,4 5,000 1
225 681204 380 250 12,8 6,870 1
250 681205 411 250 14,2 9,210 1
280 681206 448 300 15,9 12,500 1
315 681207 491 300 17,9 17,400 1
355 681208 541 300 20,1 24,300 1
ABS 90 Curba canalizare 90° (fitinguri cu stut)
Curba canalizare 90°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ABS 90
m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara
. -] dispozitive de sustinere suplimentare.
> w* m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare
L ]
/ b
J Ul

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (20 °C, Apa/Canalizare)
d Cod comanda z t s G’e”[f; VE
160 681601 390 100 9,1 3,230 1
225 681603 488 150 12,8 7,440 1
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FRIAFIT Piese cu stut

ATS 45 Ramificatie simpla cu iesire egala 45° (fitinguri cu stut)

Ramificatie simpla cu iesire egala 45°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ATS 45

m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara dispozitive
de sustinere suplimentare.

m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare

PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (20°C, Apa/Canalizare)
d Cod comandi L " 12 s Gre“[f;f VE
160 682002 626 393 200 9,5 4,100 1
200 682004 783 491 250 11,9 8,000 1
225 682005 818 522 250 13,4 10,500 1
250 682006 954 602 300 14,8 15,100 1
280 682007 996 638 300 16,6 19,700 1
315 682008 1145 730 350 18,7 28,800 1
355 682009 1202 779 350 21,1 38,300 1
ATSR 45 Ramificatie simpla cu iesire redusa 45° (fitinguri cu stut)

Ramificatie simpla cu iesire redusa 45°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ATSR 45
y m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara dispozitive
b de sustinere suplimentare.
v m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioara deschisa la culoare

- g "
* ot
5, . 5
|
! d, '
1
1
PE 100
Presiune de lucru maxima admisa 10 bar (20 °C, Apa/Canalizare)
d, d, Cod comands L 1 12 s, s, G'e“[:f;f VE
225 160 682203 726 489 250 13,4 9,5 8,000 1
280 160 682204 826 578 300 16,6 9,5 13,100 1
280 225 682205 918 610 300 16,6 13,4 16,300 1
315 160 682206 926 653 350 18,7 9,5 18,100 1
315 225 682207 1018 685 350 18,7 13,4 21,900 1
355 160 682208 926 681 350 21,1 9,5 22,400 1
355 225 682209 1018 714 350 21,1 13,4 26,700 1
450 160 682210 926 748 350 26,7 9,5 34,800 1
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ATSRS 45

PE 80/ PE 100

FRIAFIT Piese cu stut

Ramificatie simpla cu pasaj egal si iesire redusa 45°
(Stutzenfitting)

$
g

e

C

=i

Ramificatie simpla cu pasaj egal si iesire redusa
45°, SDR 17 (fitinguri cu stut) ATSRS 45

m Piesa din PE-HD excentrica pentru prelucrarea
cu mufe AM FRIAFIT fara dispozitive de sustinere
suplimentare.

m Teavad de culoarea neagra cu suprafatd
interioara deschisa la
culoare

= La comanda, specificati partea de evacuare necesara (dreapta/

stanga) in directia de curgere.

Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate cu DIN EN 1610

directia de curgere - spre dreapta

Greutate

d, d, Codcomanda L t z, S4 s, a b kg] VE

315 160 682301 630 200 320 17,9 9,1 50 30 13,400 1
315 225 682302 720 200 320 17,9 12,8 20 25 17,400 1
355 160 682303 630 200 335 20,1 9,1 68 30 16,600 1
355 225 682304 720 200 335 20,1 12,8 40 25 20,900 1
450 160 682305 670 200 370 25,5 9,1 115 30 26,600 1
450 225 682306 760 200 370 25,5 12,8 87 25 32,300 1
560 160 682307 670 200 410 31,7 9,1 170 30 39,900 1
560 225 682308 760 200 410 31,7 12,8 142 25 47,600 1
630 160 682309 670 200 440 35,7 9,1 205 30 49,900 1
630 225 682310 760 200 440 35,7 12,8 177 25 59,100 1

PE 80/ PE 100

Presiunea de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate cu DIN EN 1610

directia de curgere - spre stinga

d, d, Codcomanda L t z, S4 S, a b Greu[ta;;e VE

315 160 682311 630 200 320 17,9 9,1 50 30 13,400 1
315 225 682312 720 200 320 17,9 12,8 20 25 17,400 1
355 160 682313 630 200 335 20,1 9,1 68 30 16,600 1
355 225 682314 720 200 335 20,1 12,8 40 25 20,900 1
450 160 682315 670 200 370 25,5 9,1 115 30 26,600 1
450 225 682316 760 200 370 25,5 12,8 87 25 32,300 1
560 160 682317 670 200 410 31,7 9,1 170 30 39,900 1
560 225 682318 760 200 410 31,7 12,8 142 25 47,600 1
630 160 682319 670 200 440 35,7 9,1 205 30 49,900 1
630 225 682320 760 200 440 35,7 12,8 177 25 59,100 1
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FRIAFIT Piese cu stut

Ramificatie simpla cu pasaj egal si iesiree redusa 90°
(fitinguri cu stut)

ATSRS 90

Ramificatie simpla cu pasaj egal si iesire redusa 90°, SDR 17

5 "‘ (Stutzenfitting) ATSRS 90
N l}f\w m Piesa din PE-HD excentrica pentru prelucrarea cu mufe AM
FRIAFIT fara dispozitive de sustinere suplimentare.
m Teava de culoarea neagra cu suprafata interioard deschisa la
< culoare
e

PE 80/ PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate cu DIN EN 1610

d, d, Codcomanda L t z, S4 s, a b Gre‘ﬁf;; VE
315 160 682401 565 200 280 17,9 9,1 50 30 12,100 1
315 225 682402 630 200 280 17,9 12,8 20 25 15,300 1
355 160 682403 660 200 290 20,1 9,1 68 30 17,000 1 —
355 225 682404 730 200 290 20,1 12,8 40 25 20,700 1 TH
450 160 682405 660 200 315 25,5 9,1 115 30 25,600 1 <
450 225 682406 730 200 315 25,5 12,8 87 25 30,700 1 E
560 160 682407 660 200 340 31,7 9,1 170 30 39,000 1
560 225 682408 730 200 340 31,7 12,8 142 25 45,300 1
630 160 682409 660 200 360 35,7 9,1 205 30 48,800 1
630 225 682410 730 200 360 35,7 12,8 177 25 56,200 1

RES Reductie excentrica (fitinguri cu stut)

Reductie excentrica, SDR 17 (fitinguri cu stut) RES
m Piesa din PE-HD pentru prelucrarea cu mufe AM FRIAFIT fara dispozitive

t t de sustinere suplimentare.
| Hinweis:
| %0 & Pentru alte dimensiune, la comanda.
fd T -1 |¢
o

PE 80/ PE 100
Presiune de test maxima admisa 0,5 bar in conformitate

d, d, Codcomanda L t t S4 s, Greu[:(agt;a VE
110 125 681018 264 85 85 6,6 7,4 1,000 1
110 160 681801 310 90 95 6,6 9,5 1,200 1
160 225 681802 404 100 150 9,5 13,4 2,530 1
200 225 681804 440 100 250 11,9 12,8 4,100 1
225 280 681810 540 150 250 13,4 16,6 5,460 1
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FRIATOOLS
Tehnologia dispozitivelor

Echipamente si dispozitive confortabile si durabile
pentru imbinarea tevilor.




Interpretii nostri -
FRIAMAT 8 Mini si

FRIAMAT 7 Prime g —

Precalcul automat pentru a
stabili daca un proces de
sudare poate fi efectuat
complet si fara intrerupere -
economisind timp si material

Optimizat pentru
dimensiuni mici
Ideal pentru conexiuni la

case si linii de alimentare
pana la cel putin d180

Manevrare usoara
Cantarind doar 10
kilograme si cu o curea

de umar confortabila
pentru un transport usor

Interfata - LED
Independent de limba,
inteligent si intuitiv
Panou de control cu

informatii de stare prin
LED-uri multicolores _— Q -

Racire activa
Racire activa optimizata

I ( ) — pentru debit pentru procesele
L. de sudare fara intrerupere
Complet digital sau pierderi de performanta

Scaneaza cu
Smartphone-ul si

Aplicatie Workflow
cu funciii extinse
sau prin scaner

Bluetooth optional



Putere maxima
pentru toate

dimensiunile
Poate fi folosit pentru
toate liniile de bransare
casnice, alimentare si
transport

Manevrare usoara
Doar 12,8 kg si usor
de transportat cu

manerul de transport
optimizat

_Q_

Display extrem de
luminos

TFT mare de 4,3
inchi
Afisaj color pentru o
mai buna lizibilitate
si ghidare clara a
utilizatorului

_O_

Complet digital

Bluetooth
Interfatad pentru lucrul
cu

aplicatia WorkFlow

Documentatie

cuprinzatoare

Documentatie com-
pletd si trasabilitate
extinsda cu pana la
20.000 de protocoale
de sudare.

lesire n jurnal si ac-
tualizare software prin
USB



De retinut la tehnologia dispozitivelor FRIATOOLS

FRIAMAT Domenii de utilizare

Aparatele de sudura prin electrofuziune FRIAMAT functioneaza in
mod fiabil la temperaturi ambientale de la -20 °C la +50 °C. Domeniul
de aplicare depinde de necesarul de putere al fitingului de sudat si de
temperatura de procesare respectiva. La prelucrarea mufelor FRIALEN
si FRIAFIT, Aliaxis Germania recomanda utilizarea FRIAMAT 7 prime,
FRIAMAT 7 basic, FRIAMAT prime eco si FRIAMAT basic eco pana la
dimensiunea d 900 si de la FRIAMAT XL pana la d 1200 pe intreg
intervalul de temperatura de procesare.

Utilizarea fitingurilor de la alti producatori pana la d 1200 si mai mare
este in general posibila cu aparatele de sudura FRIAMAT. Cu toate
acestea, clarificati mai intai cu producatorul fitingului cerintele specifice
de putere ale fitingului la temperatura de procesare predominanta.

102

FRIAMAT GarantiePLUS

Aliaxis Germania ofera cumparatorilor germani si austrieci

un nou aparat de sudura FRIAMAT si astfel paralel cu
dreptul german reclamatiile legale existente pentru defecte

sunt acoperite de o garantie de 3 ani (FRIAMAT GarantiePLUS),
incepand de la data vanzarii. Aceasta garantie de 3 ani acopera
defecte cauzate de defecte de material sau de fabricatie.

NOTA:
Se aplica doar pe teritoriul Germaniei si Austrieil!!

FRIAMAT GarantiePLUS solicita clientului sa se inregistreze online
pe pagina de pornire Aliaxis Deutschland cel tarziu la patru saptamani
de la cumparare, precum si intretinerea anuala a aparatului de sudura
FRIAMAT la Aliaxis Germania sau la una dintre statiile noastre de
service autorizate Aliaxis Germania.

Mai multe informatii si conditile de garantie pot fi gasite la
www.aliaxis.de/plus.
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Abonamentul pentru Aliaxis -
pentru aparate alternativa
optima la achizitionarea de
echipamente

NOTA: Este valabil doar pe teritoriul Germaniei!!!

Aceasta inseamna ca aveti intotdeauna un aparat de sudura FRIAMAT complet
functional pe santier - si la un cost lunar fix. Cand incheiati abonamentul pentru
dispozitiv Aliaxis,primiti servicii suplimentare care nu sunt incluse in achizitia clasica
a dispozitivului.

Avantajele dvs. dintr-o privire

« Fara timpi de nefunctionare: veti primi in orice
moment un aparat de sudura FRIAMAT 7 prime

complet functional din grupul nostru de dispozitive
cu abonament.

» Dispozitivele sunt complet verificate, testate si au
cea mai recenta versiune de software

* Aparatele de sudura FRIAMAT din grupul de
dispozitive sunt WorkFlow-Ready la interfata
Bluetooth.

* Incluse reviziile & reparatiile
* In 24 h va sta la dispozitie un aparat de acelasi tip

ca al Dvs.

» Fara costuri mari de achizitie pentru propriul grup
de dispozitive

» Fara costuri ascunse: platiti doar chiria
lunara

Revizie si reparatie
Serviciul de revizie sau reparatii la producator
esteinclus in abonament*

* Daca sunt necesare revizii sau reparatii, pur si
simplu contactati serviciul nostru pentru clienti. Ne
vom ocupa de schimb si va vom trimite un
dispozitiv echivalent pentru perioada ramasa a
contractului.

* Raportati-va persoanei de contact si utilizati
serviciul de ridicare DHL. Noi ne ocupam de
transport!

* Sunt excluse reparatiile care se datoreaza aplicarii necorespunzatoare sau a utilizarii necorespunzatoare.



FRIATOOLS Aparate de sudura

FRIAMAT 7 prime Aparat de sudura cu functie de documentatie

Aparat de sudura universal, puternic FRIAMAT 7 prime

m Bluetooth

m Functie documentatie completa

m Functie de trasabilitate completa

m Memorie pentru 20.000 protocoale de sudura

m Extragerea datelor la interfata USB sau aplicatia App (Smartphone)
m Functie de supervizor

m Tehnologie moderna de conversie cu racire activa

m Afisaj color - TFT luminos

m Cu mini-scaner, creion cititor optic sau scaner - 1D/2D (cod de bare 2D in conformitate cu ISO
12176-5)

m Cablu de sudura extra lung (4 m)

m Cablu de alimentare extra lung (5 m)

m Greutate cca. 12,8 kg

Echipare Cod comanda
cu Mini-Scanner 611134
cu Scanner - 1D/2D 614134

FRIAMAT prime eco Aparat de sudura cu functie de documentatie

Aparat de sudura universal, puternic FRIAMAT prime eco

m Bluetooth

m Functie documentatie completa

m Functie de trasabilitate completa

m Memorie pentru 20.000 protocoale de sudura

m Extragerea datelor la interfata USB sau aplicatia App (Smartphone)
m Functie de supervizor

m Tehnologie moderna cu transformator toroidal cu racire activa

m Afisaj color - TFT luminos

m Cu mini-scaner, creion cititor optic sau scaner - 1D/2D (cod de bare 2D in conformitate cu ISO
12176-5)

m Cablu de sudura extra lung (4 m)

m Cablu de alimentare extra lung (5 m)

m Greutate cca. 18,0 kg

Hinweis:
Echipare Cod comanda
cu Mini-Scanner 611124
cu Scanner - 1D/2D 614124

104 Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024 «]



FRIATOOLS Aparate de sudura

FRIAMAT 8 Mini  Aparat de sudura cu functie de documentatie

Afisaj luminos cu interfata color-LED (Afiseaza toate stérile functionale)

Bluetooth / WiFi

Documentatie completa a datelor de sudare

Functie de trasabilitate

Memorie pentru 3.000 protocoale de sudura

Integrare completa a aplicatiei WorkFlow

Citirea codurilor de bare si transmiterea datelor exclusiv prin intermediul aplicatiei (smartphone)
Tehnologie de ultima ora cu transformator toroidal si racire activa

EURO-Stecker

Greutate cca. 10 kg

Cablu alimentare 3 m / Cablu sudura 2,5 m

Centura pentru transport

Scanner-Bluetooth 1D/2D (cod de bare 2D conform ISO 12176-5) (se poate comanda optional)
Valiza speciala pentru transport (se poate comanda optional)

@ Aparat de sudura omogen FRIAMAT 8 Mini pentru bransamente casnice d 180 si mai mult.

Nota:
Posibilitatea actualizarii software-ului FRIAMAT prin aplicatie (smartphone) de catre utilizator. Alte variante de
bucse la cerere.

Disponibilitate in tari selectate de la inceputul T2 / 2025.

Echipare Cod comanda
FRIAMAT 8 Mini 614140
Scanner-Bluetooth1D/2D 624007
Valiza speciala pentru transport 627002

FRIAMAT 7 basic Aparat de sudura fara functie de documentatie

Aparat de sudura universal, puternic FRIAMAT 7 basic

m Tehnologie moderna de conversie cu racire activa

m Afisaj color - TFT luminos

m Cu mini-scaner, creion cititor optic sau scaner - 1D/2D (cod de bare 2D in conformitate cu ISO
12176-5)

m Cablu de sudura extra lung (4 m)

m Cablu de alimentare extra lung (5 m)

m Greutate cca. 12,8 kg

Echipare Cod comanda
cu Mini-Scanner 611130
cu Scanner-1D/2D 614130

FRIAMAT basic eco Aparat de sudura fara functie de documentatie

Leistungsstarkes Universal-Schweil3gerat FRIAMAT basic eco

m Tehnologie modema cu transformator toroidal cu réacire

activa

m Afisgj color - TFT luminos

= Cu mini-scaner, creion cititor optic sau scaner - 1D/2D (cod de bare 2D in conformitate cu ISO
12176-5)

m Cablu de sudura extra lung (4 m)

m Cablu de alimentare extra lung (5 m)

m Greutate cca. 18,0 kg

Echipare Cod comanda
cu Mini-Scanner 611120
cu Scanner - 1D/2D 614120
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FRIATOOLS Aparate de sudura

WORKFLOW WorkFlow - Asistentul digital pentru managementul proiectelor de constructii

WorkFlow este asistentul tau digital pentru santier. WorkFlow permite operarea comoda a aparatului de sudura
FRIAMAT cu interfata Bluetooth si simplifica, accelereaza si extinde documentatia, inclusiv imagini, geodate si
comentarii.

WorkFlow Pro*

® Lucrari bazate pe proiecte

" Detectarea altor componente, cum ar fi fitinguri mecanice, suduri cap la cap, tevi, armaturi
= Crearea unei schite pentru un bransament casnic

= Formate avansate de export de date (.csv, ,.pdf, DVS-2207-Protokoll)

= Managementul utilizatorilor

WorkFlow Basic
= Detectarea componentelor sudate
= Trimiterea prin e-mail de PDF si CSV

*nu este disponibil in toate tarile

Pachete Cod comanda
WorkFlow - Paket Test Key (durata 3 luni) 610001T
WorkFlow - Paket S Key (durata 12 luni) 610002S
WorkFlow - Paket L Key (durata 12 luni) 610003L

FRIATOOLS Accesorii pentru aparate de sudura

MINISCAN Mini-Scanner

FRIAMAT Mini-Scaner

m La Indeméana

m Robust

m Citire fiabila a codurilor de bare pentru sudura si trasabilitate

m Geanta practica pentru depozitare

m Poate fi folosit pentru toate aparatele de sudura FRIAMAT din actualul catalog FRIATOOLS

Nota:
Pentru utilizarea la aparatele FRIAMAT mai vechi, cereti relatii.

Articol Cod comanda
Miniscanner 624005

FWLESST Creion cititor optic

FRIAMAT creion cititor optic
m Pentru citirea codurilor de bare pentru sudura si trasabilitate
m Utilizare la toate aparatele de sudura FRIAMAT

Articol Cod comanda
Creion Cititor Optic 623645
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FRIATOOLS Accesorii pentru aparate de sudura

2DSCAN Scaner - 1D/2D

Scaner - 1D/2D FRIAMAT

m La indemana

m Robust

m Citire fiabila a codurilor de bare pentru sudura si trasabilitate

m Geanta practica pentru depozitare

m Poate fi folosit pentru toate aparatele de sudura FRIAMAT din actualul catalog FRIATOOLS

Articol Cod comanda
Scanner- 1D-2D 624006

MEMSTICK Stick-Memorie

Stick memorie FRIAMAT pentru stocarea datelor de sudare si trasabilitate
m Ca baza de date FRIATRACE

m In format PDF sau CSV

2 GB

EF‘ Cod comanda
624023

SUPER P Permis - Supervizor

Pentru setarea individuala a functiilor din meniu
m Blocarea functiilor
- m Specificarea proceselor obligatorii

FRIATOOLS

Supervisor m Controlul respectarii datei de revizie
m Pentru functii suplimentare, consultati instructiunile de utilizare FRIAMAT
Utilizabil pentru:

P m FRIAMAT 7 prime

ABCD GmbH

Musterhousen m FRIAMAT prime eco

m FRIAMAT XL
[ MIGHERINN o =

Pentru a comanda, va rugam sa contactati
Tel. + 40 (0) 269 846 256

Cod comanda
623101

SPASS Permis - Sudor

Pentru a bloca functiile aparatului de sudura
m |dentificarea sudorului
- m Pentru a proteja aparatele de sudura FRIAMAT (numai aparatele cu functie de documentatie)

Schweiller de accesul neautorizat
Datele stocate in permisul sudor (numarul sudorului sau numele sudorului) sunt transferate in

protocolul de sudare.

el M

ABCD GmbH .
Musterhousen Nota:

Pentru a comanda, va rugam sa contactati
MR TR ™ 0y 250 0 256

Cod comanda
623100
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FRIATOOLS Accesorii pentru aparate de sudura

FPASS Card pentru pornire de la distanta

Pentru pornirea tuturor aparatelor de sudura FRIAMAT
M Cu creion cititor optic

m Cu scaner
m Include curea de gat

Nota:
Citirea codului activeaza doar butonul START. Oprirea aparatului de sudura nu este posibila.

Cod comanda
624003

ALTK FMT Cutii pentru transport

Pentru transportul si depozitarea aparatelor de sudura
FRIAMAT
- Nota:
i Cutii transport pentru tipuri mai vechi de aparate
FRIAMAT, doar la comanda.

Kurztext Best.-Nr.

Cutie transport pentru FRIAMAT de la an 627600
fabricatie 2018

SPEZK FMT Valiza speciala

Pentru transportul si depozitarea aparatelor de sudura FRIAMAT

= Impermeabild, rezistenta la spargere, rezistenta la praf

= Role de transport care ruleaza silentios cu rulmenti din otel

inoxidabil

= Maner extensibil

= Supapa de compensare automata a presiunii: regleaza presiunea interioara, impiedica patrunderea apei

Articol Cod comanda
Valiza speciala pentru FRIAMAT de la an fabricatie 2018 627601

CONTACT4 Bucse contact 4,0 mm (black)

Bucse contact 4,0 mm
m Pentru toate aparatele de sudura FRIAMAT

Articol Cod comanda
Contact 4 (set) negru 624529
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FRIATOOLS Accesorii aparate sudura

ADFL Adapter fur Flachkontakte

Pentru conectarea la bucsele contact 4,0 mm
m Pentru toate aparatele de sudura FRIAMAT
m Adaptor cu contact plat

Articol Cod comanda
Adaptor bifilar (set) 613236
ADBK Adaptor pentru contacte stift 4,7 mm

Pentru conectarea la bucsele contact 4,0 mm
m Pentru toate aparatele de sudura FRIAMAT
m Adaptor cu contacte stift 4,7 mm

Articol Cod comanda
Adaptor 4,7 mm (Paar) 613237
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Uneltele potrivite fac toata diferenta pe santier. La noi obtineti unelte si dispozitive de
inalta calitate de la profesionisti.

Tn calitate de profesionisti in procesul de sudare prin Dispozitive pentru razuit FRIATOOLS pentru toate diametrele de
electrofuziune pentru retelele de tevi din PE-HD, am dezvoltat teava, diferite lungimi de razuire si suprafete de sa. Acestea

de la inceput dispozitive si accesorii potrivite pentru dvs. Stim permit indepartarea uniforma a spanului si calitate reproductibila
exact ce conteaza in practica, ce este necesar si va oferim o pentru procesarea optima si sudarea sigura a tevilor PE-HD.
gama sofisticata si completd de echipamente specifice Bazati-va pe instrumente care va ofera rezultate perfecte de
santierului pentru provocarile zilnice. lucru.




FRIATOOLS Dispozitive pentru razuit

FWSG RA Dispozitiv pentru razuit omogen pentru capete de teava si ttuturi de iesire d 25 - d 63

Dispozitiv de razuit omogen specific dimensiunilor FWSG RA

m Constructie din metal

m Indepartare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa si de pe stuturile de iesire

de la
piesele FRIALEN
m Lungime de razuire extra lunga

Nota:

m Lama de razuit din metal dur cu 2 parti taietoare (durata dubla de viata)
m Compensare automata a ovalizarilor si a tolerantelor de la tevi
m Antrenare manuald, cu manivela sau masina de insurubat

Carcasa practica din plastic pentru dimensiunile d 32 - d 63 disponibila ca accesoriu (fara

dispozitive de razuit omogene).

Articol SDR Cod comanda
FWSG RA 25 pentru d 25 11 613576
FWSG RA 32 pentru d 32 11 613580
FWSG RA 40 pentru d 40 11 613581
FWSG RA 50 pentru d 50 11 613582
FWSG RA 63 pentru d 63 11 613583
Manivela pentru d 25 - d 63 613579
Valiza pentru FWSG RAd 32 - d 63 613586
FWSG 63 Dispozitiv de razuit pentru tevi d 20 - d 63

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG 63

m Indepartare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa
==y m Lama de razuit din metal dur cu 2 parti taietoare (durata dubla de viata)

m Indepartare uniform& a spanului datorits lamei de rézuit pe arc si inaintare automaté

‘ - m Domeniul de razuire universal de la d 20 - d 63
m Nu necesita setarea dimensiunilor

Cod comanda

,j m Livrare in lada pentru transport
? Articol
FWSG 63 pentru d 20 - d 63

613408

FWSG 225 Dispozitiv de razuit pentru tevi d 75 - d 225

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG 225

m Indepartare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa

Cod comanda

¢ m Lama de razuit din metal dur cu 2 parti taietoare (durata dubla de viata)
m Domeniul de razuire universal de la d 75 - d 225
m Indepartare uniforma a spanului datorits lamei de razuit pe arc si inaintare automat&
m Cu ajustare rapida pentru reglarea usoara a lungimii de razuit
m Livrare in lada pentru transport
Articol
FWSG 225 pentru d 75 - d 225 613409

FWSG 400 Dispozitiv de razuit pentru tevi d 75 - d 400

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG 400

m indepértare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa

m Lama de razuit din metal dur cu 2 parti taietoare (durata dubla de viata)
m Dispozitiv de razuit specific dimensiunii d 75 - d 400
m indepartare uniforma a spanului datorita lamei de razuit pe arc si inaintare automata
m Cu ajustare rapida pentru reglarea usoara a lungimii de razuit
m Livrare in lada pentru transport
.‘- Articol

Cod comanda

FWSG 400 pentru d 75 - d 400
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FWSG 710 L

& hr
;rz;.;\
N
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FRIATOOLS Dispozitive pentru razuit

Dispozitiv de razuit pentru tevi d 250 - d 710

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG 710 L

m Indepértare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE - Xa

m Lama de razuit din metal dur (durata lunga de viata)

m Dispozitiv de razuit specific dimensiunii d 250 - d 710

m Indepértare uniforma a spanului datorits lamei de rézuit pe arc si inaintare automata
m Cu ajustare rapida pentru reglarea usoara a lungimii de razuit

m Livrare in lada pentru transport

Articol Cod comanda
FWSG 710 L pentrud 250 -d 710 613642

Dispozitiv de razuit pentru tevi d 250 - d 710 si fitinguri cu stut

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG 710 S

m indepértare siguré a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa

(maxim pe jumatatea din lungimea mufei d 710)

m Lama de razuit din metal dur (durata lunga de viata)

m Domeniu de razuire universal de lad 250 -d 710

m Indepértare uniform& a spanului datorita lamei de razuit pe arc si inaintare automata
m Cu ajustare rapida pentru reglarea usoara a lungimii de razuit

m Livrare in lada pentru transport

Articol Cod comanda
FWSG 710 S pentrud 250 -d 710 613639

Dispozitiv de razuit omogen pentru tevi si suprafete pentru sei d 63 - d 315

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSG SE

m Indepértare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa si in perimetrul suprafetei
pentru piesele sa

m Lama de razuit din metal dur (durata lunga de viata)

m Usor de prins datoritd designului deschis al dispozitivului de razuit

m indepartare uniforma a spanului datorita lamei de razuit pe arc

m Livrare in lada pentru transport

Articol Cod comanda
FWSG SE 63 pentru d 63 613562
FWSG SE 75 pentrud 75 613563
FWSG SE 90 pentru d 90 613564
FWSG SE 110 pentru d 110 613565
FWSG SE 125 pentru d 125 613566
FWSG SE 140 pentru d 140 613567
FWSG SE 160 pentru d 160 613568
FWSG SE 180 pentru d 180 613569
FWSG SE 200 pentru d 200 613570
FWSG SE 225 pentru d 225 613571
FWSG SE 250 pentru d 250 613572
FWSG SE 280 pentru d 280 613573
FWSG SE 315 pentru d 315 613574

Lant de razuit pentru tevi si suprafete pentru sei d 250 - d 1000

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSK

m Indepartare sigurd a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa si in perimetrul
suprafetei pentru

piesele sa

m Prindere simpla

m Setare pentru diametrul tevilor

m Indepértare uniforma a spanului datoritd lamei de razuit pe arc

m | ivrarae in lad3 nentrii trananart

Articol Cod comanda
FWSK pentru d 250 - 1000 613383
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FRIATOOLS Dispozitive pentru razuit

FWSK 1200 Lant de razuit pentru tevi si suprafete pentru sei d 800 - d 1200

Dispozitiv de razuit specific dimensiunii FWSK
@ m indepértare sigura a stratului de oxid de pe tevile din PE-HD si PE-Xa si in perimetrul
' . . suprafetei pentru piesele sa
ﬁ_..l#"-'_" - m Prindere simpla

m Setare pentru diametrul tevilor

m Indepartare uniforma a spanului datorita lamei de razuit pe arc

m Livrare in lada pentru transport

4 Articol Cod comanda

FWSK 1200 fir d 800 - 1200 613386

FRIATOOLS Accesorii pentru dispozitive de razuit

FWSGE 3 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG 225 (pana la an fabricatie 2019)

Rezerva lama de razuit din metal dur FWSGE 3
m 3 buc. lame rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx.

W Nota:

[ -9 Q Poate fi utilizat doar la dispozitivele de razuit FWSG 225 si FWSG 315 pana la an fabricatie
5 - trimestrul 3/2019.
Articol Cod comanda

FWSGE 3, marcaj rosu, ptr. FWSG 225 / FWSG 315 (pana la an fabricatie T3/2019) 613322

FWSGE 4 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG 63 (pana la an fabricatie 2018)

FRIATOOLS

Rezerva lama de razuit din metal dur FWSGE 4
m 3 buc. lame rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx.

W Nota:

[ -9 3 Poate fi utilizat doar la dispozitivele de r&zuit
! - FWSG 63 pana la an fabricatie 2018.
Articol Cod comanda
FWSGE 4, mercaj verde, ptr. FWSG 63 (pana la an fabricatie 2018) 613323
FWSGE 5 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG 710 L/S si FWSG 900 L

Rezerva lama de razuit din metal dur FWSGE 5
m 3 buc. lame rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx.

[ -9 Q Articol Cod comanda
g - FWSGE 5, marcaj albastru, pentru FWSG 710 L/S si FWSG 900 L 613324
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FWSGE 6 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSGS 110 si FWSGS 180

Rezerva lama de razuit din metal dur FWSGE 6
m 3 buc. lame rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx.

Articol Cod comanda
FWSGE 6, pentru FWSGS 110 / FWSGS 180 613325
FWSGE 8 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG SE (toate tipurile)

Rezerva lama razuit FWSGE 8

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub inbus (hexagon)

m 1 buc. cheie inbus

M ' Articol Cod comanda
FWSGE 8, pentru FWSG SE (toate tipurile) 613327
FWSGE 10 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG RA 32 si 40

Rezerva lama razuit FWSGE 10

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

La '
I Articol Cod comanda

FWSGE 10, pentru FWSG RA 32 si 40 613329

FWSGE 11 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG RA 50 si 63

Rezerva lama razuit FWSGE 11

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

La '
I Articol Cod comanda

FWSGE 11, pentru FWSG RA 50 si 63 613330
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FWSGE 12

Ban

FWSGE 13

N g

FRIATOOLS Accesorii pentru dispozitive de razuit

Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG XL

Rezerva lama de razuit si placuta de glisare FWSGE 12 concepute pentru
prelucrarea tevilor cu diametru mare

m Proiectat ca un cutit reversibil si placuta reversibila (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. placuta de glisare

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

Articol Cod comanda

FWSGE 12, pentru FWSG XL 613331

Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG RA 25

Rezerva lama de razuit FWSGE 13

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

Articol Cod comanda

FWSGE 13, pentru FWSG RA 25 613332

FWSGE 14 Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG 225 /| FWSG 400 (de la an fab. 2019)

- .
FWSGE 15

o .

FWSGE K

Rezerva lama de razuit FWSGE 14

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

Nota:
FWSGE 14 poate fi utilizat doar la dispozitivele de razuit FWSG 225 si FWSG 400 de la anul de fabricatie
2019.

Articol Cod comanda

FWSGE 14, marcaj alb, pentru FWSG 225/FWSG 400 (de la an fabricatie 2019) 613335

Lama rezerva pentru dispozitive de razuit FWSG 63 (de la an fab. 2018)

Rezerva lama de razuit FWSGE 15

m Proiectat ca un cutit reversibil (cu 2 muchii de taiere).
m 1 buc. lama rezerva

m 1 buc. surub Torx (stea)

m 1 buc. cheie Torx

Hinweis:
FWSGE 15 poate fi utilizat doar la dispozitivele de razuit FWSG 63 de la anul de
fabricatie 2018.

Articol Cod comanda

FWSGE 15, marcaj portocaliu , pentru FWSG 63 (de la an fabricatie 2018) 613336

Lama rezerva pentru lant de razuit FWSK

Lama rezerva pentru lant de razuit

Articol Cod comanda

FWSGE K, pentru FWSK 613337
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FRIATOOLS Accesorii pentru dispozitive de razuit

PFSP Spray de curatare

Pentru curatarea si intretinerea dispozitivelor de razuit

= Continut: 100 ml.

Nota:

Va rugam sa retineti instructiunile relevante de siguranta si aplicare de pe recipientul produsului de intretinere

si din instructiunile de utilizare corespunzatoare pentru dispozitivele de razuit.

Cod comanda

613301

ALTK FWSG Cutii pentru transport

Pentru transportul si depozitarea dispozitivelor de razuit.

Cutii de transport pentru dispozitivele de razuit mai vechi, doar

! H \ Nota

3 !:f - la comanda.

¥ 2" g Tip Dispozitiv Cod comanda

FRIATEC FWSG 63 613307

T e b = 1) FWSG 225 und FWSG 63/225 613309

. FWSG 400 (ab Modelljahr 2019) 613407

FWSG 710 S 613308

FWSG 710 L 613314

FWSG 900 L 613304

FWSG SE 63 613303

FWSG SE 75 - 140 613319

FWSG SE 160 - 225 613318

FWSG SE 250 - 315 613320

1) Adecvat pentru FWSG 225 péana la an fab. 2019 precum si incepand de la an fab. 2019

Fwz Saber de mana

Pentru indepartarea stratului de oxid de pe tevile din
PE-HD respectiv piesele, care nu pot fi prelucrate
folosind dispozitivele de razuit adecvate. Potrivit si
pentru debavurarea marginilor taiate.
m 1 buc. saber de mana

Nota

Lame rezerva: continut per pachet (set) 5 buc.

Articol

Cod comanda

Saber de mana
Cutit rezerva

FWZ XL Lama de razuit pentru tevi cu diametre mari

Pentru indepartarea stratului de oxid de pe tevile cu diametre mari din PE care nu pot fi prelucrate cu
dispozitive de razuit adecvate. In special pentru pregatirea suprafetelor de sa pentru prelucrarea
fitingurilor cu sa FRIALEN. Potrivit si pentru debavurarea marginilor taiate.

m 1 buc. lama de razuit
m Doua muchii de taiere

Articol

Cod comanda

Lama de razuit pentru tevi
cu diametre mari
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

FRIATOP Dispozitiv de prindere (Top-Loading)

Pentru montarea pieselor cu sa Top-Loading fara colier FRIALEN

m Pentru toate diametrele date in domeniul pentru dimensiune d, cu suspensie pneumatica elastica
m Pentru a crea o presiune optima pe piesa cu sa in timpul procesului de sudare.

Livrare in cutie pentru transport.

Cod comanda
613350

UNITOP Dispozitiv de prindere pentru sei SA UNI/ ASA UNI

Dispozitivul de prindere UNITOP este necesar pentru montarea:
= Sa de bransament universala FRIALEN cu stut SDR 11

- SAUNId 250 - d 900 cu iesirea d 90, d 110, d 125 si d 160
= Sa de bransament FRIAFIT cu stut SDR 17

- ASAUNI d 630 - d 900 cu iesirea d 160

Dispozitivul de prindere UNITOP 250 este necesar pentru montarea:
= Sa de bransament universala FRIALEN cu stut SDR 11
- SAUNId 315 - 1200 cu iesirea d 225 si d 250

Nota:

in leg&tura cu dispozitivul de prindere UNITOP , pentru aparatele de sudura cu bucsele contact in
executiedreapta, sunt necesari adaptori unghiulari ADWL la bucsele contact 4,0 mm (Cod comanda 613241).
Adaptoriinu sunt necesari la aparatele de sudura FRIAMAT

Pentru prinderea corecta a seii de bransare ASA UNI FRIAFIT d 630 - d 900 cu iesirea d 160 / SDR 17 este
necesar un adaptor suplimentar (cod comanda 613839) Acest adaptor trebuie comandat separat.

Articol Cod comanda

UNITOP dispozitiv de prindere de la d 250 - d 900, cu iesirea pana la d 160 613385

UNITOP 250 dispozitiv de prindere de lad 315 - d 1200 cu iesirea d 225/ d 250 613387 NOU
ADWL Adaptor unghiular pentru bucse contact 4,0 mm 613241

Adaptor pentru prinderea seilor de bransament ASA UNI, cu iesirea d160 613839
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

FRIALOAD Sistem de prindere (Vakuum-Load)

Pentru montarea:

- mFRIALEN Sa de bransament SA VL d 400 - d 1200 cu iesirea d 160 - d 400
- mFRIAFIT Sa de bransament pentru canalizare ASA VL d 200 - d 630 cu
iesirea d 160 si d 225
Nota:
Componenta alimentata cu baterii PUMP (pompa) genereaza si regleaza vidul pentru
presiunea de imbinare
in mod complet automat. Nu este necesara nicio sursa de alimentare suplimentara.
PLATE (taler), (d 325 si d 400) permit prelucrarea tuturor seilor de bransament marcate cu VL.

| Dimensiuni de iesire de la d 160 la d 400.

Articol Cod comanda
PUMP 613810
PLATE 617372

FWAB Set pentru perforare

Set pentru perforare FWAB pentru perforarea tevilor din PE-HD lipsite de presiune:
= FRIALEN Sei de bransament SA UNI

= FRIAFIT Sei de bransament pentru canalizare ASA VL

= Antrenare prin intermediul unei masini de gaurit

Compus din:

m Carota (dependenta de diametru), port carota
cu ax pentru burghiu SDS-max

m Prelungire pentru port carota (nu si la FWAB
ASA precum si la sa SA UNI)

m Burghiu central si manson de prindere

m Cheie hexagonala

Nota:

(In ilustratie FWAB 400)

Articol Best.-Nr.

FWAB 90 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 90 613832

FWAB 110 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 110 613833

FWAB 125 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 125 613834

FWAB 160 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 160 613829

FWAB 225 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 225 613830

FWAB 250 pentru FRIALEN SA UNI iesire d 250 613831

FWAB ASA 160/450 pentru FRIAFIT ASA VL 160, teava pana la d 450, SDR 17 613846 NEU
FWAB ASA 160/710 pentru FRIAFIT ASA VL 160, teava pana la d 710, SDR 17 613816

FWAB ASA 225 pentru FRIAFIT ASA VL 225 iesire d 225 613835
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

ASATOP

Dispozitiv de prindere pentru Close-Fit-Liner DN 200 - DN 500 (ASA
VL 160) si sei de tranzitie (ASA VL KG 160)

Dispozitiv de prindere ASATOP pentru prelucrarea:

m FRIAFIT Sa de bransament pentru canalizare ASA VL 160 / ASA VL KG 160 in special la PE-HD Close-Fit
Linern DN 200 - DN 500

m Pentru prinderea si realizarea unei presiuni optime n timpul procesului de sudare
Compus din:

m Dispozitiv de prindere ASATOP cu buloane de comutare (fara chinga de

prindere pe circumferiinta conductei).

m Carota (@ 95 mm) cu port carota SDS.

m Burghiu de centrare.

m Prelungire.

m Pompa de aer.

Cod comanda
613370

Set reparatie

Set reparatie RPS pentru retinerea apei reziduale
m le executarea lucrarilor de reparatie sau integrare la retelele de apa din PE-HD la dimensiunile d 90
pana la d 900.

m Consta din:

- Set reparatie universal cu pompa

- Manometeru

- Burghiu

- Furtun de conectare

- In plus baloane de reparatie dependente de
diametru

m Optional set de extindere pentru setul de
reparatie pentru atasarea unui balon suplimentar
m Consta din:

- Furtun de conectare 3 m

- Manometru

! Nota:

De la dimensiunea d 355, pentru perforare este necesar setul de perforare FWAB XL 225 (cod comanda
613830).

La utilizarea seturilor de reparatie pana la d 225, se vor utiliza seile de inchidere si ransforsare VVS
FRIALEN.De la d 250, se vor utiliza seile de inchidere VSC TL FRIALEN sau seile de reparatie RS XL

Articol Cod comanda
Set reparatie universal pentru d 90 - d 900 613701
Set de extindere pentru d 90 - d 900 613715
Balon reparatie Tip 1 pentru d 90 - d 180 613702
Balon reparatie Tip 2 pentru d 200 - d 315 613703
Balon reparatie Tip 3 pentru d 355 - d 450 613704
Balon reparatie Tip 4 pentru d 500 - d 560 613705
Balon reparatie Tip 5 pentru d 630 613706
Balon reparatie Tip 6 pentrud 710 613707
Balon reparatie Tip 7 pentru d 800 613708
Balon reparatie Tip 8 pentru d 900 613709
Cutie pentru transport 613700
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

Clema de sustinere pentru tevi d 20 - d 63

Clema de sustinere CLAMP 63 cu reglare unghiulara (45° / 90°)
Poate fi utilizat universal la:

m Fitinguri

m Reductii

m Coturi 45° si 90°

m lesiri la piesele cu sa d 20 - d 63 mm

Nota:
Optional executie lungda CLAMPG3L pentru utilizarea la mufele lungi FRIALONG.

Articol Cod comanda
CLAMP63 613020
CLAMPG3L 613034

Clema pentru sustinere tevi d 63 - d 180

Clema de sustinere CLAMP 180 cu reglare unghiulara (45° /90°) si 2 elemente de prindere
pentru:
m Fitinguri,
m Reductii
m Coturi 45° i 90° ind 63, d 90, d 125 si d 180
m Clema de sustinere extensibila modular
- 2 elemente suplimentare de sustinere pentru utilizare ca si clema cvadrupla pentru
dimensiunile d 63, d 90, d 125 si d 180
- Kit de extensie pentru piesele - T Executie cu un element de prindere. Cu un element
de prindere suplimentar se obtine o clema de sustinere dubla la conducta de ramificare.-
Set semicoliere de reducere pentru dimensiunile d 110 si d 160. Pentru fiecare element
de prindere, este necesar un set de semicoliere de reducere.
(in ilustratie setul cu 4 semicoliere)

Articol Cod comanda
Clema de sustinere cu 2 elemente de prindere ptr. d 63, d 90, d 125,d 180 613021
E lement de prindere suplimentar(1 buc.) ptr. d 63, d 90, d 125, d 180 613022
Set semicolier reducere (1 buc.) ptr. d 110, d 160 613023
K it de extensie pentru piese T ptr. d 63, d 90, d 125, d 180 613024

Dispozitiv manual pentru obturarea tevilor d 20 - d 125

Dispozitiv manual pentru obturare SQM pentru inchiderea provizorie a tevilor PE-HD ti PE-Xa d 63 - d 125,
SDR 11 si SDR 17,6.

Articol SDR Cod comanda
SQM63 pentru d 20 - d 63 / SQM125 pentru ,d 63 - d 90 11 613025
d90-d125” 11/17,6 613026

Dispozitiv hidraulic pentru obturarea tevilor d 63 - d 180

Dispozitiv hidraulic pentru obturare SQH pentru inchiderea provizorie a tevilor PE-HD si PE-Xa d 63 - d 180,
SDR 11si SDR 17,6.

Articol
SQH180 fiir d 63 - d 180

SDR
1/17,6

Cod comanda
613028
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

Colier rerotujire, pentru rerotunjirea tevilor dupa obturare, pentru
tevid 63 -d 180

Pentru rerotunjirea tevilor din PE-HD si PE-Xa d 63 - d 180, dupa obturare.

= RRC90 ca si clema de rotunjire universala pentru dimensiunile d 63, d 75 si d 90. Include cheie pentru
actionarea clemei de rotunjire universala

= RRC110 - RRC180 ca si clema de rotunjire in functie de latimea nominala pentru dimensiunile d 110, d
125,d 160 sid 180

(in ilustratia. 1 RRC90, in ilustratia 2 RRC180)

Articol Cod comanda
RRC90 pentru d 63, d 75, d 90 613029
RRC110 pentru d 110 613030
RRC125 pentru d 125 613031
RRC160 pentru d 160 613032
RRC180 pentru d 180 613033

Colier de rotunjire manuala pentru tevi d 63 - d 250

Pentru rotunjirea tevilor ovalizate PE-HD si PE-Xa. Acoperirea mai multor dimensiuni prin introducerea
de semicoliere reducatoare.

(7))

(in ilustratie FWXR-S1) (_DI

O

<

Articol Cod comanda E
FWXR-S1 pentru d 32, d 40, d 50, d 63 613416
FWXR-S2 pentru d 90, d 110 613431
FWXR-S3 pentru d 125, d 160 613439
FWXR-S4 pentru d 180, d 200 613443
FWXR-S5 pentru d 225, d 250 613444

Colier rerotunjitor hidraulic pentru tevi d 280 - d 900

Pentru rotunjirea tevilor din PE-HD si PE-Xa.

Nota:
Preturi si disponibilitatea dimensiuniunilor, la cerere.

(in ilustratie colierul de rotunijire hidraulic d 900).

Articol Cod comanda
d 280 613452
d 315 613461
d 355 613462
d 400 613463
d 450 613464
d 500 613465
d 560 613467
d 630 613466
d 710 613468
d 800 613460
d 900 613458
Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024 121



FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

FWXRB Bara manuala de rerotunjire pentru tevi d 800 - d 1200

N Pentru rerotunjirea tevilor din PE-HD.
— _?r’ "_L 4 Poate fi utilizat pe toate dimensiunile pentru tevi d 800 - d 1200.
-

t - ~ Nota:

Preturi si disponibilitatea, la cerere.

Articol Cod comanda
d 800 - d 1200 613457
PCUT Dispozitiv pentru taiat tevi d 20 - d 140

Dispozitiv pentru taiat tevi cu reglare rapida pentru tevi PE-HD d 20 pana la d 140 SDR 11.

Articol Cod comanda
Dispozitiv pentru taiat d 20 - d 63 613040
Dispozitiv pentru taiat d 50 - d 140 613041
Rotita taietoare rezerva d 20 - d 63 613042
Rotita taietoare rezerva d 50 - d 140 613043
PCUT S Foarfece pentru taiat tevi d 20 - d 63

Taiator de tevi cu transmisie prin parghie pentru tevi PE-HD d 20 pana la d 63 in SDR 11.

Articol Cod comanda
Foarfece d 20 - d 40 613044
Foarfece d 20 - d 63 613046
FWPM FRIALEN / FRIAFIT Marker (argintiu)

Pentru inscriptionarea tevilor din PE-HD si PE-Xa.
® Culoare argintiu
= Continut pachet/cutie: 10 buc.

Cod comanda
613069
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FWSS Cheie de actionare pentru teuri de bransament

Pentru actionarea burghiului, in functie de diametru (d1) a teurilor de bransament
FRIALEN

md1: 40 - 225 dimensiune cheie SW 17 pentru toate DAA RED SNAP si DAP d 63
md1: 90 - 315 dimensiune cheie SW 19 pentru DAA TL si DAP ab d 90

d, Cod comanda SW [mm]
40-225 613246 17
90-315 613250 19

Cheie cu clichet pentru cheia de actionare teurilor de brangament
DAA RED SNAP

Pentru actionarea teurilor de bransament FRIALEN DAA RED SNAP, compus din:
Clichet telescopic /2" inclusiv cheia tubulard SW17.

FWSRT
!‘loté:
* In plus este necesara cheia FWSS SW17 (cod comanda 613246)..

Articol Cod comanda
Clichet 1/2” cu cheie tubulara SW17 613615

Cheie de actionare pentru teurile de bransament cu Dom /
cupola paralela (DAP)

Pentru actionarea burghiului la teurile de bransament FRIALEN cu dom paralel DAP, compus din:
m Clichet 1/
m Cheie hexagonala SW17 sau SW19

FWSR

Articol Cod comanda
Clichet '/,” 613610

[ 1 Cheie tubulara SW 19 613605
/ Cheie tubulara SW 17 613606
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FRIATOOLS Scule si dispozitive ajutatoare

FWDPA Adaptor test de presiune DAA RED SNAP

Manson de gaurit cu adaptor de testare a presiunii pentru utilizarea la teurile de bransament FRIALEN
DAA RED SNAP cu filet interior = R '/,” pentru conectarea unui manometru.

Articol Cod comanda

FWDPA pentru FRIALEN DAA RED SNAP 613597

FWDPA Adaptor test de presiune pentru DAA Classic, DAP, DAA TL, DAA TL RE

Adaptor pentru test de presiune la teurile de bransament FRIALEN :
m DAP

m DAA TL
m DAA clasic de la d 90, cu filet interior = R 1/4” pentru conectarea unui manometru

R Articol

Cod comanda
H FWDPA pentru FRIALEN DAP, DAATL, DAA Classic de la d 90 613595

FWDPA SA Adaptor test de presiune

Adaptor pentru testul de presiune pentru seile de bransament SA UNI, FRIALEN
cu niplu de conectare @ %5".

Articol Cod comanda
FWDPA SA pentru SA UNI 613596
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Cod comanda

613091

613099

613305
613311
613639
613642
613644
613645

613562
613563
613564
613565
613566
613567
613568
613569
613570
613571
613572
613573
613574

613380
613350
613385
613480
613370
613371

613820

613827

613821

613822

613823

613837

inchiriere echipamente FRIATOOLS

de sudura prin electrofuziune, dispozitive de razuit si alte dispozitive de fixare si perforare.
Urmatoarele preturi nu includ TVA.

Se va pecepe pretul de lista pentru fiecare zi lucratoare, plus o taxa unica de verificare in valoare de
45,00 €. Costurile de transport vor fi calculate separat.

Perioada de facturare incepe la o zi dupa livrarea marfii sau in ziua ridicarii de catre client de la
calcul pentru taxele de inchiriere este saptamana de 5 zile (zile lucratoare).

Valabil de la 01 - 02 - 2022.

FRIA TECHNIC WELD, ofera clientului spre inchiriere pentru uz comercial urmatoarele echipamente: aparate

FRIA TECHNIC WELD si se incheie in ziua sosirii inapoi la sediul FRIA TECHNIC WELD. Baza de

Taxa inchiriere per zi lucratoare
Articol (+ taxa de verificare de 45,00 € la returnarea bunului inchiriat)

Aparate de sudura prin electrofuziune

FRIAMAT XL cu Traceability/urmarire si functie de documentatie (nu se inchiriaza)
FRIAMAT cu Traceability si functie de documentatie

(in functie de disponibilitate)

FRIAMAT fara functie de documentatie (in functie de disponibiitate)
(nu se inchiriaza)

FRIAMAT geo print (pana la d 75) doar cu functie de documentatie  (nu se inchiriaza)
Dispozitive pentru razuit conducte

FWSG 63 (d 20 - d 63)

FWSG 225 (d 75 - d 225)

FWSG 710 S (jumatate din lungimea mufei) (d 250 - d 710)
FWSG 710 L (toata lungimea mufei) (d 250 - d 710)

FWSG 900 L (toata lungimea mufei) (d 630 - d 900)

FWSG XL dispozitiv de razuit pentru conducte cu diametre mari (d 800 - d 1200)
Dispozitive de razuit pentru capete conducte si suprafete pentru piesele cu sa
FWSG SE 63 (d 63)

FWSG SE 75 (d 75)

FWSG SE 90 (d 90)

FWSG SE 110 (d 110)

FWSG SE 125 (d 125)

FWSG SE 140 (d 140)

FWSG SE 160 (d 160)

FWSG SE 180 (d 180)

FWSG SE 200 (d 200)

FWSG SE 225 (d 225)

FWSG SE 250 (d 250)

FWSG SE 280 (d 280)

FWSG SE 315 (d 315)

Ajutoare pentru montare/prelucrare

FWFB dispozitiv de fixare pentru FIXBLOC

Dispozitiv de fixare FRIATOP

Dispozitiv de fixare UNITOP

FWFIT dispozitiv de fixare si perforare

Dispozitiv de fixare ASATOP

Ajutor pentru montaj ASA VL

Dispozitiv de fixare VACUSET XL

(necesita un compresor)

Pompa vacumiid VACUPUMP

(nu necesita compresor)

Piston pentru presare d 160 PRESSKO

pentru SA XL d 160

(se inchiriaza doar cu VACUPUMP sau VACUSET XL)
Piston pentru presare PRESSKO d 225

pentru SA XL d 225

(se inchiriaza doar cu VACUPUMP sau VACUSET XL)
Piston pentru presare d 250 PRESSKO

pentru SA XL d 250 si ASAVLd 225

(se inchiriaza doar cu VACUPUMP sau VACUSET XL)
Piston pentru presare d 400 PRESSKO

pentru SA XL d 400

(se inchiriaza doar cu VACUPUMP sau VACUSET XL)
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92,00
45,00

45,00
36.00

15.00
21.00
34.00
34.00
73.00
220,00

15.00
15.00
15.00
15.00
19.00
19.00
19.00
22,00
22,00
22,00
26.00
26.00
26.00

15.00
36.50
45,00
22,00
52,00
16,50

34.50

40.00

6.60

8.80

12.00

19.25
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inchiriere echipamente FRIATOOLS

Taxa inchiriere per zi lucratoare

Cod comanda. Atrticol (exclusa taxa de verificare de 45,00 €)
613832 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 90 46.75
613833 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 110 46.75
613834 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 125 46.75
613829 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 160 46.75
613838 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 160 pentru ASA UNI 52.00
613830 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 225 52.00
613831 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 250 52.00
613835 FWAB ASA dispozitiv pentru perforare d 225 52.00
613836 FWAB XL dispozitiv pentru perforare d 400 105.00

Tehnologia de rerotunjire
613452 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 280 50.50
613461 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 315 52.80
613462 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 355 55.00
613463 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 400 57.00
613464 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 450 62.70
613465 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 500 65.00
613467 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 560 67.00
613466 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 630 69.00
613468 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 710 75.00
613460 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 800 88.00
613458 FWXRH dispozitiv hidraulic pentru rerotunjirea conductelor d 900 101.00
613457 FWXRB dispozitiv manual pentru rerotunjirea conductelor d 1200 (d 800 - d 1200) 113.30

NOTA! Preturile afisate, nu contin T.V.A.
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Pentru toate tevile din retelele de distributie pentru gaz,
apa precum si canalizare.




Portofoliul de reparatii
FRIACORE

Retelele de tevi dezvoltate istoric pentru alimentarea cu gaz si apa constau dintr-o varietate
de materiale diferite, cu o mare varietate de proprietati si diametre externe. O provocare
uriaga in ceea ce priveste eficienta economica si fezabilitate. Portofoliul de reparatii
FRIACORE acopera aproape 90% din toate daunele din reteaua de conducte cu doar patru
produse. Sigur, rapid si de durata. O gama cuprinzatoare, de inalta calitate si durabila de
solutii de conexiune mecanica si reparatii - dezvoltata pentru santierele dificile de zi cu zi.

FRIASAFE

Un rezolvator de probleme pentru toate?

Suna ca visul oricarui instalator, proprietar de retea si companie
de utilitati. O facem realitate: o solutie puternica, cu o tehnologie
revolutionara. Designul reuneste totul pentru a depasi efectiv si
eficient provocarile actuale ale retelelor de apa si gaz. Cu cea
mai usoara manipulare si timp minim de asamblare, dezvoltat si
produs n Europa.




FRIAGRIP

imbinare longitudinala puternica a
tevilor din diferite materiale

Evitati tensiunile Tn sistemul de tevi si asigurati reparatii
permanente — pentru fiecare tip de daune si toate materialele
de teava? Asta merge! Imbinare longitudinald puternica,
absolut etansa si fara coroziune de contact. Cu FRIAGRIP
puteti repara zona deterioratd cu doud racorduri mobile si
un cupon nou de teava - aceasta este si recomandarea
conform DVGW W-400-3. Datorita devierii unghiulare a tevi
de pana la 8°, sunteti echipat ideal pentru trepte de inaltime
si coturi.

FRIACLAMP

Colierul de reparatie din otel inoxidabil
pentru gauri si fisuri

Acoperire inadecvata, elemente de aliaj mai putin nobile Th
materialul tevilor, gauri de aer, soluri agresive sau curenti de
scurgere - factori care au toti un lucru in comun: pot avea
consecinte fatale. De la crapaturi limitate local pana la gauri
si coroziune la suprafata. Cu designul special de etansare al
colierului de reparatie FRIACLAMP, o mare varietate de
materiale pentru tevi pot fi etansate in mod fiabil.

FRIAFLEX

Repararea rupturilor transversale cu decalaj
axial si devieri unghiulareaxiale

Inovatorul FRIAFLEX stabileste standarde neimaginate
in repararea rupturilor transversale. Acest lucru se
aplica atat pentru dezalinierea axiala din cauza tensi-
unilor din reteaua de conducte, cat si la unghiuri de
pana la 8°intre conducte. Datorita designului special
de etansare brevetat si buzelor radiale de etansare,
puteti chiar repara tevi cu decalaje de inaltime complet
fara stres.

Mai multe informatii gasiti la Partenerul de informare

pagina:

www.aliaxis.de/friacore

Dennis Kamuf

dennis.kamuf@aliaxis.com



https://www.aliaxis.de/de/services/schulungen-trainings

De retinut la tehnologia de reparatie si imbinare prin cuplaje mecanice FRIACORE

Certificari/Prelucrari

Tehnologia de cuplare si reparatie FRIACORE poate fi utilizatd in
alimentarea cu gaz si apa, in functie de materialul de etansare.
Materialele de etansare NBR si EPDM au certificarile corespunzatoare.
Nota ,altele” din descrierile de produse respective este un sinonim
pentru diferite tipuri de calitate a apei (de exemplu, apa industriala, apa
de proces, apa uzata etc.). Pentru utilizare individuala, in special in
sectorul apei potabile, ne referim la reglementarile actuale DVGW.

Cu tehnologia de cuplare FRIAcore, pot fi conectate tevi din diferite
materiale (otel, fonta, fontd ductila, fibrociment, PVC, PE-HD /
PEX).Pentru utilizarea mansoanelor de sprijin interioare cu tevi PE-HD/
PEX, va rugam sa retineti instructiunile de prelucrare. Pentru a facilita
gasirea domeniului corect de prindere, va rugdm sa utilizati tabelul de
dimensiuni pentru conductele de presiune. Tolerantele maxime admise
n diametru ale conductelor care trebuie conectate variaza in functie de
grupele de produse. Va rugam sa consultati textele insotitoarepentru
detalii.

Tehnologia de reparare FRIAGRIP este potrivita pentru etansarea
conductelor de gaz si apa deteriorate din otel, fonta, fonta ductila,
fibrociment, PVC si PE-HD / PEX.

Domeniul de aplicare al certificarilor respective ale produselor
individuale se bazeaza pe aplicabilitate si pe nevoile pietei. Prin
urmare, va rugam sa verificati in fiecare caz in parte daca certificarea
necesara este disponibila pentru produsul respectiv.

- SVGW
Dvcwwz?ﬂ GEPRUEFT

Cg s

Certificare de testare cu H,

Produsele noastre sunt pregatite pentru H2 -100%! Domeniul de
aplicare al fitingurilor si pieselor noastre FRIAGRIP a fost extins
pentru a include si hidrogen [H2]. Aceasta Thseamna ca produsele pot
fi utilizate pana la presiune maxima de lucru 5 bari atunci cand se
utilizeaza 100% hidrogen. Aceasta inseamna ca produsele pot fi
utilizate pana la MOP 5 bari atunci cand se utilizeaza 100% hidrogen.
Acest lucru este confirmat de certificatele de testare de la DBI - Gas
Technology Institute GmbH. Componentele adecvate sunt marcate cu
o pictograma H2 in lista de preturi. Va rugdm sa luati legatura cu noi
daca intentionati sa 1l utilizati.

H2ready

GEPRUFT/ TESTED

2

Mod de prelucrare

in general:

FRIAGRIP FGFA, FGK, FGR, FGPA, FGE, FGEG:

componentele FRIAGRIP pot fi utilizate numai in subteran!

Va rugam sa cititi instructiunile noastre de mare pentru conditii
speciale de utilizare, restrictii privind instalarea si prelucrarea
cuplajului FRIAGRIP si tehnologia de reparatii in general.

Informatii suplimentare, cum ar fi instructiunile de montare sau fisele
tehnice, pot fi gasite si in zona de descarcare de pe pagina

de pornire

Presiunea de lucru

Va rugam sé& consultati textele insotitoare pentru presiunea maxima
de functionare admisa pentru tehnologia de conectare si reparare
FRIACORE. n caz de indoiald, se aplicd intotdeauna informatiile
de pe placuta de identificare a componentei.

Dimensiunile de conectare a flanselor in conformitate cu DIN EN 1092 (extras)

- PN 10
o DN D d, Suruburi
! Numar
. 25 115 85 4
fr & 32 140 100 4
| S 40 150 110 4
50 165 125 4
65 185 145 4
- o4, -
L P J 80 200 160 8
100 220 180 8
125 250 210 8
150 285 240 8
(175) 315 270 8
200 340 295 8
250 395 350 12
300 445 400 12
350 505 460 16
400 565 515 16
450 615 565 20
500 670 620 20
600 780 725 20
700 895 840 24
800 1015 950 24
900 115 1050 28
1000 1230 1160 28
1200 1455 1380 32

132

PN 16

d, D e, Suruburi d,
Filet Numar Filet
M12 14 115 85 4 M12 14
M16 18 140 100 4 M16 18
M16 18 150 110 4 M16 18
M16 18 165 125 4 M16 18
M16 18 185 145 4 M16 18
M16 18 200 160 8 M16 18
M16 18 220 180 8 M16 18
M16 18 250 210 8 M16 18
M20 22 285 240 8 M20 22
M20 22 315 270 8 M20 22
M20 22 340 295 12 M20 22
M20 22 405 355 12 M24 26
M20 22 460 410 12 M24 26
M20 22 520 470 16 M24 26
M24 26 580 525 16 mM27 30
M24 26 640 585 20 M27 30
M24 26 715 650 20 M30 33
M27 30 840 770 20 M33 36
M27 30 910 840 24 M33 36
M30 33 1025 950 24 M36 39
M30 33 1125 1050 28 M36 39
M33 36 1255 1170 28 M39 42
M36 39 1485 1390 32 M45 48
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De retinut la tehnologia de reparatie si imbinare prin cuplaje mecanice FRIACORE

Tabel dimensiuni pentru tevi de presiune

DN

32
40
50

(60)
65
(75)
80
(90)
100
(110)
(120)
125
(135)
150
(165)
175
(180)
(190)
200
(225)
250
(275)
300
(325)
350
(375)
400
450
500
(550)
600
(650)
700
(750)
800
900
1000

Toate specificatiile fara garantie.

o)

Fonta
ductila
DIN 28610

[mm]

56
66

82

98

118

144

170

222
274
326
378
429
480
532
635
738
842

945
1048

PN 16

[mm]
46
56
66
77
77
87
98
108
118

144

170

196

222
248
274
300
326
352
378
403
429
480
532
583
634
686
738
790
842
945
1048

Fonta gri

DIN 2431

PN 25

[mm]

67
78
78
89
100
112
122

149

176

203

230
259
286
313
340
367
394
421
448
504
558

PN 40

[mm]

70
82
82
92
104
116
128

155

213

242
271
298
327
358
385
412
441
470

Fonta veche
(Elvetia)

[mm]
42-43
51-53
62-64
72-74

88-91
94-96
104-108
114-116
123-125
134-137
140-143
150-153
166-169
180-184
191-194
198-200
208-211
218-222
244-247
268-273
297-300
322-325
348-352
376-379

426-430
476-480
527-530
581-585
631-635
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cu
filet

[mm]
42,4
48,3
60,3

76,1

88,9

1143

139,7

168,3

193,7

2191
2291
273,0

323,9

355,6

406,4
457,0
508,0

610,0
660,4
71,2
762,0
812,8
914,4
1016,0

Teava de otel

de

mufa in-
serabila

fierbere +4 mm

[mm]
445
51,0
70,0

88,9

108,0

133,0

159,0

191,0

216,0
241,0
267,0
292,0
318,0
343,0
368,0

419,0

PE
[mm]

17,5

144,0

168,3

2191

273,0

323,9

Teava Teava
PVCDIN PEDIN
8062 8074
[mm] [mm]
40 40
50 50
63 63
75 75
90 90
110/125 | 110/125
140 140
160/180 = 160/180
200/225 | 200/225
250/280 | 250/280
315 315
355 355
400 400
450 450
500
560 560
630 630
710 710
800 800
1000 1000
1200 1200

Teava - AZ
DIN 19800
PN 10 PN 12,5 PN 16
cal. necal. cal. cal.
[mm]  [mm] [mm] [mm]
83 85

98 102 100 104
120 128 124 130
149 154 153 159
178 184 182 190
234 243 240 252
286 288 296 308
342 346 352 368
404 404 428
456 460 470 488
510 524 546
564 582 606
678 698 726

792

1125
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FSC

FRIASAFE Cuplaj

Cuplaj longitudinal cu prindere fortata pentru conectarea tevilor sub presiune din diferite materiale (otel,

fonta, fonta ductila, azbociment, PVC, PE-HD/PEX) in subteran.

Constructie fara stagnare
Instalare rapida si ergonomica

Centrarea automata a tevilor

Un fiting pe diametru nominal

Benzile de tensionare, fixare si gheare din otel inoxidabil
Mansonul radiala din PP

Material de etansare EPDM

Clasa de presiune PN16

Domeniul de temperatura -20°C - +40°C
Decalajul unghiular al tevilor max. 6°

manson de sprijin intern.

Nota:
Poate fi prelucrat numai cu cleme tangentiale:

DN 40 - 80 (cod comanda 770810) sau DN 100 - 200 (cod comanda 770812).

Un sistem de prindere pentru toate materialele de conducta

Toleranta de diametru depinde de dimensiunile pana la max. 38 mm

pentru tevi PE-HD/PEX- si PVC cu grosimea peretelui mai mica de SDR 17.6 se va utiliza un

Clema tangentiala disponibila si in trusa de unelte FRIASAFE (cod comanda 770800)

Cand este utilizat la tevile AZ, aderenta longitudinala nu poate fi garantata.

Garnitura EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /| DVGW-W270 / ACS / 6
WRAS PFA/PN apa max. = 16 bar hatttind
DN d Cod comandi L Gre“[:f;;’ VE
40 40-64 772101 200 1,400 1
50 46-72 772102 200 1,700 1
65 63-90 772103 200 2,000 1
80 78-105 772105 200 2,300 1
100 104-132 772107 240 4,800 1
125 130-161 772109 240 5,300 1
150 158-192 772111 240 5,800 1
200 218-256 772115 240 9,000 1
FSC TS FRIASAFE Clema tangentiala
@ FRIASAFE Clema tangentiala pentru montarea FRIASAFE
Cod comanda L (ST ELD VE
[kg]
DN40-80 770810 480 2,000 1
DN 100-200 770812 630 3,500 1
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FRIASAFE

FSC TK FRIASAFE Trusa unelte

Continut:

= 2 x Cleme tangentiala DN 40 - DN 80

= 4 x Cleme tangentiale DN 100 - DN 200

= 1 x Cheie dinamometrica 75 Nm incl. cheie tubulara 19 mm
# 1 x Cheie dinamometrica 30 Nm incl. cheie tubulara 8 mm
= 1 x Taietor lateral curbat

u 2 x Prelungire cheie dinamometrica

Articol  Cod comands EIETELD VE

[ka]
DN 40-200 770800 13,000 1

FRIACORE
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FRIAFLEX

FRC FRIAFLEX Cuplaj de reparatie din otel inoxidabil

m Cuplaj de reparatie din otel inoxidabil pentru utilizarea la tevile de
diferite materiale (otel, fonta, fonta ductila,

b Azbociment, PVC, GFK, PE-HD/PEX) in subteran.
N1/ '}‘- m Design special de etansare pentru repararea in siguranta a
el | rupturilor tensionate la materialele de teava

¥ casante, cum ar fi fonta cenusie
L P \!I m Gama mare de prindere datorita etansarii brevetate
d- I m Imbinare dubl4 si inchidere rapida pentru o montare usoara
\ JI m Carcasa, inchidere, suruburi si piulite din otel inoxidabil
M N i m Garnitura de etansare EPDM
R m Clasa de presiune PN16
(A1 m Devierea unghiulara a tevilor max. 8°

m Domeniul de temperatura -20°C pana la +40°C

Nota

Cand este utilizat pe tevi PEHD/PEX, este necesar suportul intern de

sustinere SHVA. Alternativ, va recomandam produsele pentru o imbinare
longitudinala sransa, cum ar fi FRIAGRIP

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / 6
DVGW-W270 PFA/PN Apa max. = 16 bar A~
DN d PN  Cod comands L Suruburi SW [mm] Gre“[t:;‘]’ VE PE
80 87-109 16 591-087-200 200 M10 17 6,000 1 288
100 104-129 16 591-104-200 200 M10 17 8,000 1 144
150 158-184 16 591-158-200 200 M10 17 11,000 1 48
200 218-243 16 591-218-200 200 M10 17 14,000 1 32
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FRIACLAMP

FCE FRIACLAMP Colier de reparatie simplu din otel inoxidabil

Colier de reparatie simplu pentru etantarea tevilor de gaz si apa avariate,
din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila, Azbociment, PVC)
m Design special de etansare pentru etansarea sigura a perforarilor,
fisurilor si defectele produse de coroziune.

iy m Corp, inchidere, suruburi si piulit din otel inoxidabil
m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa max. = 16 bar

ll>

d PN Cod comandi L Suruburi R SW [mm] G'e”[tka;; VE PE
44-48 16 391-044-200 200 M10 50 17 1,410 10 320
44-48 16 391-044-300 300 M10 150 17 2,140 10 240
48-52 16 391-048-200 200 M10 50 17 1,440 10 320
48-52 16  391-048-300 300 M10 150 17 2,190 10 240
54-58 16 391-054-200 200 M10 50 17 1,480 10 320
54-58 16  391-054-300 300 M10 150 17 2,250 10 240
60-67 16 391-060-200 200 M10 50 17 1,530 10 320
60-67 16 391-060-300 300 M10 150 17 2,330 10 240
70-77 16 391-070-200 200 M10 50 17 1,610 9 288
70-77 16 391-070-300 300 M10 150 17 2,440 9 216
75-83 16 391-075-200 200 M10 50 17 1,650 9 288
75-83 16  391-075-300 300 M10 150 17 2,500 9 216
82-89 16 391-082-200 200 M10 50 17 1,710 9 288
82-89 16 391-082-300 300 M10 150 17 2,580 9 216
82-89 16 391-082-400 400 M10 250 17 3,450 9 9%
87-95 16  391-087-200 200 M10 50 17 1,740 9 288
87-95 16  391-087-300 300 M10 150 17 2,650 9 216
87-95 16 391-087-400 400 M10 250 17 3,520 9 96
88-98 16 391-088-200 200 M10 50 17 1,760 8 256
88-98 16  391-088-300 300 M10 150 17 2,670 8 192
95-104 16 391-005-200 200 M10 50 17 1,830 6 192
95-104 16 391-095-300 300 M10 150 17 2,870 6 144
95-104 16 391-095-400 400 M10 250 17 3,820 6 9% w
108-118 16  391-108-200 200 M10 50 17 1,910 6 144 DoC
108-118 16 391-108-300 300 M10 150 17 3,020 6 144 2
108-118 16 391-108-400 400 M10 250 17 4,020 6 9% =
113-123 16 391-113-200 200 M10 50 17 2,030 5 160 w
113-123 16 391-113-300 300 M10 150 17 3,070 5 120
113-123 16 391-113-400 400 M10 250 17 4,090 5 80
118-128 16 391-118-200 200 M10 50 17 2,070 5 160
118-128 16  391-118-300 300 M10 150 17 3,130 5 120
118-128 16 391-118-400 400 M10 250 17 4,170 5 80
120-131 16 391-120-200 200 M10 50 17 2,180 5 160
120-131 16 391-120-300 300 M10 150 17 3,300 5 90
132-142 16 391-132-200 200 M12 50 19 2,270 4 128
132-142 16 391-132-300 300 M12 150 19 3,440 4 9%
135-145 16 391-135-200 200 M12 50 19 2,300 4 128
135-145 16 391-135-300 300 M12 150 19 3,480 4 96
139-149 16 391-139-200 200 M12 50 19 2,330 4 128
139-149 16 391-139-300 300 M12 150 19 3,520 4 96
139-149 16 391-139-400 400 M12 250 19 3,570 4 64
145-155 16 391-145-200 200 M12 50 19 2,370 4 128
145-155 16 391-145-300 300 M12 150 19 3,590 4 96
159-170 16  391-159-200 200 M12 50 19 2,490 3 96
159-170 16 391-159-300 300 M12 150 19 3,760 3 72
159-170 16 391-159-400 400 M12 250 19 5,010 3 48
167-178 16 391-167-200 200 M12 50 19 2,550 3 9%
167-178 16  391-167-300 300 M12 150 19 3,860 3 72
167-178 16 391-167-400 400 M12 250 19 5,140 3 48
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FRIACLAMP

FCE

FRIACLAMP Colier de reparatie simplu din otel inoxidabil

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa max. = 16 bar

Greutate

2

d PN Cod comanda L Suruburi R SW [mm] kg] VE PE
176-187 16 391-176-200 200 M12 50 19 3,120 3 96
176-187 16 391-176-300 300 M12 150 19 4,730 3 72
176-187 16 391-176-400 400 M12 250 19 6,310 3 48
193-203 10  391-193-200 200 M12 50 19 3,270 1 36
193-203 10 391-193-300 300 M12 150 19 4,950 1 36
215-225 10 391-215-200 200 M12 50 19 3,470 1 32
215-225 10 391-215-300 300 M12 150 19 5,250 1 24
215-225 10 391-215-400 400 M12 250 19 7,000 1 16
228-239 10 391-228-300 300 M12 150 19 5,420 1 24
240-250 10 391-240-300 300 M12 150 19 5,650 1 24
261-271 10 391-261-300 300 M12 150 19 5,930 1 24
269-280 10  391-269-300 300 M12 150 19 6,040 1 24
280-291 10  391-280-300 300 M12 150 19 6,190 1 24
315-325 10  391-315-300 300 M12 150 19 6,650 1 24
320-330 10  391-320-300 300 M12 150 19 6,720 1 24

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682

Presiunea de lucru maxima admisa Gaz max. = 5 bar b
Alte calitati ale apei in conformitate cu diagrama, max. = 16 bar —_—
d PN  Cod comandi L Suruburi R SW [mm] G’e”[f(aéle VE PE

44-48 5 381-044-200 200 M10 50 17 1,410 10 320
48-52 5 381-048-200 200 M10 50 17 1,440 10 320
48-52 5 381-048-300 300 M10 150 17 2,190 10 240
54-58 5  381-054-200 200 M10 50 17 1,480 10 320
54-58 5 381-054-300 300 M10 150 17 2,250 10 240
60-67 5 381-060-200 200 M10 50 17 1,530 10 320
60-67 5 381-060-300 300 M10 150 17 2,330 10 240
70-77 5 381-070-200 200 M10 50 17 1,610 9 288
75-83 5 381-075-200 200 M10 50 17 1,650 9 288
75-83 5 381-075-300 300 M10 150 17 2,500 9 216
82-89 5 381-082-200 200 M10 50 17 1,710 9 288
82-89 5 381-082-300 300 M10 150 17 2,580 9 216
87-95 5 381-087-200 200 M10 50 17 1,740 9 288
87-95 5 381-087-300 300 M10 150 17 2,650 9 216
88-98 5 381-088-200 200 M10 50 17 1,760 8 256
95-104 5 381-095-200 200 M10 50 17 1,830 6 192
95-104 5 381-095-300 300 M10 150 17 2,870 6 144
108-118 5 381-108-200 200 M10 50 17 1,910 6 144
108-118 5 381-108-300 300 M10 150 17 3,020 6 144
108-118 5 381-108-400 400 M10 250 17 4,020 6 96
113-123 5 381-113-200 200 M10 50 17 2,030 5 160
113-123 5 381-113-300 300 M10 150 17 3,070 5 120
113-123 5 381-113-400 400 M10 250 17 4,090 5 80
120-131 5 381-120-200 200 M10 250 17 2,180 5 160
132-142 5 381-132-200 200 M12 50 19 2,270 4 128
132-142 5 381-132-300 300 M12 150 19 3,440 4 96
135-145 5 381-135-300 300 M12 150 19 3,480 4 96
139-149 5 381-139-300 300 M12 150 19 3,520 4 96
159-170 5 381-159-200 200 M12 50 19 2,490 3 96
159-170 5  381-159-300 300 M12 150 19 3,760 3 72
159-170 5  381-159-400 400 M12 250 19 5,010 3 48
167-178 5 381-167-200 200 M12 50 19 2,550 3 96
167-178 5 381-167-300 300 M12 150 19 3,860 3 72
167-178 5 381-167-400 400 M12 250 19 5,140 3 48
215-225 5 381-215-200 200 M12 50 19 3,470 1 32
215-225 5 381-215-300 300 M12 150 19 5,250 1 24
215-225 5 381-215-400 400 M12 250 19 7,000 1 16
269-280 5 381-269-300 300 M12 150 19 6,040 1 24
320-330 5 381-320-300 300 M12 150 19 41 24
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FRIACLAMP

FCZ FRIACLAMP Colier de reparatie din otel inoxidabil din doua bucati

Colier de reparatie din doua bucati pentru etansarea tevilor de gaz si
apa avariate din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila,

- Azbociment, PVC)
il ad i . . . M .
N % =T A . - m Design special de etansare pentru etansarea sigura a perforarilor,
;* “ . = S [{o] o fisurilor si defectele produse de coroziune.

m Corp, inchidere, suruburi si piulit din otel inoxidabil
m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

f'l‘- - - — T E
”

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa , max. = 16 bar

ll>

d PN  Cod comands L Suruburi R SW [mm] Greu[tlf;; VE PE
88-110 16 392-088-200 200 M10 50 17 2,820 6 192
88-110 16 392-088-300 300 M10 150 17 4,260 6 144
88-110 16 392-088-400 400 M10 250 17 5,710 6 9%

100-120 16 392-100-200 200 M10 50 17 2,680 4 192
100-120 16 392-100-300 300 M10 150 17 4,060 4 144
100-120 16 392-100-400 400 M10 250 17 5,430 4 96
108-128 16 392-108-200 200 M10 50 17 2,730 4 128
108-128 16 392-108-300 300 M10 150 17 4,170 4 9
108-128 16 392-108-400 400 M10 250 17 5,580 4 64
114-134 16 392-114-200 200 M10 50 17 2,810 4 128
114-134 16 392-114-300 300 M10 150 17 4,250 4 9
114-134 16 392-114-400 400 M10 250 17 5,690 4 64
120-140 16 392-120-200 200 M10 50 17 3,000 4 128
120-140 16 392-120-300 300 M10 150 17 4,540 4 96
120-140 16 392-120-400 400 M10 250 17 6,080 4 64
130-150 16 392-130-200 200 M12 50 19 3,150 3 64
130-150 16 392-130-300 300 M12 150 19 4760 3 48
130-150 16 392-130-400 400 M12 250 19 6,380 3 16
140-160 16 392-140-200 200 M12 50 19 3,230 3 64
140-160 16 392-140-300 300 M12 150 19 4,890 3 48
140-160 16 392-140-400 400 M12 250 19 6,540 3 16
159-180 16 392-159-200 200 M12 50 19 3,390 2 64
159-180 16 392-159-300 300 M12 150 19 5,130 2 48
159-180 16 392-159-400 400 M12 250 19 6,860 2 16 "
168-189 16 392-168-200 200 M12 50 19 3,460 2 64 ©
168-189 16 392-168-300 300 M12 150 19 5,240 2 48 S
168-189 16 392-168-400 400 M12 250 19 7,010 2 16 <
190-210 16 392-190-200 200 M12 50 19 4,600 2 64 @
190-210 16 392-190-300 300 M12 150 19 6,970 2 48
190-210 16 392-190-400 400 M12 250 19 9,350 2 16
210-230 10 392-210-200 200 M12 50 19 4,810 1 32
210-230 10 392-210-300 300 M12 150 19 7,290 1 24
210-230 10 392-210-400 400 M12 250 19 9,770 1 16
218-238 10 392-218-200 200 M12 50 19 4,910 1 32
218-238 10 392-218-300 300 M12 150 19 7,440 1 24
218-238 10 392-218-400 400 M12 250 19 9,960 1 16
240-260 10 392-240-200 200 M12 50 19 5,160 1 32
240-260 10 392-240-300 300 M12 150 19 7,820 1 24
240-260 10 392-240-400 400 M12 250 19 10,470 1 16
269-289 10 392-269-200 200 M12 50 19 5,430 1 32
269-289 10 392-269-300 300 M12 150 19 8,220 1 24
269-289 10 392-269-400 400 M12 250 19 11,010 1 16
282-302 10 392-282-200 200 M12 50 19 5,550 1 32
282-302 10 392-282-300 300 M12 150 19 8,400 1 24
282-302 10 392-282-400 400 M12 250 19 11,250 1 16
315-335 10 392-315-200 200 M12 50 19 5,860 1 32
315-335 10 392-315-300 300 M12 150 19 8,860 1 24
315-335 10 392-315-400 400 M12 250 19 11,870 1 16
322-344 10 392-322-300 300 M12 150 19 8,970 1 24
322-344 10 392-322-400 400 M12 250 19 12,010 1 16
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FRIACLAMP

FCZ FRIACLAMP Colier de reparatie din otel inoxidabil din doua bucati

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa, max. = 16 bar

ll>

Greutate

d PN Cod comanda L Suruburi R SW [mm] kg] VE PE
337-358 6 392-337-300 300 M12 150 19 9,170 1 24
337-358 6 392-337-400 400 M12 250 19 12,280 1 36
347-367 6 392-347-300 300 M12 150 19 9,310 1 36
347-367 6 392-347-400 400 M12 250 19 12,460 1 16
365-385 5 392-365-400 400 M12 250 19 12,790 1 32
410-430 5 392-410-400 400 M12 250 19 15,120 1 24
420-440 5 392-420-400 400 M12 250 19 15,330 1 16

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682

Presiune de lucru maxima admisa Gaz max. = 5 bar b
Alte calitati ale apei conform diagramei, max. = 16 bar —_—
d PN  Cod comandi L Suruburi R SW [mm] G’e“[f;;’ VE PE

88-110 5 382-088-200 200 M10 50 17 2,820 6 192

88-110 5 382-088-300 300 M10 150 17 4,260 6 144

88-110 5 382-088-400 400 M10 250 17 5,710 6 96

100-120 5 382-100-300 300 M10 150 17 4,060 4 144
108-128 5 382-108-200 200 M10 50 17 2,730 4 128
108-128 5 382-108-300 300 M10 150 17 4,170 4 96
108-128 5 382-108-400 400 M10 250 17 5,580 4 64
114-134 5 382-114-300 300 M10 150 17 4,250 4 96
120-140 5 382-120-200 200 M10 50 17 3,000 4 128
130-150 5 382-130-200 200 M12 50 19 3,150 3 64
130-150 5 382-130-300 300 M12 150 19 4,760 3 48
140-160 5 382-140-200 200 M12 50 19 3,230 3 64
140-160 5 382-140-300 300 M12 150 19 4,890 3 48
159-180 5 382-159-200 200 M12 50 19 3,390 2 64
159-180 5 382-159-300 300 M12 150 19 5,130 2 48
159-180 5 382-159-400 400 M12 250 19 6,860 2 16
168-189 5 382-168-300 300 M12 150 19 5,240 2 48
190-210 5 382-190-200 200 M12 50 19 4,600 2 64
210-230 5 382-210-200 200 M12 50 19 4,810 1 32
210-230 5 382-210-300 300 M12 150 19 7,290 1 24
218-238 5 382-218-300 300 M12 150 19 7,440 1 24
218-238 5 382-218-400 400 M12 250 19 9,960 1 16
269-289 5 382-269-300 300 M12 150 19 8,220 1 24
269-289 5 382-269-400 400 M12 250 19 11,010 1 16
315-335 5 382-315-300 300 M12 150 19 8,860 1 24
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FRIAGRIP

FGFA FRIAGRIP Adaptor cu flansa (piesa-EU)

L Adaptor cu flansa cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea
tevilor din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros,
el PVC, PE-HD/PEX), in subteran.
m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
t m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 ym gem. GSK)
m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele:
o segmentul de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal,
] acoperit pe intreaga circumferinta
m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR
m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 54 mm
@L m Suruburi si piulite din otel inoxidabil
m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°
m Conectarea flansei in conformitate cu DIN EN1092, PN 10 si PN 16

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.
Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 Q
PFA /PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar httid
DN g Flanss Flans® Codcomands D B L Suruburi  twy  te Gre‘;t;’;; VE PE
40 43,5-63,5 40 10/16 672000 150 168 148 3 x 670601 65 110 4,400 4 96
40 43,5-63,5 50 10/16 672001 165 168 144 3 x 670601 65 110 4,500 4 96
50 48,0-71,0 50 10/16 672002 165 178 153 3 x 670603 65 110 4,500 4 30
65 63,0-83,7 65 10/16 672003 185 189 144 3 x 670601 65 110 5,300 4 9
80  85,7-107,0 80 10/16 672005 200 212 144 3 x 670601 65 110 6,300 2 60
100 107,2-133,2 100 10/16 672007 220 280 192  3x670707 90 125 10,000 2 36
125  132,2-160,2 125 10/16 672009 252 305 173  3x670707 9 135 10,600 2 24
150  158,2-192,2 150 10/16 672011 285 339 212 4 x670707 90 125 14,400 1 18
175  192,2-226,9 200 10/16 672013 340 403 240 5x670707 125 165 23,900 1 18
200 218,1-256,0 200 10/16 672015 340 432 240 5x670707 125 165 25,300 1 12
250  266,2-310,2 250 10/16 672017 400 476 303 6x670609 125 165 35,600 1 4
300 315,0-356,0 300 10/16 672019 470 522 304 8x670609 125 200 43,700 1 4
350 352,2-396,0 350 10/16 672021 520 577 313  9x670717 125 200 51,200 1
400 398,2-442,0 400 10/16 672023 580 623 313 10x670717 125 200 57,700 1
400+  448,0-492,0 400 10/16 672025 580 713 413 12x670619 125 200 96,000 1
500 498,0-552,0 500 10/16 672027 715 803 398 9x670719 140 215 109,000 1
500+ 558,0-608,0 500 10/16 672029 715 860 448 10x670719 140 215 125,000 1
600  604,0-648,0 600 10/16 672031 840 900 410 12x670719 195 255 171,000 1
600+ 676,0-726,0 600 10/16 672033 840 975 470 14x670719 195 255 195,000 1
Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682
Presiune de lucru maxima admisa Gaz: pana la DN 400 = 5 bar A H2
Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar
DN d F'angs F'a“'f:l' Codcomandd D B L  Suruburi trin tmax G'e“[tk‘gf VE PE
40 43,5-63,5 40 10/16 670000 150 168 148 3 x 670601 65 110 4,400 4 96
40 43,5-63,5 50 10/16 670001 165 168 144 3 x 670601 65 110 4,500 4 96
50 48,0-71,0 50 10/16 670002 165 178 153 3 x 670603 65 110 4,500 4 30
65 63,0-83,7 65 10/16 670003 185 189 144 3 x 670601 65 110 5,300 4 96
80  85,7-107,0 80 10/16 670005 200 212 144  3x 670601 65 110 6,300 2 60
100  107,2-133,2 100 10/16 670007 220 280 192  3x670707 90 125 10,000 2 36
125  132,2-160,2 125 10/16 670009 252 305 173  3x670707 90 135 10,600 2 24
150  158,2-192,2 150 10/16 670011 285 339 212  4x670707 90 125 14,400 1 18
175  192,2-226,9 200 10/16 670013 340 403 240 5x670707 125 165 23,900 1 18
200 218,1-256,0 200 10/16 670015 340 432 240 5x670707 125 165 25,300 1 12
250  266,2-310,2 250 10/16 670017 400 476 303  6x670609 125 165 35,600 1 4
300 315,0-356,0 300 10/16 670019 470 522 304 8x670609 125 200 43,700 1 4
350  352,2-396,0 350 10/16 670021 520 577 313  9x670717 125 200 51,200 1 1
400 398,2-442,0 400 10/16 670023 580 623 313 10x670717 125 200 57,700 1 1
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FRIAGRIP

FGK FRIAGRIP Cuplaj (piesa-U)

Cuplaj cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea tevilor din
diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/
PEX), in subteran.

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie Tmpotriva coroziunii Rilsan (min. 250 um gem. GSK).

m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele:
segmentul de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal,
acoperit pe intreaga circumferinta

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 54 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 8°

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.
Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 6
PFA /PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar S~
DN d Codcomandi B L Suruburi tun tmax G'e“[f';; VE PE
40 43,5-63,5 672101 168 222 3 x670601 /3 x 670601 65 95 5,200 5 90
50 48,0-71,0 672102 178 256 3 x670603 /3 x 670603 65 110 5,600 4 30
65 63,0-83,7 672103 189 222 3 x 670601 /3 x 670601 65 95 6,100 4 72
80 85,7-107,0 672105 212 248 3 x 670601 /3 x 670601 65 110 7,700 1 30
100 107,2-133,2 672107 280 296 3 x 670707 / 3 x 670707 90 125 13,400 1 24
125 132,2-160,2 672109 305 296 3x 670707 / 3 x 670707 90 125 14,300 1 12
150 158,2-192,2 672111 339 340 4 x 670707 / 4 x 670707 90 135 19,900 1 12
175 192,2-226,9 672113 403 347 5x 670707 / 5 x 670707 125 165 32,800 1 12
200 218,1-256,0 672115 432 347 5x 670707 / 5 x 670707 125 165 35,000 1 8
250 266,2-310,2 672117 476 484 6 x 670717 / 6 x 670717 125 165 52,300 1 2
300 315,0-356,0 672119 522 484 8 x 670717 /8 x 670717 125 200 63,100 1 2
350 352,2-396,0 672121 577 485 9x 670717 /9 x 670717 125 200 73,800 1 1
400 398,2-442,0 672123 623 485 10 x 670717 / 10 x 670717 125 200 81,800 1 1
400+ 448,0-492,0 672125 713 545 12 x 670619/ 12 x 670619 125 200 135,000 1 1
500 498,0-552,0 672127 803 565 9x670719/9 x 670719 140 215 142,000 1 1
500+ 558,0-608,0 672129 860 565 10 x 670719/ 10 x 670719 140 215 162,000 1 1
600 604,0-648,0 672131 900 605 12 x 670719/ 12 x 670719 195 255 238,000 1 1
600+ 676,0-726,0 672133 975 605 14 x 670719/ 14 x 670719 195 255 267,000 1 1

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682
Presiune de lucru maxima admisa Gas: pana la DN 400 = 5 bar
Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar

>
==
X

DN d Codcomandi B L Suruburi tn toa G'e“[tka;; VE PE
40 435635 670101 168 222 3 x 670601/ 3 x 670601 65 95 5200 5 90
50 48,0-71,0 670102 178 256 3 x 670603 / 3 x 670603 65 110 5600 4 30
65 63,0-837 670103 189 222 3 x 670601 / 3 x 670601 65 95 6100 4 72
80  857-107,0 670105 212 248 3 x 670601 / 3 x 670601 65 110 7700 1 30

100 107,2-1332 670107 280 296 3 x 670707 / 3 x 670707 90 125 13400 1 24

125  132,2-1602 670109 305 296 3 x 670707 / 3 x 670707 90 125 14300 1 12

150  158,2-1922 670111 339 340 4 x 670707 / 4 x 670707 90 135 19000 1 12

175 192,2-2269 670113 403 347 5x670707/5x670707 125 165 32800 1 12

200 21812560 670115 432 347 5x670707/5x 670707 125 165 35000 1 8

250 266,2-310,2 670117 476 484 6x670717/6x 670717 125 165 52300 1 2

300  315,0-356,0 670119 522 484 8x670717/8x 670717 125 200 63100 1 2

350 35223960 670121 577 485 9x670717/9x 670717 125 200 73800 1 1

400 39824420 670123 623 485  10x670717/10x670717 125 200 1,800 1 1
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FRIAGRIP

FGR FRIAGRIP Cuplaj redus (piesa-U)

Cuplaj redus cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea
tevilor din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros,

L _ PVC, PE-HD/ PEX), in subteran.
=8 m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
Rz m Protectie Tmpotriva coroziunii Rilsan (min. 250 ym gem. GSK).
| m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele:
5 t 2 segmentul de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal,
8 acoperit pe intreaga circumferinta
W m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR
81 "m 82l m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 54 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil
m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 8°

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.
Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 Q
PFA /PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar httind
DN d, d, Codcom. B, L Suruburi  timn  tima tomm t2max G’e“[tka;; VE PE
32/40  36,0-46,0 43,5-63,5 672401 153 226 3 x 670603 /3 x 670603 65 95 65 95 4,600 5 90
80/100 85,7-107,0 107,2-133,2 672405 212 282 3 x 670603 /3 x 670707 65 95 65 95 10,900 1 24
100/125 107,2-133,2 132,2-160,2 672407 280 306 3 x 670707 /3 x 670707 90 125 90 115 14,600 1 12
100/150 107,2-133,2 158,2-192,2 672408 280 319 3 x 670707 /4 x 670707 90 115 90 135 17,600 1 12
125/150 132,2-160,2 158,2-192,2 672409 305 319 3 x 670707 /4 x 670707 90 115 90 135 18,000 1 12
150/175 158,2-192,2 192,2-226,9 672411 339 347 4 x 670707 /5 x 670707 90 125 90 135 26,800 1 12
175/200 192,2-226,9 218,1-256,0 672413 403 347 5x 670707 /5x 670707 125 155 125 165 34,300 1 8
200/250 218,1-256,0 266,2-310,2 672415 432 436 5x 670707 /6 x 670717 125 165 125 165 44,000 1 8
250/300 266,2-310,2 315,0-356,0 672417 476 524 6x670717 /8 x 670717 125 165 125 200 57900 1 4
400/400+ 398,0-442,0 448,0-492,0 672423 623 575 10x 670717 /12 x 670619 125 200 125 200 122,000 1 1
500/500+ 498,0-552,0 558,0-608,0 672427 803 595 9x670619/10x 670619 140 215 140 215 156,000 1 1
600/600+ 604,0-648,0 676,0-726,0 672431 900 635 12x 670619/ 14 x 670619 195 255 195 255 259,000 1 1

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682

Presiune de lucru maxima admisa Gaz: pana la DN 400 = 5 bar A Hz
Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar
DN d, d, Codcom. B, L Suruburi  timin timex  tomin trmax Gre"[tka;f VE PE o
32/40  36,0-46,0 43,5635 670401 153 226 3 x 670603 /3 x 670603 65 95 65 95 4600 5 90 8
80/100 85,7-107,0 107,2-133,2 670405 212 282 3x 670603/ 3 x 670707 65 95 65 95 10,900 1 24 <
100/125 107,2-133,2 132,2-160,2 670407 280 306 3 x 670707 /3 x 670707 90 125 90 115 14,600 1 12 e
100/150 107,2-133,2 158,2-192,2 670408 280 319 3x 670707 /4 x 670707 90 115 90 135 17,600 1 12
125/150 132,2-160,2 158,2-192,2 670409 305 319 3x 670707 /4 x 670707 90 115 90 135 18,000 1 12
150/175 158,2-192,2 192,2-226,9 670411 339 347 4 x 670707 /5 x 670707 90 125 90 135 26,800 1 12
175/200 192,2-226,9 218,1-256,0 670413 403 347 5x670707/5x670707 125 155 125 165 34300 1 8
200/250 218,1-256,0 266,2-310,2 670415 432 436 5x 670707 /6x670717 125 165 125 165 44,000 1 8
250/300 266,2-310,2 315,0-356,0 670417 476 524 6x670717/8x670717 125 165 125 200 57,900 1 4
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FRIAGRIP

FGPA

FRIAGRIP Adaptor-PE

Adaptor de tranzitie cu o imbinare longitudinala puternica la capatul

7 sudabil din PE100 SDR11 pentru imbinarea tevilor din diverse materiale

(otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX), in subteran.
m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 ym gem. GSK).

m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele:
segmentul de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal,
acoperit pe intreaga circumferinta

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 54 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°

Nota:

Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.

Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /| DVGW-W270
PFA /PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar

2

DN d, d, Codcomandd B L L1 Suruburi tun toa G'e“[f;; VE PE
80 85,7-107,0 90 673005 212 662 496 3 x 670601 65 95 6,800 1 24
100  107,2-133,2 110 673007 280 685 496 3 x 670707 90 15 12,000 1 12
100  107,2-133,2 125 673008 280 678 496 3 x 670707 90 15 12,700 1 12
125 132,2-160,2 110 673009 305 704 496 3 x 670707 90 15 13,500 1 12
125  132,2-160,2 125 673010 305 698 496 3 x 670707 90 15 14,200 1 12
150  158,2-192,2 160 673011 339 707 496 4 x 670707 90 125 20,600 1 8
150  158,2-192,2 180 673012 339 704 496 4 x 670707 90 125 23,800 1 6
200  218,1-256,0 225 673015 432 728 496 5x 670707 125 165 32,000 1 4
Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682
Presiune de lucru maxima admisa Gaz: bis DN 400 = 5 bar A H2
Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar —_—
DN d, d, Cod comanda B L L1 Suruburi tin ta G'e“['f';; VE PE
80 85,7-107,0 90 671005 212 662 496 3 x 670601 65 95 6,800 1 24
100  107,2-133,2 110 671007 280 685 496 3 x 670707 90 15 12,000 1 12
100  107,2-133,2 125 671008 280 678 496 3 x 670707 90 15 12,700 1 12
125 132,2-160,2 110 671009 305 704 496 3 x 670707 90 15 13,500 1 12
125 132,2-160,2 125 671010 305 698 496 3 x 670707 90 15 14,200 1 12
150  158,2-192,2 160 671011 339 707 496 4 x 670707 90 125 20,600 1 8
150  158,2-192,2 180 671012 339 704 496 4 x 670707 90 125 23,800 1 6
200  218,1-256,0 225 671015 432 728 496 5x 670707 125 165 32,000 1 4
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FRIAGRIP

FGE FRIAGRIP Capac de inchidere

L Capac de inchidere cu o prindere longitudinala puternica pentru
inchiderea tevilor din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila,
ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX), in subteran.

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).
m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele:
© segmentul de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal,
m acoperit pe intreaga circumferinta

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 44 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°

=

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.
Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 PFA Q
/PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar S~
DN d Cod comandi B L Suruburi toin tax G’e“[tlf';; VE  PE
40 43,5-63,5 672201 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
65 63,0-83,7 672203 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96
80 85,7-107,0 672205 212 156 3 x 670603 65 10 4,400 4 96
100 107,2-133,2 672207 280 184 3 x 670707 90 125 8,400 2 48
125 132,2-160,2 672209 305 202 3 x 670707 90 135 10,000 1 18
150 158,2-192,2 672211 339 206 4 x 670707 90 135 12,500 1 18
175 192,2-226,9 672213 403 222 5 x 670707 125 165 19,200 1 8
200 218,1-256,0 672215 432 224 5 x 670707 125 165 21,100 1 4
250 266,2-310,2 672217 476 299 6 x 670717 125 165 32,200 1 4
300 315,0-356,0 672219 522 300 8 x 670717 125 200 38,900 1 4
Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682
Presiune de lucru maxima admisa Gaz: pana la DN 400 = 5 bar b Hz
Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar -
DN d Cod comandi B L Suruburi to ta G’e“[:(a;f VE  PE
40 43,5-63,5 670201 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
65 63,0-83,7 670203 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96 L
80 85,7-107,0 670205 212 156 3 x 670603 65 110 4,400 4 96 QOC
100 107,2-133,2 670207 280 184 3 x 670707 90 125 8,400 2 48 (&)
125 132,2-160,2 670209 305 202 3 x 670707 90 135 10,000 1 18 ?EE
150 158,2-192,2 670211 339 206 4 x 670707 90 135 12,500 1 18 (T
175 192,2-226,9 670213 403 222 5x 670707 125 165 19,200 1 8
200 218,1-256,0 670215 432 224 5 x 670707 125 165 21,100 1 4
250 266,2-310,2 670217 476 299 6 x 670717 125 165 32,200 1 4
300 315,0-356,0 670219 522 300 8 x 670717 125 200 38,900 1 4
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FRIAGRIP

FGEG FRIAGRIP Capac de inchidere cu filet interior
L Capac de inchidere cu filet interior cu o prindere longitudinala puternica
B pentru inchiderea tevilor din diverse materiale (otel, fonta, fonta ductila,
Rp ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX), in subteran.
N A m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).

m Sistemul de prindere pentru conductele din toate materialele: segmentul
de fixare din Acetal, segmentul de prindere din Acetal, acoperit pe intreaga
o circumferinta

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 44 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport
intern SHVA.
Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi
garantata
Suruburi zincate si acoperite cu Sheraplex
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 PFA Q
/PN Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar o~~~
DN d Rp Cod comanda B L Suruburi ton toa Gre“[féf VE PE
40 43,5-63,5 2" 672301 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
40 43,5-63,5 11/4” 672302 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
65 63,0-83,7 2" 672303 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96
65 63,0-83,7 11/2" 672304 189 140 3 x670603 65 95 3,600 4 96
80 85,7-107,0 2" 672305 212 156 3 x 670603 65 110 4,400 4 96
100 107,2-133,2 2" 672307 280 184 3 x 670707 90 125 8,400 2 48
125 132,2-160,2 2" 672309 305 202 3x 670707 90 135 10,000 1 18
150 158,2-192,2 2’ 672311 339 206 4 x 670707 90 135 12,500 1 18
175 192,2-226,9 2" 672313 403 222 5x 670707 125 165 19,200 1 8
200 218,1-256,0 2" 672315 432 224 5x 670707 125 165 21,100 1 4
250 266,2-310,2 2" 672317 476 299 6 x 670717 125 165 32,200 1 4
300 315,0-356,0 2" 672319 522 300 8 x 670717 125 200 38,900 1 4

Suruburi zincate si acoperite cu Sheraplex

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682

Presiune de lucru maxima admisa Gaz: pana la DN 400 = 5 bar /

Alte calitati ale apei PFA /PN: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 = 10 bar

>

H.

Greutate

DN d Rp Cod comanda B L Suruburi tmin tmax kg] VE PE
40 43,5-63,5 2" 670301 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
40 43,5-63,5 11/4” 670302 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
65 63,0-83,7 2" 670303 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96
80 85,7-107,0 2" 670305 212 156 3 x670603 65 110 4,400 4 96

100 107,2-133,2 2" 670307 280 184 3 x 670707 90 125 8,400 2 48

125 132,2-160,2 2" 670309 305 202 3 x 670707 90 135 10,000 1 18

150 158,2-192,2 2’ 670311 339 206 4 x 670707 90 135 12,500 1 18

175 192,2-226,9 2" 670313 403 222 5x 670707 125 165 19,200 1 8

200 218,1-256,0 2" 670315 432 224 5 x 670707 125 165 21,100 1 4

250 266,2-310,2 2" 670317 476 299 6 x 670717 125 165 32,200 1 4

300 315,0-356,0 2" 670319 522 300 8 x 670717 125 200 38,900 1 4
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FRIAGRIP

FGEG FRIAGRIP Capac de inchidere cu filet interior
Suruburi otel inoxidabil
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 PFA /PN O
Apa: pana la DN 300 = 16 bar, mai mare DN 300 =10 bar S~~~
DN d Rp Cod comanda B L Suruburi toin tax Gre”[tka;f VE PE
40 43,5-63,5 2" 672351 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
40 43,5-63,5 11/4” 672352 168 140 3 x 670603 65 95 3,100 4 96
65 63,0-83,7 2" 672353 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96
65 63,0-83,7 11/2” 672354 189 140 3 x 670603 65 95 3,600 4 96
80 85,7-107,0 2" 672355 212 156 3 x 670603 65 110 4,400 4 96
100 107,2-133,2 2" 672357 280 184 3 x 670707 90 125 8,400 2 48
125 132,2-160,2 2" 672359 305 202 3 x 670707 90 135 10,000 1 18
150 158,2-192,2 2" 672361 339 206 4 x 670707 90 135 12,500 1 18
175 192,2-226,9 2" 672363 403 222 5 x 670707 125 165 19,200 1 8
200  218,1-256,0 2" 672365 432 224 5 x 670707 125 165 21,100 1 4
250  266,2-310,2 2" 672367 476 299 6 x 670717 125 165 32,200 1 4
300 315,0-356,0 2" 672369 522 300 8 x 670717 125 200 38,900 1 4

FRIACORE
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UGFA

UltraGrip Amplificat

UltraGrip Adaptor cu flangsa amplificat

Nota:

Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport intern SHVA.

Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi garantata

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA /PN Apa: 16 bar

Adaptor cu flansa cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea tevilor din diverse materiale (otel,
fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/PEX), in subteran.
m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 um gem. GSK)

® Un sistem de prindere pentru tevile din materiale diferite: otel inoxidabil V4A/AISI316
B Garnitura de etansare din EPDM

B Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 35 mm
m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°

DN d F'a"gﬁ F'a";; Cod comand G’e“[t:;; VE
700 700-735 600 16 VJ35160 413,000 1
700 700-735 700 16 VJ35161 437,000 1
700 727-762 700 16 VJ35162 454,000 1
700 750-785 700 16 VJ35163 455,000 1
800 789-824 700 16 VJ35164 484,000 1
800 789-824 800 16 VJ35166 536,000 1
800 825-860 800 16 VJ35167 559,000 1
800 853-888 800 16 VJ35168 559,000 1
800 892-927 800 16 VJ35170 559,000 1
900 892-927 900 16 VJ35171 559,000 1
700 700-735 600 10 VJ35460 437,000 1
700 700-735 700 10 VJ35461 437,000 1
700 727-762 700 10 VJ35462 454,000 1
700 750-785 700 10 VJ35463 455,000 1
800 789-824 700 10 VJ35464 484,000 1
800 789-824 800 10 VJ35466 484,000 1
800 825-860 800 10 VJ35467 559,000 1
800 853-888 800 10 VJ35468 559,000 1
800 892-927 800 10 VJ35470 559,000 1
900 892-927 900 10 VJ35471 559,000 1
UGK UltraGrip Cuplaj amplificat

Cuplaj cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea tevilor din diverse materiale (otel, fonta, fonta
ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/PEX), in subteran.

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
m Protectie Tmpotriva coroziunii Rilsan (min. 250 um gem. GSK)
B Un sistem de prindere pentru tevile din materiale diferite: otel inoxidabil V4A/AISI316

B Garnitura de etansare din EPDM

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 35 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 8°

Nota:
Pentru utilizarea la tevi PE-HD/PEX, este necesara utilizarea unui suport intern SHVA.

Cand este utilizat la tevi AZ, forta longitudinala de prindere nu poate fi garantata

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA /PN Apa: 16 bar

148

DN d PN Cod comandi Greultka;; VE
700 700-735 16 VJ35060 559,000 1
700 727-762 16 VJ35061 591,000 1
700 750-785 16 VJ35062 592,000 1
800 789-824 16 VJ35063 638,000 1
800 825-860 16 VJ35064 684,000 1
800 853-888 16 VJ35065 680,000 1
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UltraGrip Amplificat

UltraGrip Cuplaj redus amplificat

Cuplaj redus cu o prindere longitudinala puternica pentru imbinarea tevilor din diverse materiale (otel,
fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/PEX), in subteran.

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 um gem. GSK)

® Un sistem de prindere pentru tevile din materiale diferite: otel inoxidabil V4A/AISI316

B Garnitura de etansare din EPDM

B Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 35 mm

m Suruburi si piulite din otel inoxidabil

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 8°

Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA /PN Apa: 16 bar

DN d, d, PN Cod comanda Gre“[f;f VE
700 700-735 727-762 16 VJ35260 580,000 1
700 700-735 750-785 16 VJ35261 666,000 1
700 727-762 750-785 16 VJ35262 611,000 1
700 700-735 789-824 16  VJ35264 635,000 1
700 727-762 789-824 16 VJ35265 635,000 1
800 789-824 825-860 16  VJ35266 1054,000 1
800 789-824 853-888 16 VJ35267 726,000 1
800 825-860 853-888 16 VJ35268 705,000 1
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FRIAGRIP Piese de schimb si scule

FGSM

Suruburi, saibe si piulite din otel inoxidabil

FRIAGRIP Suruburi, saibe si piulite

Daca aveti intrebari cu privire la cantitatile necesare, va rugam sa nu ezitati sa ne contactati
direct: Tel. + 40 (0) 269 846 256.

L Cod comanda L Suruburi SW [mm] (EDEIED VE
Cap surub ’ [kg]
HRH/Hexagon 670601 70 M12 19 0,800 1
CSX/Semirotund 670603 70 M12 19 0,200 1
HRH/Hexagon 670607 90 M16 24 0,180 1
HRH/Hexagon 670609 120 M16 24 0,220 1
HRH/Hexagon 670619 140 M16 24 0,220 1
CSX/Semirotund 670707 93 M16 24 0,140 1
CSX/Semirotund 670717 120 M16 24 0,250 1
HRH/Hexagon 670719 150 M20 30 0,220 1
LSN Chei tubulare lungi pentru produsele FRIAGRIP
Chei tubulare lungi pentru montarea pieselor din gama FRIAGRIP, Ultra-Range, Wide-Range, Standard-
Range, AQUAFAST, FRIACLAMP si multe altele.
Port scula: patrar /,”
f ‘..-l‘ Material: Chrom-Vanadiu-Otel pentru scule

";;,f”“

Lungime: 150 mm

d Codcomands L SW [mm] G’e“[‘ka;f VE
M10 670817 150 17 0,300 1
M12 670819 150 19 0,300 1
M14 670822 150 22 0,300 1
M16 670824 150 24 0,300 1
M20 670830 150 30 0,300 1
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FRIAGRIP Piese de schimb si scule

FGDK FRIAGRIP Sistem de etansare complet

Sistem de etansare complet pentru piesele FRIAGRIP care consta din:
m Garnitura de etansare din EPDM respectiv NBR

m Secmentele de fixare din Acetal

m Segmentele de prindere din Acetal, acoperite cu corindon

Nota:
La reutilizarea de mai multe ori a unei piese, de fiecare data se va
nlocui sistemul de etansare.

ll>

Garnitura de etangsare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW, W270

DN d PN Cod comandi G'e“[:f;f VE
32 36,0-46,0 16 672900 0,500 1
40 43,5-63,5 16 672901 0,500 24
50 48,0-71,0 16 672902 0,500 1
65 63,0-83,7 16 672903 0,500
80 85,7-107,0 16 672905 0,500 60
100 107,2-133,2 16 672907 1,100 1
125 132,2-160,2 16 672909 1,300 1
150 158,2-192,2 16 672911 1,500 1
175 192,2-226,9 10 672913 1,800 1
200 218,1-256,0 10 672915 2,050 1
250 266,2-310,2 10 672917 2,350 1
300 315,0-356,0 10 672919 2,700 1
350 352,2-396,0 10 672921 2,700 1
400 398,2-442,0 10 672923 3,000 1
400+ 448,0-492,0 672925 6,000 1
500 498,0-552,0 672927 6,000 1
500+ 558,0-608,0 672929 6,000 1
600 604,0-648,0 672931 13,000 1
600+ 676,0-726,0 672933 15,000 1

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682 —_—

LLl

DN d PN  Cod comandi G'e“[t'f‘;; VE x

32 36,0-46,0 16 670900 0,500 1 %

40 43,5-63,5 16 670901 0,500 1 v
50 48,0-71,0 16 670902 0,500 1
65 63,0-83,7 16 670903 0,500 1
80 85,7-107,0 16 670905 0,500 1
100 107,2-133,2 16 670907 1,100 1
125 132,2-160,2 16 670909 1,300 1
150 158,2-192,2 16 670911 1,500 1
175 192,2-226,9 10 670913 1,700 1
200 218,1-256,0 10 670915 2,050 1
250 266,2-310,2 10 670917 2,350 1
300 315,0-356,0 10 670919 2,700 1
350 352,2-396,0 10 670921 2,700 1
400 398,2-442,0 10 670923 3,000 1
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SHVA

Suporti interni din otel inoxidabil pentru
conducte din PE 80, PE 100 si PEX

Suporti interni

Suporti interni din otel inoxidabil cu pana de fixare pentru utilizarea pieselor din gama de produse FRIAGRIP,
Ultra-Range si Wide-Range la conductele PE-HD/PEX, conducte cu peretele subtire PVC < SDR21, la cerere.

Grosimea peretelui SHVA mai mic sau egal cu d 180: 1mm; mai mare sau egal cu d 200: 2 mm.

Suportii interni d40 si d50 nu au pana de fixare.

Suportii interni de la d 450 constau din 2 semicoliere si 2 pene de fixare (L1 = lungime pana) .

Greutate

152

d SDR Cod comanda L L1 kg] VE
40 11 670501 110 0,200 20
50 11 670502 110 0,200 20
63 17 670503 130 220 0,150 40
63 11 670504 130 220 0,150 40
75 17 670505 130 220 0,200 6
75 11 670506 130 220 0,200 6
90 17 670507 130 220 0,300 40
90 11 670508 130 220 0,240 40

110 17 670509 150 220 0,350 25
110 11 670510 150 220 0,300 25
125 17 670511 150 220 0,350 22
125 11 670512 150 220 0,400 22
140 17 670513 150 220 0,450 9
140 11 670514 150 220 0,400 9
160 17 670515 175 220 0,550 12
160 11 670516 175 220 0,500 12
180 17 670517 175 220 0,600 12
180 11 670518 175 220 0,700 18
200 17 670519 180 220 1,900 4
200 11 670520 180 220 1,750 4
225 17 670521 180 220 2,100 16
225 11 670522 180 220 2,000 16
250 17 670523 180 220 2,250 4
250 11 670524 180 220 2,100 3
280 17 670527 200 220 2,800 16
280 11 670528 200 220 2,500 16
315 17 670525 200 220 3,000 12
315 11 670526 200 220 2,850 12
355 17 670533 200 220 3,500 2
355 11 670534 200 220 3,100 2
400 17 670529 200 220 1,020 1
400 11 670530 200 220 1,020 1
450 17 670531 250 300 10,000 1
450 11 670532 250 300 10,000 1
500 17 670535 250 300 3,000 1
500 11 670536 250 300 6,000 1
560 17 670537 250 300 6,000 1
560 11 670538 250 300 6,000 1
630 17 670539 250 300 13,000 1
630 11 670540 250 300 13,000 1
710 17 670541 250 300 13,000 1
710 11 670542 250 300 13,000 1
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Ultra-Range

URFA Adaptor cu flansa Ultra-Range (piesa-EU)
Adaptor cu flansa pentru imbinarea tevilor de materiale diferite (otel,
= L = otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX)
i . ' , mCarcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
ﬁ; /?* o m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 ym gem. GSK).
i ———————ay m Suruburile si piulitele zincate/acoperite cu sheraplex respectiv din otel
E inoxidabil

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 34 mm

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 4°

m Conexiunea la flansa conform DIN EN1092, PN 10 si PN 16

(n] { { B

. Nota:
La utilizarea cu tevi din PE-HD/PEX este necesar a se utiliza un suport
intern SHVA, ca alternativa recomandam produsul FRIAGRIP.

Suruburi zincate si acoperite cu sheraplex
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / Q
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar bttt
DN d F'angs F'anlf: Cod comanda D B Lty toa G’e“[t:‘;; VE PE
40/50 43,5-63,5 50 10/16  UR-14R9-043-05 167 151 115 80 90 4,400 4 9%
65 63,0-83,7 65 10/16  UR-14R9-063-06 185 171 120 80 90 5,100 4 9
80  857-107,0 80 10/16  UR-14R9-085-08 200 192 140 80 110 5,800 2 60
100 107,2-133,2 100 10/16  UR-14R9-107-10 234 231 170 85 110 8,600 2 48
125  132,2-160,2 125 10/16  UR-14R9-132-12 268 265 150 90 120 9,800 2 48
150  158,2-192,2 150 10/16  UR-14R9-158-15 317 303 200 100 125 14,200 118
175 192,2-226,9 200 10/16  UR-14R9-192-20 344 344 230 100 150 17,200 118
200  218,1-252,1 200 10/16  UR-14R9-218-20 374 369 230 100 150 20,400 1 18
250  266,2-300,2 250 10/16  UR-14R9-266-25 424 417 285 100 180 27,500 1 4
300  315,0-349,0 300 10/16  UR-14R9-315-30 472 466 285 100 180 34,300 1 4
Suruburi din otel inoxidabil
Dichtung EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270 Q
PFA/PN Apa = 16 bar e
DN d F'a"gs F'a"s'f; Cod comanda D B L ot tma Gre“[tka;;’ VE PE
40/50 43,5-63,5 50 10/16  UR-14R9X043-05 167 151 115 80 90 4400 4 9%
65 63,0-83,7 65 10/16  UR-14R9X063-06 185 171 120 80 90 5100 4 96
80  857-107,0 80 10/16  UR-14R9X085-08 200 192 140 80 110 5,800 2 60
100 107,2-133,2 100 10/16  UR-14R9X107-10 234 231 170 85 110 8,600 2 48 o
125  132,2-160,2 125 10/16  UR-14R9X132-12 268 265 150 9 120 9,800 2 48 o
150  158,2-192,2 150 10/16  UR-14R9X158-15 317 303 200 100 125 14,200 118 2
175 192,2-226,9 200 10/16  UR-14R9X192-20 344 344 230 100 150 17,200 1 18 '
200  218,1-252,1 200 10/16  UR-14R9X218-20 374 369 230 100 150 20,400 1 18 -
250  266,2-300,2 250 10/16  UR-14R9X266-25 424 417 285 100 180 27,500 1 4
300  315,0-349,0 300 10/16  UR-14R9X315-30 472 466 285 100 180 34,300 1 4
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Ultra-Range

Suruburi zincate acoperite cu sheraplex

URFA

Adaptor cu flansa Ultra-Range (piesa-EU)

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682
Presiune de lucru maxima admisa Gaz = 5 bar / Alte calitati ale apei = 16 bar

o)

DN d F"’“gﬁ F'a";’j Cod comands D B L ton toe G'e“[tg; VE PE

40/50 43,5-63,5 50 10/16  UR-14R2-043-05 167 151 115 80 90 4,400 4 96

65 63,0-83,7 65 10/16  UR-14R2-063-06 185 171 120 80 90 5100 4 9

80  857-107,0 80 10/16  UR-14R2-085-08 200 192 140 80 110 5,800 2 60

100  107,2-133,2 100 10/16  UR-14R2-107-10 234 231 170 85 110 8,600 2 48

125  132,2-160,2 125 10/16  UR-14R2-132-12 268 265 150 9 120 9,800 2 48

150  158,2-192,2 150 10/16  UR-14R2-158-15 317 303 200 100 125 14,200 118

175 192,2-226,9 200 10/16  UR-14R2-192-20 344 344 230 100 150 17,200 118

200  218,1-252,1 200 10/16  UR-14R2-218-20 374 369 230 100 150 20,400 118

250  266,2-300,2 250 10/16  UR-14R2-266-25 424 417 285 100 180 27,500 1 4

300  315,0-349,0 300 10/16  UR-14R2-315-30 472 466 285 100 180 34,300 1 4
Suruburi otel inoxidabil

Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682 b

Presiune de lucru maxima admisa Gaz = 5 bar / Alte calitati ale apei = 16 bar -—

DN g Flanss Flans®  God comanda D B Lty to G’e”[tka;;’ VE PE

40/50 43,5-63,5 50 10/16  UR-14R2X043-05 167 151 115 80 90 4,400 4 96

65 63,0-83,7 65 10/16  UR-14R2X063-06 185 171 120 80 90 5100 4 96

80  857-107,0 80 10/16  UR-14R2X085-08 200 192 140 80 110 5800 2 60

100  107,2-133,2 100 10/16  UR-14R2X107-10 234 231 170 85 110 8600 2 48

125  132,2-160,2 125 10/16  UR-14R2X132-12 268 265 150 9 120 9,800 2 48

150  158,2-192,2 150 10/16  UR-14R2X158-15 317 303 200 100 125 14,200 118

175 192,2-226,9 200 10/16  UR-14R2X192-20 344 344 230 100 150 17,200 118

200  218,1-252,1 200 10/16  UR-14R2X218-20 374 369 230 100 150 20,400 1 18

250  266,2-300,2 250 10/16  UR-14R2X266-25 424 417 285 100 180 27,500 1 4

300  315,0-349,0 300 10/16  UR-14R2X315-30 472 466 285 100 180 34,300 1 4
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Ultra-Range

URK Cuplaj Ultra-Range (piesa-U)

Cuplaj pentru imbinarea tevilor de materiale diferite (otel, otel, fonta,fonta
ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX)

- : - m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

= m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).

— a m Suruburile si piulitele zincate/acoperite cu sheraplex respectiv din otel
----- o 1 inoxidabil
1 F m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR
m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 34 mm
m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 8°

Nota:
La utilizarea cu tevi din PE-HD/PEX este necesar a se utiliza un suport
intern SHVA, ca alternativa recomandam produsul FRIAGRIP.

Suruburi zincate acoperite cu sheraplex

Garnitura de etangare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / Q
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar it
DN d Cod comandi B L ton tay G’e”[tka;; VE PE
40/50 43,5-63,5 UR-02R9-043 151 210 80 95 4,500 4 96
65 63,0-83,7 UR-02R9-063 171 215 80 95 5,200 2 48
80 85,7-107,0 UR-02R9-085 192 240 75 110 6,300 4 72
100 107,2-133,2  UR-02R9-107 231 260 75 120 9,000 1 30
125 132,2-160,2 UR-02R9-132 265 260 75 120 11,300 1 30
150 158,2-192,2 UR-02R9-158 308 305 90 145 15,400 1 18
175 192,2-226,9 UR-02R9-192 344 320 90 145 21,700 1 12
200 218,1-252,1 UR-02R9-218 369 320 90 145 24,300 1 12
250 266,2-300,2 UR-02R9-266 417 400 90 185 34,700 1 2
300 315,0-349,0 UR-02R9-315 466 400 90 185 39,400 1 2
Suruburi din otel inoxidabil
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / 6
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar o~~~
DN d Cod comandi B L toin ta Gre“[f;; VE PE
40/50 43,5-63,5 UR-02R9X043 151 210 80 95 4,500 4 96
65 63,0-83,7 UR-02R9X063 171 215 80 95 5,200 2 48
80 85,7-107,0 UR-02R9X085 192 240 75 110 6,300 4 72
100 107,2-133,2  UR-02R9X107 231 260 75 120 9,000 1 30
125 132,2-160,2 UR-02R9X132 265 260 75 120 11,300 1 30 e
150 158,2-192,2  UR-02R9X158 308 305 90 145 15,400 1 18 o
175 192,2-226,9 UR-02R9X192 344 320 90 145 21,700 1 12 2
200 218,1-252,1 UR-02R9X218 369 320 90 145 24,300 1 12 r
250 266,2-300,2 UR-02R9X266 417 400 90 185 34,700 1 2 w
300 315,0-349,0 UR-02R9X315 466 400 90 185 39,400 1 2
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Ultra-Range

URK Cuplaj Ultra-Range (piesa-U)
Suruburi zincate acoperite cu sheraplex
Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682 A
Presiune de lucru maxima admisa Gaz = 5 bar / Alte calitati ale apei = 16 bar e
DN d Cod comandi B L toin tra G'e”[tka;f VE PE
40/50 43,5-63,5 UR-02R2-043 151 210 80 95 4,500 4 96
65 63,0-83,7 UR-02R2-063 171 215 80 95 5,200 2 48
80 85,7-107,0 UR-02R2-085 192 240 75 110 6,300 4 72
100 107,2-133,2  UR-02R2-107 231 260 75 120 9,000 1 30
125 132,2-160,2 UR-02R2-132 265 260 75 120 11,300 1 30
150 158,2-192,2 UR-02R2-158 308 305 90 145 15,400 1 18
175 192,2-226,9 UR-02R2-192 344 320 90 145 21,700 1 12
200 218,1-252,1 UR-02R2-218 369 320 90 145 24,300 1 12
250 266,2-300,2 UR-02R2-266 417 400 90 185 34,700 1 2
300 315,0-349,0 UR-02R2-315 466 400 90 185 39,400 1 2
Suruburi din otel inoxidabil
Garnitura de etansare NBR, DIN-EN 682 b
Presiune de lucru maxima admisa Gaz = 5 bar / Alte calitati ale apei = 16 bar -—
DN d Cod comandi B L toin tax G’e“[tlf‘;; VE PE
40/50 43,5635 UR-02R2X043 151 210 80 95 4,500 4 96
65 63,0-83,7 UR-02R2X063 171 215 80 95 5,200 2 48
80 85,7-107,0 UR-02R2X085 192 240 75 110 6,300 4 72
100 107,2-133,2  UR-02R2X107 231 260 75 120 9,000 1 30
125 132,2-160,2 UR-02R2X132 265 260 75 120 11,300 1 30
150 158,2-192,2  UR-02R2X158 308 305 90 145 15,400 1 18
175 192,2-226,9 UR-02R2X192 344 320 90 145 21,700 1 12
200 218,1-252,1 UR-02R2X218 369 320 90 145 24,300 1 12
250 266,2-300,2 UR-02R2X266 417 400 90 185 34,700 1 2
300 315,0-349,0 UR-02R2X315 466 400 90 185 39,400 1 2
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Wide-Range

WRFA Adaptor cu flansa Wide-Range (piesa-EU)

Adaptor cu flansa pentru imbinarea tevilor de materiale diferite (otel,
otel, fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX)

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).

m Suruburile si piulitele zincate/acoperite cu sheraplex respectiv din otel
inoxidabil

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 17 mm

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 3°

= Conexiunea la flansa conform DIN EN1092, PN 10 und PN 16

Nota:
La utilizarea cu tevi din PE-HD/PEX este necesar a se utiliza un suport
intern SHVA, ca alternativa recomandam produsul FRIAGRIP.

Suruburi zincate acoperite cu sheraplex
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / 6
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar hatiatiatnd
DN d F'a"gs F'a"lf; Cod comandi L G'e“[t:;; VE PE
300 351,0-368,0 300 10  GB-14R9-351-30 345 32,700 1 4
300 351,0-368,0 300 16 GB-16R9-351-30 345 37,800 1 4
350 374,5-391,5 350 10  GB-14R9-374-35 180 30,900 1 2
350 374,5-391,5 350 16 GB-16R9-374-35 180 30,900 1 2
350 394,3-411,3 350 10  GB-14R9-394-35 280 40,000 1 1
350 394,3-411,3 350 16 GB-16R9-394-35 280 39,800 1 1
400 404,8-421,8 400 10  GB-14R9-404-40 180 34,600 1 1
400 404,8-421,8 400 16 GB-16R9-404-40 180 39,600 1 1
400 425,0-442,0 400 10  GB-14R9-425-40 180 35,500 1 1
400 425,0-442,0 400 16 GB-16R9-425-40 180 37,700 1 1
400 447,2-464,2 400 10  GB-14R9-447-40 280 45,900 1 1
400 447,2-464,2 400 16 GB-16R9-447-40 280 45,900 1 1
400 455,0-472,0 400 10  GB-14R9-455-40 280 41,100 1 1
400 455,0-472,0 400 16 GB-16R9-455-40 280 45,600 1 1
450 501,9-518,9 450 10  GB-14R9-501-45 280 53,700 1 1
450 501,9-518,9 450 16 GB-16R9-501-45 280 53,700 1 1
500 501,9-518,9 500 10  GB-14R9-501-50 180 53,700 1 1
500 501,9-518,9 500 16 GB-16R9-501-50 180 53,700 1 1
500 510,0-527,0 500 10  GB-14R9-510-50 180 48,000 1 1 o
500 510,0-527,0 500 16 GB-16R9-510-50 180 53,000 1 1 o
500 527,0-544,0 500 10  GB-14R9-527-50 180 50,500 1 1 2
500 527,0-544,0 500 16 GB-16R9-527-50 180 50,500 1 1 I
500 540,1-557,1 500 10  GB-14R9-540-50 280 50,500 1 1 L
500 540,1-557,1 500 16 GB-16R9-540-50 280 50,500 1 1
500 555,3-572,3 500 10  GB-14R9-555-50 280 62,000 1 1
500 555,3-572,3 500 16 GB-16R9-555-50 280 64,000 1 1
500 566,5-583,5 500 10  GB-14R9-566-50 345 59,100 1 1
500 566,5-583,5 500 16 GB-16R9-566-50 345 62,200 1 1
500 582,2-599,2 500 10  GB-14R9-582-50 345 54,200 1 1
500 582,2-599,2 500 16 GB-16R9-582-50 345 62,500 1 1
600 601,0-618,0 600 10  GB-14R9-601-60 180 63,000 1 1
600 601,0-618,0 600 16 GB-16R9-601-60 180 65,500 1 1
600 630,5-647,5 600 10  GB-14R9-630-60 180 63,400 1 1
600 630,5-647,5 600 16 GB-16R9-630-60 180 66,100 1 1
600 645,2-662,2 600 10  GB-14R9-645-60 280 63,100 1 1
600 645,2-662,2 600 16 GB-16R9-645-60 280 63,700 1 1
600 675,0-692,0 600 10  GB-14R9-675-60 280 64,400 1 1
600 675,0-692,0 600 16 GB-16R9-675-60 280 78,000 1 1
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Wide-Range

WRFA

Suruburi otel inoxidabil
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /

Adaptor cu flansa Wide-Range (piesa-EU)

DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar o~~~
DN d F"’“gﬁ F'a"'f; Cod comanda L Gre“[:(a;f VE PE
300 351,0-368,0 300 10  GB-14R9X351-30 345 32,700 1 4
300 351,0-368,0 300 16  GB-16R9X351-30 345 37,800 1 4
350 374,5-391,5 350 10 GB-14R9X374-35 180 30,900 1 2
350 374,5-391,5 350 16 GB-16R9X374-35 180 30,900 1 B
350 394,3-411,3 350 10  GB-14R9X394-35 180 40,000 1 1
350 394,3-411,3 350 16 GB-16R9X394-35 280 39,800 1 1
400 404,8-421,8 400 10  GB-14R9X404-40 180 34,600 1 1
400 404,8-421,8 400 16  GB-16R9X404-40 180 39,600 1 1
400 425,0-442,0 400 10  GB-14R9X425-40 180 35,500 1 1
400 425,0-442,0 400 16  GB-16R9X425-40 180 37,700 1 1
400 447,2-464,2 400 10 GB-14R9X447-40 280 45,900 1 1
400 447,2-464,2 400 16  GB-16R9X447-40 280 45,900 1 1
400 455,0-472,0 400 10  GB-14R9X455-40 280 45,600 1 1
400 455,0-472,0 400 16 GB-16R9X455-40 280 45,600 1 1
450 501,9-518,9 450 10 GB-14R9X501-45 280 53,700 1 1
450 501,9-518,9 450 16 GB-16R9X501-45 280 53,700 1 1
500 501,9-518,9 500 10  GB-14R9X501-50 180 53,700 1 1
500 501,9-518,9 500 16 GB-16R9X501-50 180 53,700 1 1
500 510,0-527,0 500 10  GB-14R9X510-50 180 48,000 1 1
500 510,0-527,0 500 16 GB-16R9X510-50 180 53,000 1 1
500 527,0-544,0 500 10  GB-14R9X527-50 180 50,500 1 1
500 527,0-544,0 500 16 GB-16R9X527-50 180 50,500 1 1
500 540,1-557,1 500 10  GB-14R9X540-50 280 50,500 1 1
500 540,1-557,1 500 16  GB-16R9X540-50 280 50,500 1 1
500 555,3-572,3 500 10  GB-14R9X555-50 280 62,000 1 1
500 555,3-572,3 500 16  GB-16R9X555-50 280 64,000 1 1
500 566,5-583,5 500 10  GB-14R9X566-50 345 59,100 1 1
500 566,5-583,5 500 16  GB-16R9X566-50 345 62,200 1 1
500 582,2-599,2 500 10  GB-14R9X582-50 345 54,200 1 1
500 582,2-599,2 500 16  GB-16R9X582-50 345 62,500 1 1
600 601,0-618,0 600 10  GB-14R9X601-60 180 63,000 1 1
600 601,0-618,0 600 16  GB-16R9X601-60 180 65,500 1 1
600 630,5-647,5 600 10  GB-14R9X630-60 180 63,400 1 1
600 630,5-647,5 600 16  GB-16R9X630-60 180 66,100 1 1
600 645,2-662,2 600 10  GB-14R9X645-60 280 63,100 1 1
600 645,2-662,2 600 16  GB-16R9X645-60 280 63,700 1 1
600 675,0-692,0 600 10 GB-14R9X675-60 280 64,400 1 1
600 675,0-692,0 600 16  GB-16R9X675-60 280 78,000 1 1
700 689,0-706,0 600 10  GB-14R9X689-60 345 90,300 1 1
700 689,0-706,0 600 16  GB-16R9X689-60 345 90,300 1 1
700 710,0-727,0 700 10 GB-14R9X710-70 345 90,300 1 1
700 710,0-727,0 700 16  GB-16R9X710-70 345 90,300 1 1
700 733,0-750,0 700 10  GB-14R9X733-70 345 90,300 1 1
700 733,0-750,0 700 16  GB-16R9X733-70 345 90,300 1 1
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Wide-Range

WRK Cuplaj Wide-Range (piesa-U)

Cuplaj pentru imbinarea tevilor de materiale diferite (otel, otel, fonta,
fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX)

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)

m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).

m Suruburile si piulitele zincate/acoperite cu sheraplex respectiv din otel
inoxidabil

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 17 mm

m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 6°

Nota:
La utilizarea cu tevi din PE-HD/PEX este necesar a se utiliza un suport
intern SHVA, ca alternativa recomandam produsul FRIAGRIP.

Suruburi zincate acoperite cu sheraplex
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / Q
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar e

DN d  Cod comanda L G'e“[:(a;f VE PE

300 351,0-368,0 GB-02R9-351 310 32,400 1 2

350 374,5-391,5 GB-02R9-374 310 34,200 1 1

400 394,3-411,3 GB-02R9-394 310 35,600 1 1

400 418,2-4352 GB-02R9-418 310 37,600 1 1

400 447,2-4642  GB-02R9-447 310 40,900 1 1

450 455,0-472,0 GB-02R9-455 310 41,200 1 1

450 476,0-493,0 GB-02R9-476 310 43,000 1 1

500 501,9-518,9 GB-02R9-501 310 44,500 1 1

500 527,0-544,0 GB-02R9-527 310 47,700 1 1

500 555,3-572,3 GB-02R9-555 310 49,800 1 1

600 630,5-647,5 GB-02R9-630 310 56,100 1 1

600 662,0-679,0 GB-02R9-662 310 58,400 1 1

600 675,0-692,0 GB-02R9-675 310 59,000 1 1
Suruburi otel inoxidabil
Garnitura de etangare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / Q
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar bttt

DN d  Cod comanda L G’e“[‘;‘;f VE PE

300 351,0-368,0 GB-02R9X351 310 32,400 1 2

350 374,5-391,5 GB-02R9X374 310 34,200 1 1 o

400 394,3-411,3 GB-02R9X394 310 35,600 1 1 o

400 418,2-4352 GB-02R9X418 310 37,600 1 1 2

400 447,2-464,2  GB-02R9X447 310 40,900 1 1 I

450 455-0-472,0 GB-02R9X455 310 41,200 1 1 L

450 476,0-493,0 GB-02R9X476 310 43,000 1 1

500 501,9-518,9 GB-02R9X501 310 44,500 1 1

500 527,0-544,0 GB-02R9X527 310 47,700 1 1

500 555,3-572,3 GB-02R9X555 310 49,800 1 1

600 630,5-647,5 GB-02R9X630 310 56,100 1 1

600 662,0-679,0 GB-02R9X662 310 58,400 1 1

600 675,0-692,0 GB-02R9X675 310 59,000 1 1

700 689,0-706,0 GB-02R9X689 310 56,300 1 1

700 695,0-712,0 GB-02R9X695 310 56,700 1 1

700 710,0-727,0 GB-02R9X710 310 57,700 1 1

700 733,0-750,0 GB-02R9X733 310 59,000 1 1

«J Fria Technic Weld e www.friatechnic-weld.ro e 11/2024 159



WRKR

Cuplaj redus Wide-Range (piesa-U)

Wide-Range

Suruburi zincate acoperite cu sheraplex
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar

Cuplaj redus pentru imbinarea tevilor de materiale diferite (otel, otel,
fonta, fonta ductila, ciment fibros, PVC, PE-HD/ PEX)

m Carcasa si inelul de ghidare din fonta ductila (EN-GS-450-10)
m Protectie impotriva coroziunii Rilsan (min. 250 pm gem. GSK).
m Suruburile si piulitele zincate/acoperite cu sheraplex respectiv din

otel inoxidabil

m Garnitura de etansare EPDM respectiv NBR

m Adecvat pentru tolerante de diametru de max. 17 mm
m Este permisa o deviere unghiulara a tevilor de max. 6°

Nota:

La utilizarea cu tevi din PE-HD/PEX este necesar a se utiliza un suport
intern SHVA, ca alternativa recomandam produsul FRIAGRIP.

2

DN d, d, Cod comanda L G"’“[L":f VE
300 315,0-332,0 351,0-368,0 GB-99R9-315351 230 32,100 1
300 315,0-332,0 367,0-384,0 GB-99R9-315367 230 33,500 1
350 351,0-368,0 37453915 GB-99R9-351374 300 33,000 1
350 374,5-391,5 304,3-411,3 GB-99R9-374394 300 34,500 1
350 374,5-391,5 40484218 GB-09R9-374404 300 36,500 1
350 304,3-411,3 418,2-4352 GB-9R9-394418 300 36,500 1
350 394,3-411,3 4250-442,0 GB-99R9-394425 300 38,200 1
400 404,8-421,8 42504420 GB-99R9-404425 300 37,500 1
400 425,0-442,0 434,4-4514 GB-09R9-425434 300 38,900 1
400 425,0-442,0 447,0-4640 GB-99R9-425447 300 39,100 1
400 425,0-442,0 4550-472,0 GB-09R9-425455 300 39,500 1
400 425,0-442,0 47604930 GB-99R9-425476 300 51,000 1
400 425,0-442,0 487,0-5040 GB-09R9-425487 300 52,100 1
400 447,2-464,2 4550-472,0 GB-09R9-447455 300 42,000 1
400 447,2-464,2 476,0-493,0 GB-Q9R9-447476 300 48,000 1
400 447,2-464,2 501,9-518,9 GB-99R9-447501 300 53,000 1
400 447,2-464,2 510,0-527,0 GB-99R9-447510 300 55,000 1
400 447,2-464,2 540,1-557,1 GB-99R9-447540 300 57,000 1
400 476,0-493,0 487,3-504,3 GB-09R9-476487 300 42,700 1
400 476,0-493,0 501,9-518,9 GB-99R9-476501 300 43,000 1
400 476,0-493,0 510,0-527,0 GB-99R9-476510 300 43,600 1
400 487,0-504,0 527,0-5440 GB-99R9-487527 300 53,000 1
500 501,0-518,0 527,0-5450 GB-99R9-501527 300 46,000 1
500 510,0-527,0 527,0-5450 GB-99R9-510527 300 60,000 1
500 527,0-544,0 540,1-557,1 GB-99R9-528540 300 47,500 1
500 527,0-544,0 5553-572,3 GB-99R9-528555 300 47,600 1
500 527,0-544,0 566,5-583,5 GB-99R9-528566 300 47,800 1
500 527,0-544,0 582,2-509,2 GB-99R9-528582 300 48,000 1
500 527,0-544,0 508,0-6150 GB-99R9-527598 300 63,000 1
500 527,0-544,0 601,0-618,0 GB-99R9-527601 300 65,000 1
500 527,0-544,0 630,0-647,0 GB-99R9-527630 300 67,000 1
500 555,3-572,3 566,5-583,5 GB-99R9-555566 300 51,000 1
600 508,0-615,0 630,0-647,0 GB-99R9-598630 300 56,200 1
600 601,0-618,0 630,0-647,0 GB-99R9-601630 300 54,800 1
600 630,0-647,0 645,2-662,2 GB-99R9-630645 300 55,800 1
600 630,0-647,0 662,0-679,0 GB-99R9-630662 300 56,100 1
600 630,0-647,0 67506920 GB-99R9-630675 300 57,000 1
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Wide-Range

WRKR Cuplaj redus Wide-Range (piesa-U)

Suruburi otel inoxidabil
Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA /
DVGW-W270 PFA/PN Apa = 16 bar

ll>

DN d, d, Cod comandi L G'e“[tg; VE
300 315,0-332,0 351,0-368,0 GB-99RIX315351 230 32,100 1
300 315,0-332,0 367,0-384,0 GB-99RIX315367 230 22,500 1
350 351,0-368,0 374,5-391,5 GB-99R9X351374 300 33,000 1
350 374,5-391,5 394,3-411,3 GB-99R9X374394 300 34,500 1
350 374,5-3915 404,8-421,8  GB-99RIX374404 300 36,500 1
350 394,3-411,3 418,2-4352 GB-99R9X394418 300 36,500 1
350 394,3-411,3 425,0-442,0 GB-99R9X394425 300 38,200 1
400 404,8-421,8 425,0-442,0 GB-99R9X404425 300 37,500 1
400 425,0-442,0 434,4-4514 GB-99R9X425434 300 38,900 1
400 425,0-442,0 447,0-464,0 GB-99RIX425447 300 39,100 1
400 425,0-442,0 455,0-472,0 GB-99RIX425455 300 39,500 1
400 425,0-442,0 476,0-4930 GB-99RIX425476 300 51,000 1
400 425,0-442,0 487,0-504,0 GB-99RIX425487 300 52,100 1
400 447 2-464,2 455,0-472,0 GB-99RIX447455 300 42,000 1
400 447 2-464,2 476,0-493,0 GB-99RIX447476 300 48,000 1
400 447,2-464,2 501,9-518,9 GB-99R9X447501 300 53,000 1
400 447,2-464,2 510,0-527,0 GB-99R9X447510 300 55,000 1
400 447 2-464,2 540,1-557,1 GB-99ROX447540 300 57,000 1
400 476,0-493,0 487,3-504,3 GB-99ROX476487 300 42,700 1
400 476,0-493,0 501,9-518,9 GB-99R9X476501 300 43,000 1
400 476,0-493,0 510,0-527,0 GB-99R9X476510 300 43,600 1
400 487,0-504,0 527,0-5450 GB-99ROX487527 300 53,000 1
500 501,0-518,0 527,0-5450 GB-99R9X501527 300 46,000 1
500 510,0-527,0 527,0-5450 GB-99R9X510527 300 60,000 1
500 527,0-544,0 540,1-557,1 GB-99R9X528540 300 47,500 1
500 527,0-544,0 555,3-572,1 GB-99R9X528555 300 47,600 1
500 527,0-544,0 566,5-583,5 GB-99R9X528566 300 47,800 1
500 527,0-544,0 582,2-599,2 GB-99R9X528582 300 48,000 1
500 527,0-544,0 598,0-6150 GB-99R9X527598 300 63,000 1
500 527,0-544,0 601,0-618,0 GB-99R9X527601 300 65,000 1
500 527,0-544,0 630,0-647,0 GB-99RIX527630 300 67,000 1
500 555,3-572,3 566,5-583,5 GB-99RIX555566 300 51,000 1
600 598,0-615,0 630,0-647,0 GB-99RIX598630 300 56,200 1 w
600 601,0-618,0 630,0-647,0 GB-99RIX601630 300 54,800 1 QOC
600 630,0-647,0 6452-662,2 GB-99RIX630645 300 55,800 1 &)
600 630,0-647,0 662,0-679,0 GB-99RIX630662 300 56,100 1 <
600 630,0-647,0 675,0-692,0 GB-99RIX630675 300 57,000 1 i
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Garnitura de etansare EPDM, DIN-EN 681-1 / KTW / UBA / DVGW-W270

452

Colier de reparatie din otel inoxidabil cu iesire prin flansa

Coliere de reparatie din otel inoxidabil

Colier de reparatie din 2 bucati cu iesire prin flansa pentru realizarea
ramificatilor in retelele de tevi din diverse materiale (otel, fonta, fonta
ductila, Azbociment, PVC).

m Design special de etansare pentru o etansare sigura pe

suprafata tevillor
m Corp, inchidere, suruburi si piulitr din otel inoxidabil
m Garnitura de etansare EPDM
m Conectarea la flansa in conformitate cu DIN EN 1092, PN 10/16
m Executie individuala de la DN 65 pana la DN 800 lungimea de montare
dependenta de dimensiune pana la 750 mm si flansele posibil pana la

DN 300

PFA/PN Apa conform diagramei, max. = 16 bar

m Termenul de livrare standard este 2-3 saptamani
m Alternativa, disponibil cu iesire cu filet interior %2 pana la 2“

2

162

d F"“"g: F'a"'f; PN Cod comand L SW[mm] Gre“[t:;; VE PE
215-226 80 10116 10 452-215-300-08 300 17 12,000 1 1
215-226 100 10/16 10 452-215-400-10 400 17 13,200 1 1
271-281 80 1016 10 452-271-300-08 300 17 12,800 1 1
271-281 100 1016 10 452-271-400-10 400 17 13,900 1 1
271-281 150 10116 10 452-271-400-15 400 17 20,460 1 1
315-326 80 1016 10 452-315-400-08 400 17 16,400 1 1
315-326 100 1016 10 452-315-400-10 400 17 17,600 1 1
315-326 150 10116 10 452-315-400-15 400 17 21,300 1 1
315-326 200 10 10 452-315-500-20 500 17 27,000 1 1
400-410 80 1016 10 452-400-400-08 400 17 19,700 1 1
425-435 100 10116 10 452-425-400-10 400 17 21,000 1 1
445-455 200 10 10 452-445-500-20 500 17 27,900 1 1
500-510 80 10116 10 452-500-400-08 400 17 18,700 1 1
530-540 100 10116 10 452-530-400-10 400 17 20,700 1 1
555-565 200 10 10 452-555.500-20 500 17 31,800 1 1
605-615 80 10116 6 452-605-400-08 400 19 21,600 1 1
630-640 200 10 6 452-630-500-20 500 19 34,400 1 1
630-640 300 10 6 452-630-600-30 600 19 45,500 1 1
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MAGNUM 3G/ PHILMAC UNI
Fitinguri cu compresiune

Tehnologia sigura si universala de imbinare pentru
tevile din - PE si tevi din alte materiale in domeniul

apei.




MAGNUM 3G

Fitinguri cu compresiune universale din
materiale plastice de inalta performanta
pentru imbinarea tevilor de apa potabila
din PE

“Tehnologia, Glisare & Strangere”

Tehnologia ,,Glisare & Strangere” permite impingerea fitingului cu
compresiune fara efort peste capetele tevii, fara nicio tesire si pe de alta
parte, o etansare progresiva a intregii suprafete a tevii.

Fitingurile cu compresiune MAGNUM 3G sunt echipate cu tehnologia de etansare
dinamica ,Glisare & Strangere”. Aceasta tehnologie speciala garanteaza ca tevile pot
fi introduse in Tmbinarile de insurubare cu foarte putin efort si siguranta deplina in
functionare. Odata introdusa teava, strangerea progresiva a piulitei exercita presiune
asupra garniturii, asigurand o etansare completa.

Corp Inel de etansare
01 Polipropilena adecvata o 2 EPDM Aprobat la apa
prntru apa potabila potabila

Inel de strangere Piulita strangere
Acetal (POM ;
03 cetal (POM) Acetal (POM)




Philmac UNI

Fitingurile cu compresiune pentru imbinarile de
tranzitie sunt potrivite pentru imbinarea tevilor
de apa potabila din diferite materiale

PVC PVC
Cupru Cupru
/ Otel \ / Otel inoxidabil
_\\\\\\_ inoxidabil _/////”_ _\\\\_
Otel zincat
Otel zincat

Plumb Plumb

Aplicatii:

Philmac UNI este utilizat universal pentru reparatii in sectorul apei potabile pentru tranzitii materiale pana la PN
12.5.

Fitingurile cu compresiune Philmac UNI pot imbina o mare varietate de materiale precum PVC, cupru, otel
inoxidabil, otel sau fonta gri. Mufa de tranzitie Philmac UNI permite un transfer de material din PE la diferite
materiale. Fitingurile cu compresiune Philmac UNI sunt, prin urmare, potrivite pentru cele mai rapide reparatii

ale diferitelor materiale, precum si pentru noi instalatii si extinderi ale retelelor existente sau pentru asezarea
liniilor de urgenta.

Mai multe informatii gasiti la: Partenerul de informare

www.aliaxis.de/klemmfittings Dennis Kamuf
dennis.kamuf@aliaxis.com



https://www.aliaxis.de/de/services/schulungen-trainings

De retinut la fitingurile cu compresiune MAGNUM 3G e si PHILMAC e UNI

Calitate

Fitingurile cu compresiune MAGNUM 3G si PHILMAC UNI, se supun
controalelor de calitate in curs de desfasurare cu reglementari stricte
de testare, care fac parte din sistemul nostru global de managment al
calitatii, in conformitate cu DIN EN 1ISO 9001 : 2008.

Toate modificarile sau completarile care apar in cursul dezvoltarii
tehnice ulterioare sunt luate Tn considerare Tn consecinta.
Efectuati montarea conform instructiunilor noastre de montare

Certificari / Prelucrare

Fitingurile cu compresiune MAGNUM 3G si PHILMAC UNI, sunt apro-
bate pentru utilizarea in domeniul apei potabile. Toate componentele
care intra in contact cu fluidul au aprobari igienice (DVGW W270, KTW,
WRAS, AS/NZS 4020:2005) si sunt certificate Mark & Watermark.
Piesele de la d 20 pana la d 63 corespund in conformitate cu DVGW
GW 335-B3/(P) inregistrate DVGW si listate WRAS.

Va rugam sa continuati conform instructiunilor noastre de montare la
procesare si instalare. Fitingurile cu compresiune se pot utiliza pe la
tevile din PE, SDR17.6 pana la SDR 7.4 in conformitate cu DIN 8074,
ISO 4437 si DIN EN 12201. Pot fi imbinate tevile din PE realizate din
materialele PE-LD, PE50, PE63, PE80, PE100, PE-X. Prin intermediul
fitigurilor cu compresiune PHILMAC UNI pot fi imbinate tevi - depinde
de produs - din PVC, Cupru, otel inoxidabil, ABS, otel si plumb.Filetele
corespund DIN EN 10226. Pentru etansare la piesele din plastic cu
filet, recomandam banda de etansare PTFE sau sfoara de etansare
PA; La filete metalice recomandam sfoara de etansare PA sau calt

Pentu conditii speciale de utilizare, privind restrictile la montarea si
prelucrarea fitingurilor cu compresiune MAGNUM 3G si PHILMAC
UNI, respectati instructiunile generale de montare.

Certificarile pentru domeniul de aplicare ale produselor individuale
se bazeaza pe cerintele de aplicabilitate si de piata. Prin urmare,
verificati, in cazuri individuale dacé exista certificarea ceruta pentru
produsul respectiv.

ovew Ew

Rezistenta la presiune

Pentru presiunea de lucru maxima admisa pentru fitingurile cu
compresiune MAGNUM 3G si PHILMAC UNI va rugédm sa
consultati descrierile insotitoare.
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PK

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa egala

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

= Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.
= Nu este necesara tesirea capatului tevi

= Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1/ KTW

= Piulita de strangere < d 63 din Acetal
= Piulita de strangere > d 63 din PP

ll>

d Cod comanda D I L G'e“[f;; VE PE
20 69212200 47 10 89 0,078 150 2700
25 69213300 55 1 94 0,106 100 1800
32 69214400 67 14 118 0,190 65 1170
40 69215500 82 18 139 0,340 35 630
50 69216600 94 24 161 0,510 24 432
63 69217700 109 29 187 0,750 12 216
75 69918800 135 43 298 1,202 6 108
90 69919900 158 50 359 2,087 8 64
110 69910000 191 62 426 3,733 4 32

PKS Mufa de reparatie

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

A—Jl4 V| N P
f ]| “ - mNu e§te necesara tesirea capatului tevi
bl .., mGarnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
- mni " Piulita de strangere < d 63 din Acetal
' I'f_:—; ;J:_.::' " Piulits de strangere > d 63 din PP
e - = Fara opritor, usor culisabila
é
PFA/PN Apa = 16 bar hatatutnd
d  Cod comanda D | L t G'e“[:f;f VE PE
20 69201220 47 46 104 46 0,096 130 2340
25 69201330 55 57 121 57 0,123 70 1260
32 69201440 67 62 154 62 0,241 60 1080
40 69201550 82 77 189 77 0,414 30 540
50 69201660 94 87 205 87 0,595 20 360
63 69201770 109 97 221 97 0,938 12 216
75 69901880 135 167 298 167 1,202 6 108
90 69901990 158 190 359 190 2,087 8 64
110 69901000 191 187 426 187 3,733 4 32
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PKR

PFA/PN Ap[ = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa redusa

Klemmfitting aus PP zur langskraftschliussigen Verbindung von PE-Rohren
im Wasserbereich

u Geringe Einsteckkrafte durch dynamisch aktiviertes Dichtsystem
Kein Anfasen des Rohrendes notwendig
Dichtung EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
Piulita de strangere < d 63 din Acetal
Piulita de stradngere >d 63 din PP

ll>

d, d, Cod comandi D1 D2 L G'e”[tka;; VE PE
25 20 69213200 55 47 94 0,098 120 2160
32 20 69214200 67 47 110 0,146 80 1440
32 25 69214300 67 55 108 0,165 70 1260
40 25 69215300 82 55 125 0,240 50 900
40 32 69215400 82 67 128 0,270 40 720
50 25 69216300 94 55 141 0,337 30 540
50 32 69216400 94 67 150 0,374 30 540
50 40 69216500 94 81 149 0,433 25 450
63 32 69217400 109 67 167 0,500 20 360
63 40 69217500 109 81 173 0,570 18 324
63 50 69217600 109 94 174 0,671 16 288
75 63 69918700 135 110 275 0,704 6 108
90 63 69919700 158 110 325 1,082 8 64
90 75 69919800 158 130 329 1,082 4 72
110 63 69910700 191 110 390 1,100 4 32
110 90 69910900 191 157 393 2,940 B 40
PW90 Cot 90°
Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
r - a tevilor din PE, in domeniul apei.
1 - m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de
r'_ H etansare dinamic. o
EL,_: |- m Nu este necesara tesirea capatului tevi
. R e m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
— m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

PFA/PN Apa = 16 bar

m Piulita de strangere >d 63 din PP

Greutate

ll>

168

d Cod comanda D | L [kg] VE PE
20 69252200 47 45 57 0,084 140 2520
25 69253300 55 50 67 0,128 90 1620
32 69254400 67 58 77 0,214 50 900
40 69255500 82 71 91 0,371 30 540
50 69256600 94 76 103 0,541 18 324
63 69257700 109 89 120 0,844 10 180
75 69958800 135 147 191 0,793 6 72
90 69959900 158 177 227 1,371 & 36

110 69950000 191 210 271 4,190 4 32
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PW45

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Cot 45°

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de
etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

ok m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
PFA/PN Apa = 16 bar o~
d Best-Nr. D ! L G'e“[:(a;; VE PE
32 69204800 67 52 53 0,200 20 360
40 69205800 82 66 67 0,360 15 270
50 69206800 94 71 81 0,520 20 360
63 69207800 109 82 97 0,820 12 216
PT Teu egal
Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de
(T} etansare dinamic.
u m Nu este necesara tesirea capatului tevi
== = m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
i m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
! m Piulita de strangere > d 63 din PP
Dt
PFA/PN Apa = 16 bar httid
d  Cod comand D H | L Gre“[t:;f VE PE
20 69232200 47 59 44 118 0,126 90 1620
25 69233300 55 67 48 131 0,185 50 900
32 69234400 67 80 57 154 0,310 30 540
40 69235500 82 95 65 185 0,560 18 324
50 69236600 94 101 75 210 0,790 12 216
63 69237700 109 118 82 242 1,190 8 144
75 69938800 135 128 147 382 2,190 6 48
90 69939900 158 226 177 454 3,530 3 24
110 69930000 191 276 210 541 6,180 2 16
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PTS

PFA/PN Apa = 16 bar

Teu egal, culisabil

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

m Fara opritor, usor culisabil

ll>

d Cod comanda D H L G’e“[f;; VE PE
20 69203220 47 59 118 0,123 ) 1620
25 69203330 55 67 131 0,188 50 900
32 69203440 67 80 154 0,324 25 450
40 69203550 82 95 185 0,543 18 324
50 69203660 94 101 210 0,794 10 180
63 69203770 109 118 242 1,244 7 126
PTR Teu redus

PFA/PN Apa = 16 bar

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
m Piulita de strangere >d 63 din PP

ll>

170

d, d, Codcomandi D1 D2 L Gre“[f;f VE PE
25 20 69233200 47 47 134 0,169 60 990
25 32 69233400 67 67 134 0,240 55 990
32 25 69234300 55 55 160 0,293 35 630
40 25 69235300 55 55 166 0,415 20 360
40 32 69235400 67 67 171 0,460 20 360
50 25 69236300 55 55 182 0,570 12 216
50 32 69236400 67 67 187 0,610 12 216
50 40 69236500 81 81 197 0,690 12 216
63 25 69237300 55 55 196 0,800 9 162
63 32 69237400 67 67 201 0,851 9 162
63 50 69237600 94 94 220 1,100 9 162
110 63 69930700 110 110 520 2,026 3 24
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PEK

Dop / Capac de inchidere

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere <d 63 din PP
m Piulita de strangere >d 63 din PP

ll>

o)

d Cod comandi D I L G'e“[t::f VE PE
20 69202900 47 50 58 0,044 250 4500
25 69203900 55 60 70 0,066 160 2880
32 69204900 67 70 80 0,111 100 1800
40 69205900 82 83 95 0,192 55 990
50 69206900 94 89 108 0,288 35 630
63 69207900 109 102 127 0,438 20 360
75 69908900 135 147 172 0,770 18 216
90 69909900 158 177 207 1,140 9 108

110 69900900 191 210 246 2,010 4 72
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MAGNUM 3G



PMP

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa mixta compresiune cu filet exterior din PP

[M

Il

I'_',‘“""“' ‘4

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
m Piulita de strangere >d 63 din PP

m Filet exterior din PP

ll>

172

d R Cod comandi D I L G’e“[t:g:;’ VE PE
20 12" 69222100 47 50 70 0,042 240 4320
20 34" 69222200 47 50 70 0,048 240 4320
20 17 69222300 47 50 70 0,055 220 3960
25 12" 69223100 55 58 76 0,068 150 2700
25 3/4" 69223200 55 58 78 0,063 150 2700
25 17 69223300 55 58 80 0,074 150 2700
32 3/4" 69224200 67 66 89 0,115 ) 1620
32 1" 69224300 67 66 91 0,109 90 1620
32 11/4" 69224400 67 66 92 0,124 20 1620
32 11/2" 69224500 67 67 97 0,132 85 1530
40 17 69225300 82 78 103 0,196 55 990
40 11/4" 69225400 82 78 105 0,201 55 990
40 11/2" 69225500 82 81 109 0,203 55 990
40 2" 69225600 82 81 109 0,213 50 900
50 11/4" 69226400 94 87 114 0,292 35 630
50 11/2" 69226500 94 87 115 0,294 35 630
50 2" 69226600 95 87 119 0,304 32 576
63 11/2" 69227500 109 98 132 0,395 24 432
63 2" 69227600 109 98 132 0,455 22 396
63 212" 69927700 113 08 150 0,544 20 240
75 2" 69928600 135 147 187 0,694 18 216
75 21/2" 69928700 135 147 189 0,694 15 180
75 3" 69928800 135 147 191 0,684 9 162
20 3" 69929800 158 177 223 1,194 14 112
) 4" 69929900 158 177 228 1,194 14 112
110 2" 69920600 191 210 252 2,020 4 48
110 3" 69920800 191 210 259 2,100 4 48
110 4" 69920900 190 210 265 1,950 4 48
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PMM

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa mixta compresiune cu filet exterior din Alama

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
m Filet exterior din Alama

ll>

o)

d R Cod comanda D I L G’e”[tka;f VE PE
20 1/2" 69222180 47 51 89 0,133 50

25 3/4” 69223280 55) 60 103 0,210 40

32 3/4” 69224280 67 69 112 0,264 25

32 1" 69224380 67 69 127 0,195 25 900
32 11/4” 69224480 67 69 130 0,189 15 684
32 11/2” 69224580 67 69 130 0,192 25 450
40 1”7 69225380 81 69 135 0,276 15 450
40 11/4” 69225480 82 74 134 0,281 12 540
40 11/2” 69225580 94 74 155 0,285 25 450
50 11/4” 69226480 109 92 170 0,370 12 414
50 11/2” 69226580 82 92 135 0,374 18 324
63 2" 69227680 110 100 140 0,532 9 162
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MAGNUM 3G



PFP

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa mixta compresiune cu filet interior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.

1 etansare dinamic.
] m Nu este necesara tesirea capatului tevi

Ir
Ak

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
o | Ll m Piulita de strangere > d 63 din PP
: ¥4 m Filet interior din PP

e— I
. J_L‘I [ ah, m Rezistenta de insertie redusa, datoritd sistemului de

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

é
PFA/PN Apé = 16 bar S~~~
d R Cod comand D [ L G’e“[t:g:;’ VE PE
20 1/2” 69282100 47 47 67 0,052 230 4140
20 3/4” 69282200 47 47 67 0,052 220 3960
20 17 69282300 47 51 67 0,051 180 3240
25 1/2" 69283100 55 53 72 0,075 150 2700
25 3/4” 69283200 55 53 73 0,075 150 2700
25 17 69283300 55 63 80 0,078 130 2340
32 3/4” 69284200 67 64 88 0,134 80 1440
32 1 69284300 67 74 88 0,126 80 1440
32 11/4” 69284400 67 74 90 0,130 75 1350
40 1 69285300 82 71 102 0,205 60 1080
40 11/4” 69285400 82 78 100 0,210 50 900
40 11/2" 69285500 82 78 101 0,220 50 900
50 11/4” 69286400 94 83 111 0,280 40 720
50 112" 69286500 94 94 11 0,280 35 630
50 2" 69286600 94 147 107 0,280 35 630
63 2" 69287600 109 147 132 0,430 20 360
75 2” 69988600 135 177 187 0,750 13 156
75 21/2" 69988700 135 177 187 0,780 13 156
90 2’ 69989600 158 177 218 1,240 14 12
90 3” 69989800 158 210 222 1,240 14 112
110 3”7 69980800 191 210 256 2,100 8 64
110 4" 69980900 191 210 264 2,074 8 64
PEM Mufa mixta compresiune cu filet interior din Alama

PFA/PN Apa = 16 bar

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

» etansare dinamic.
el g m Nu este necesaré tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

I m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
m Filet interior din Alama

ll>

d R Cod comandi D I L Gre“[tka;; VE PE
20 172" 69282180 76 51 47 0,133 60

25 3/4” 69283280 60 60 55 0,153 40

32 1" 69284380 67 69 108 0,202 50 900
40 11/4" 69285480 82 74 116 0,290 38 684
50 11/2" 69286580 94 92 135 0,330 18 324
63 2" 69287680 109 100 151 0,530 9 162
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PWMP

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Cot mixt compresiune 90° cu filet exterior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

m Piulita de strangere >d 63 din PP

m Filet exterior din PP

ll>

d R Cod comanda D H I L G’e“[tlfg:;’ VE PE
20 1/2” 69272100 47 39 44 59 0,051 220 3960
20 3/4” 69272200 47 62 44 59 0,051 190 3420
25 1/2” 69273100 55 43 50 65 0,073 150 2700
25 3/4” 69273200 55 43 50 66 0,073 120 2160
25 1”7 69273300 55 50 50 68 0,074 110 1980
32 3/4” 69274200 67 50 58 80 0,210 75
32 17 69274300 67 49 59 80 0,122 75 1350
32 11/4> 69274400 67 55 59 82 0,125 75 1350
40 1”7 69275300 82 58 69 96 0,168 45 810
40 11/4” 69275400 82 61 69 96 0,210 45 810
40 11/2” 69275500 82 61 69 97 0,230 30 540
50 11/4> 69276400 94 68 79 111 0,210 30
50 11/27 69276500 94 68 79 112 0,250 30 540
63 2" 69277600 109 80 89 130 0,450 18 324
75 3" 69978810 135 80 89 192 1,200 7 126

PWMM Cot mixt compresiune 90° cu filet exterior din Alama

PFA/PN Apa = 16 bar

L

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

m Filet exterior din Alama

ll>

o)

d R Cod comanda D H I L Gre“[:f;;’ VE PE
20 1/2” 69272180 47 54 46 54 0,131 50
25 3/4” 69273280 55) 64 50 64 0,223 35
32 3/4" 69274280 67 64 58 64 0,272 25
32 1" 69274380 67 68 58 68 0,202 20 648
40 17 69275380 82 82 70 82 0,285 12 360
40 11/4” 69275480 82 82 70 82 0,290 10 414
40 11/2” 69275580 82 70 82 0,295 15 360
50 11/4” 69276480 94 92 78 92 0,323 10 180
50 11/2” 69276580 94 92 78 92 0,330 10 180
63 2" 69277680 109 104 89 104 0,530 8 144
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MAGNUM 3G



MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

PWFP Cot mixt compresiune 90° cu filet interior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

m Piulita de strangere >d 63 din PP

m Filet einterior PP

ll>

PFA/PN Apa = 16 bar

d R Cod comand D L t G’e“[t:‘;f VE PE
20 1/2” 69262100 47 59 23 0,051 230 4140
20 3/4” 69262200 47 59 24 0,057 190 3420
25 1/2” 69263100 55 70 23 0,077 150 2700
25 3/4” 69263200 55 70 24 0,081 120 2160
25 1”7 69263300 55 70 27 0,090 110 1980
32 3/4” 69264200 67 83 24 0,129 75 1350
32 1”7 69264300 67 82 27 0,135 75 1350
32 11/4” 69264400 67 83 30 0,147 75 1350
40 1”7 69265300 82 98 27 0,202 45 810
40 11/4” 69265400 82 97 30 0,228 45 810
40 11/2” 69265500 82 98 30 0,235 45 810
50 11/4” 69266400 94 107 0,310 30
50 11/2” 69266500 94 108 30 0,325 30 540
50 2" 69266600 94 106 35 0,380 26 468
63 11/2” 69967500 113 116 30 0,604 19 228
63 2" 69267600 109 120 35 0,516 18 324
75 2" 69968600 135 191 35 1,130 7 126
75 37 69968800 135 191 39 1,130 7 84
90 37 69969800 158 158 39 1,720 9 72

110 4” 69960900 191 191 46 2,800 6 48
PWFM Cot mixt compresiune 90° cu filet interior din Alama

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datoritd sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Piulita de strangere < d 63 din Acetal

m Filet interior din Alama

ll>

PFA/PN Apa = 16 bar

Greutate

d R Cod comanda D H L [kg] VE PE
20 1/2" 69262180 47 42 60 0,175 60
25 3/4” 69263280 55) 49 70 0,190 40
32 1" 69264380 67 58 108 0,202 36 648
40 11/4” 69265480 82 70 116 0,290 10 414
50 11/2” 69266580 94 80 135 0,330 9 180
63 2" 69267680 109 92 151 0,530 5 144
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MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

PTMP

Teu mixt compresiune cu filet exterior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

= etansare dinamic.
P I m Nu este necesara tesirea capatului tevi
' | [ m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
! L~ mPiulita de strangere <d 63 aus Acetal
| ” m Filet exterior din PP
PFA/PN Apa = 16 bar it
d R Cod comanda D H | L G’e“[t:‘;; VE PE
25 1/2” 69293100 55 53 40 114 0,149 80 1440
25 3/4” 69293200 55 54 40 114 0,149 75 1350
32 17 69294300 67 54 60 159 0,242 50
40 11/4” 69295400 82 63 56 191 0,348 25
50 11/2” 69296500 94 72 79 218 0,607 18
63 2" 69297600 109 87 85 245 0,920 10
PTFP Teu mixt compresiune cu filet interior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

I -___ etansare dinamic. _ o
| 'l m Nu este necesara tesirea capatului tevi
i || m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
= — m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
i | m Piulita de strangere >d 63 din PP
— ‘=" mFilet interior din PP
é
PFA/PN Apa = 16 bar S~~~
d R Cod comand D H | L Gre“[tlfgf VE PE
20 1/2” 69242100 47 38 45 120 0,093 110 1980
20 3/4” 69242200 47 38 45 120 0,098 110 1980
25 1/2” 69243100 55 40 51 134 0,139 70 1260
25 3/4” 69243200 55 41 51 134 0,146 60 1080
25 1”7 69243300 55 44 51 134 0,152 60 1080
32 1/2” 69244100 67 42 60 162 0,203 50 900
32 3/4” 69244200 67 44 60 162 0,237 45 810
32 1”7 69244300 67 44 60 162 0,243 40 720
32 11/4” 69244400 67 50 60 162 0,250 35 630
40 1”7 69245300 82 53 69 192 0,392 20 360
40 11/4” 69245400 82 56 69 192 0,403 20 360
40 11/2” 69245500 82 56 69 192 0,419 20 360
50 1/2” 69246100 94 54 79 218 0,511 20 360
50 3/4” 69246200 94 57 79 218 0,528 18 324
50 11/4” 69246400 94 61 79 218 0,550 15
50 11/2" 69246500 94 67 79 218 0,580 15 270
50 2" 69246600 94 71 79 218 0,628 15 270
63 11/4” 69947400 109 90 85 241 1,057 9 108
63 11/2” 69947500 109 90 85 241 1,057 9 108
63 2" 69247600 109 77 85 241 0,883 9 162
75 2" 69948600 135 109 147 382 1,740 8 64
90 3" 69949800 158 123 177 454 3,900 4 32
110 4" 69940900 191 150 210 541 5,000 3 24
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MAGNUM 3G



PKF

PFA/PN Apa = 16 bar

MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

Mufa compresiune cu flansa

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi
m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
m Piulita de strangere < d 63 din Acetal
m Conectarea la flansa in conformitate cu DIN EN 1092, PN 10 si PN 16

2

d, d, F'angs Cod comanda D I L G'e“[:f;f VE

40 109,5 40 69305550 94 92 102 1,150 10

50 124,6 40 69305560 102 92 102 1,200 18

50 124,6 50 69306660 102 102 112 1,500 10

63 145 50 69306670 112 102 165 1,530 10
PVS Dop / Capac de inchidere

PFA/PN Apa = 16 bar

Capac de inchidere din PP pentru inchiderea fitingurilor cu
compresiune MAGNUM 3G <d 63.
m Garnitura de etansare si inelul de strangere originale vor fi

inlocuite cu PVS

ll>

d, d, Codcomandi G’e“[tka;]e VE PE
69012800 0,006 200 3600
69013800 0,010 180 3240
69014800 0,018 100 1800
69015800 0,026 75 1350
69016800 0,040 40 720
69017800 0,063 30 540
PRS Set reparatie
Set reparatie pentru fitingurile cu compresiune MAGNUM > d 63
m Piulita de strangere si distantier din PP, inel de strangere din Acetal, garnitura inel
m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
- Dt
PFA/PN Apa =16 bar A~
d Cod comanda D tmax Greu[tka;;e VE PE
75 69970810 130 300 0,425 25 300
90 69970910 157 180 0,715 15 180
110 69970110 190 96 1,100 8 96
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MAGNUM 3G Fitinguri cu compresiune

PVCK Inel de strangere pentru tevi din PVC

fnelul de strangere din Acetal pentru utilizarea fitingurilor cu compresiune MAGNUM 3G pe tevile din PVC <d
63

m Inelul de strangere original se va inlocui cu PVCK

ll>

PFA/PN Apa = 16 bar

d Cod comanda G'e"[:(a;f VE PE
20 69202000 0,004 600 14400
25 69203000 0,007 500 9000
32 69204000 0,011 350 6300
40 69205000 0,017 250 4500
50 69206000 0,022 150 2700
63 69207000 0,033 100 1800
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MAGNUM 3G



PUXK

PFA/PN Apa = 12,5 bar

Fitinguri cu compresiune PHILMAC UNI

Mufa de tranzitie

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de
i etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,

Plumb, ABS si PVC

m Piulita de strangere din Acetal (partea PE) respectiv PP

2

d, d, Codcomandi D D1 L G’e“[:(a;f VE PE
20 1521 69103200 47 55 120 0,114 100 1800
25 1521 69103300 55 55 120 0,142 70 1260
20 21-27 69104200 47 67 120 0,170 70 1260
25 21-27 69104300 55 67 120 0,183 60 1080
20 27-34 69105200 47 80 160 0,250 50 900
25 27-34 69105300 55 80 160 0,258 50 900
32 27-34 69105400 67 80 185 0,315 40 720
32 34-39 69107400 67 80 190 0,330 30 540
40 34-39 69107500 81 80 175 0,330 20 360
32 39-43 69106400 67 95 175 0,390 25 450
40 39-43 69106500 81 96 181 0,416 25 350
50 47-49 69108600 95 95 180 0,630 12 216
63 47-49 69108700 110 95 240 0,785 10 180
63 59-61 69109700 110 120 260 1,662 8 144
PUXW Cot de tranzitie 90°

PFA/PN Apa = 12,5 bar

5
L

— D1——

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica

a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de

etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,

Plumb, ABS si PVC

m Piulita de strangere din Acetal (partea PE) respectiv PP

Greutate

2

180

d, d, Codcomanda D D1 L Ikg] VE PE
25 15-21 69153300 55 55 67 0,143 65 1170
25 21-27 69154300 55 67 67 0,249 55 990
32 21-27 69154400 67 67 80 0,249 35 630
25 27-34 69155300 55 80 67 0,260 35 630
32 27-34 69155400 67 80 80 0,330 25 450
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Fitinguri cu compresiune PHILMAC UNI

PUK Mufa universala egala

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de
etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi
. m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

\ N m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,
‘ Plumb, ABS si PVC
L m Piulita de strangere din PP
PFA/PN Apa = 12,5 bar S~~~
d Cod comands D L G'e“[:f;f VE PE
15-21 69113300 55 120 0,078 50 900
21-27 69114400 67 130 0,200 45 810
27-34 69115500 80 160 0,340 30 540
34-39 69117700 80 180 0,520 25 450
39-43 69116600 95 180 0,520 20 360
47-49 69118800 95 180 0,520 15 270
59-61 69119900 120 200 0,742 9 162
PUKR Mufa redusa universala

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistentd de insertie redusa, datoritd sistemului de etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi
m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
e - o mPentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,
\ Plumb, ABS si PVC

m Piulita de strangere din PP

ll>

PFA/PN Apa = 12,5 bar

d, d, Cod comanda D D1 L G’e”[tka;; VE PE
21-27 1521 69114300 67 55 130 0,200 50 900
27-34 1521 69115300 80 55 160 0,340 35 630
27-34 21-27 69115400 80 67 160 0,340 35 630
34-39 27-34 69117500 80 80 180 0,520 25 450
3943 27-34 69116500 95 80 180 0,520 20 360
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PUW

Fitinguri cu compresiune PHILMAC UNI

Cot universal 90°

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.

m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi

m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,

Plumb, ABS si PVC
m Piulitele de strangere din PP

NS
PFA/PN Apa = 12,5 bar e
d Cod comandi D L G’e“[:(a;; VE PE
15-21 69153310 55 59 0,143 60 1080
21-27 69154410 67 67 0,249 30 540
PUM Mufa mixta compresiune cu filet exterior din PP

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de etansare dinamic.

m Nu este necesara tesirea capatului tevi
m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW

l

D (= m\\ui m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,
Q \‘ Plumb, ABS si PVC
% ] P_iulita de _stréngere din PP
m Filet exterior din PP
L
é
PFA/PN Apa = 12,5 bar e
d R Cod comanda D L Gre‘ﬁf;f VE PE
15-21 3/4” 69123200 55 100 0,080 120 2160
15-21 17 69123300 55 110 0,084 120 2160
21-27 3/4” 69124200 67 110 0,126 90 1620
21-27 1”7 69124300 67 120 0,140 85 1530
21-27 11/4” 69124400 67 120 0,127 80 1440
27-34 3/4” 69125200 80 135 0,189 50 900
27-34 1”7 69125300 80 135 0,193 50 900
27-34 11/4” 69125400 80 135 0,195 50 900
27-34 11/2” 69125500 80 135 0,197 45 810
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PUT Teu egal universal

Fitinguri cu compresiune PHILMAC UNI

Fiting cu compresiune din PP pentru o imbinare longitudinala puternica
a tevilor din PE, in domeniul apei.
m Rezistenta de insertie redusa, datorita sistemului de etansare dinamic.
m Nu este necesara tesirea capatului tevi
m Garnitura de etansare EPDM, DIN EN 681-1 / KTW
m Pentru imbinarea tevilor din PE cu tevi din Cupru, Otel inoxidabil, Otel,

e —~. | Plumb, ABS si PVC
i« ; ] > L m Piulita de strangere din PP
Sl |
L
o Rt
PFA/PN Apa = 12,5 bar S~~~
d Cod comands D H L G'e“[tka;; VE PE
15-21 69133300 55 112 139 0,192 40 720
Prezentare generala PHILMAC UNI: materiale si diametre
R I 3 15,0 - 21,0 21,0 - 27,0 26,7-34,0  334-390  39,0-430  470-490  59,0-610
aterial teava
15 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm
Cupru
18 mm
Otel zincat . 1/2¢ . . . .
(Teava de fierbere) L 3/4¢ ! [ e 2
Teava din otel inoxidabil 3/8“ e 1 11/4« 11/2¢ 2
’ ¥ 3/4((
Teavé - ABS/PVC 16 mm 25 mm 32 mm 40 mm
’ 20 mm
3/8" 1/2 3/4 1 11/4 11/2
16,0 mm 21,6 mm 30,6 mm 37,6 mm 41,0 mm 48,0 mm
N 19,2 mm 23,2 mm 31,0 mm
Teavd de Plumb 20,0 mm 25,2 mm 31,6 mm
25,4 mm 32,8 mm
26,4 mm
Toate specificatile fara garantie
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Unelte pentru montarea fitingurilor cu compresiune

184

PHS Cheie cu carlig
Cheie cu carlig din PP intarit cu fibre pentru montarea fitingurilo cu compresiune MAGNUM 3G si
PHILMAC UNI.
m Adecvata de la d 16 pana la d 63.
m Maner cu forma ergonomic
d Cod comanda L (SIEUELD VE
[kal
16-63 670887 330 0,133 30
PZS Unealta pentru montare
Unealta tip cleste reglabila in trepte pentru montarea fitingurilor cu compresiune MAGNUM 3G si
PHILMAC UNIL.
m Reglabil de la diametrul d 40 pana la d 110
m Constructie stabila
m Design care previne alunecarea
? m Manere Acoperite cu cauciuc
d  Cod comand L G’e“[tka;f VE
40-110 670888 375 0,943 1
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Fabrica -
Solutii speciale din PE si PP

Suntem partenerul dumneavoastra competent de la proiectarea si planificarea solutiei dumneavoastra
pana la montarea produselor pe santier. Asteptam cu nerabdare intrebarea dvs. si vom fi bucurosi sa va

sprijinim in alegerea componentelor potrivite.

&
Suntem la locatia ta
— si in acelasi timp pozitionati la

nivel mondial

* Va oferim solutii precise din
punct de vedere dimensional la
calitatea de producator ...

¢ intr-o gama larga!

Asteptam cu nerabdare proiectul dvs

Tn proiectele complexe de tevi, componentele speciale sau prefabricarea pot
fi o componenta importanta si solutie la probleme, fie ca este vorba de
rezolvarea problemelor de spatiu, integrarea functiilor sau pentru a economisi

timp in procesul de constructie. Fabrica este disponibila si pentru proiectul

dumneavoastra.
Discutati cu noi — va vom sprijini din faza de planificare pana la service-ul la
fata locului.
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